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1. RESUMEN

El tratamiento anaerobio de efluentes industriales se ha constituido en una
tecnologia consolidada y de acuerdo con los conceptos de desarrollo
sustentable. Sin embargo en el caso de los efluentes lacteos suelen
presentarse problemas debido al importante contenido de material graso, de
lenta degradacion, el cual se acumula en el lodo biolégico produciendo su
flotacion y salida del sistema. Adicionalmente los acidos grasos de cadena
larga, producto de la hidrdlisis de lipidos, son potenciales inhibidores de la

microflora metanogénica.

Se presenta el caso de una industria lactea del interior del pais con una planta
ya construida, compuesta por dos reactores UASB, que no habia podido ser
puesta en funcionamiento, no existiendo mayores recursos para otras
inversiones. En una primera etapa se realizaron pequefios ajustes en la
infraestructura para evaluar de la capacidad del sistema para tratar el efluente
en condiciones anaerobias. Se definio el indculo y la estrategia de puesta en
operacion para un reactor. Se constato la buena capacidad para biodegradar el
efluente pero a su vez se identificaron problemas de flotacién de materia grasa
y escape de soélidos biolégicos del reactor. Como consecuencia, en una
segunda etapa se implementaron modificaciones en la planta que incluyeron un
tanque de homogeneizacion, un sedimentador externo y un sistema de
extraccion del material flotado. Asimismo se implementd un sistema de
alimentacion alternada para ambos reactores que funciond en forma
satisfactoria, alcanzando las concentraciones de vertido requeridos, con

buenos porcentajes de metanizacion.

El presente trabajo constituye un desarrollo tecnolégico innovador que aborda y
resuelve los aspectos limitantes de la tecnologia anaerobia para efluentes con
alto contenido graso. Esto es, mediante la flotacion interna, la sedimentacion
externa y la alimentacion intermitente se logra el tratamiento de un efluente con
alto contenido de grasa emulsionada como es el de la industria lactea, con

escaso requerimiento de terreno, minimo consumo de energia, con obtencion



de biogas y con un volumen de lodos a disponer sensiblemente inferior a otras
alternativas.
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