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Resumen



El presente trabajo tiene como prop0sito proponer sugerencias para
ampliar el rango de productos que se ofrecen en el mercado uruguayo
textil con respecto a los trajes de bafio elaborados artesanalmente. En
el proceso se investigardn los aspectos técnicos de los hilados con
relacion a su uso para la produccion de trajes de bafio tejidos en forma
manual mediante la técnica de tejido de punto a dos agujas.

Con el fin de contextualizar el tema se realizé una investigacion
tedrica previa, en la que se expusieron de manera breve los
antecedentes del traje de bafio y su historia para entender lo que se
conoce como traje de bafio hoy en dia. Del mismo modo, se
estudiaron los antecedentes del tejido de punto y el mercado en
Uruguay para definir su situacion.

En el desarrollo del marco tedrico se expusieron investigaciones
y conceptos relevantes para el proyecto, del cual se deduce que, para
tejer trajes de bafio, las fibras mas adecuadas son las sintéticas. De
todos modos, no se limité Gnicamente a estas fibras, ya que una gran
variedad de hilados encontrados en el mercado uruguayo esta
compuesta por mezclas de diferentes fibras y no queriamos perder la
oportunidad de lograr caracteristicas que puedan resultar dtiles.

La propuesta de disefio se creo a partir de las posibilidades que
surgen de las muestras tejidas. El desarrollo del proceso creativo fue

personal y parti6 de la inspiracion que aportaron los tejidos

seleccionados. El objetivo de esta ultima parte es dar un ejemplo de
su uso.

Por ultimo, se hizo una conclusion del trabajo, en la que se
reflexiona sobre el proceso y los conocimientos que aporta.

El proyecto hace énfasis en los aspectos técnicos de los tejidos y
en la documentacion de las muestras y de todo el proceso de
experimentacion para generar un aporte académico en materia de
disefio con tejido de punto.

Palabras clave: Uruguay, tejido de punto, artesanal, trajes de

bano, fibras, testeos.



1. Introduccidn



1.1. Planteamiento del problema

Atendiendo a la realidad nacional que atraviesa el mercado
uruguayo de tejido de punto artesanal,' y comparandolo con otros
paises, es que nuestro proyecto se centrara en ofrecer sugerencias de
hilados para tejer trajes de bafio artesanales. La finalidad es ayudar a
innovar, renovar y ampliar el rango de productos que ofrece.
Buscamos disefiar un traje de bafio funcional y estético para el tiempo
de ocio que conlleva acciones como ir a tomar sol, meterse al agua en
playas y piscinas, entre otras.

Segun se describe en el libro La artesania en el Uruguay
(Arigon, Pelfort y Pagani,1987):

Puede afirmarse que el artesanado uruguayo constituye un sector

productivo emergente y polimorfo, con problemas estructurales

significativos (p. 7).

En una entrevista a Claudia Weiss, responsable de la firma

Montelan, realizada por la licenciada en Psicologia Macarena

Montafiez para su maestria en Ciencias Humanas, la entrevistada

! Considerando la definicién de «artesanal» adoptada por el Simposio
UNESCO/CCI «La artesania y el mercado internacional: comercio y codificacion
aduanera» en Manila (6 al 8 de octubre de 1997): «Los productos artesanales son
los producidos por artesanos, ya sea totalmente a mano, o con la ayuda de

cuenta: «En Australia vi mucho disefio aplicado a la lana (...), y en
Nueva Zelanda una gran industria, hasta ropa interior de lana como
se hacia antes acd, camisetas, medias» (Montafiez, 2013, p. 78),
mostrandose sorprendida por la cantidad de articulos que se tejen en
estos paises. Tanto Australia como Nueva Zelanda son paises
productores y exportadores de lana al igual que Uruguay.

Con este propdsito se lleva a cabo un relevamiento en el cual se
detecta que, en su gran mayoria, la industria del traje de bafio utiliza
tela de elastano para la confeccion: «Ahora que llega el buen tiempo,
es el momento de pensar en la ropa de bafio y en el empleo de una
fibra incuestionable para esta finalidad: la fibra de lycra», tal como lo
anuncia en su blog Ribes y Casals, la tienda textil espafiola
(https://ribescasals.wordpress.com/about/).

La tela de lycra es un tejido de punto por trama de marca
registrada (DuPont) fabricado industrialmente con fibras de elastano
que aportan comodidad, ajuste, elasticidad y secado rapido a la

prenda.

herramientas manuales o incluso de medios mecanicos, siempre que la contribucion
manual directa del artesano siga siendo el componente mas importante del producto
acabado».
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A partir de la afirmacion mencionada anteriormente se opto por
investigar nuevas alternativas a la tela de elastano, intentando
demostrar que mediante el tejido de punto por trama artesanal y
utilizando la fibra més pertinente es posible mantener la capacidad de
elasticidad y secado que se necesita para la confeccion de trajes de

bafo femeninos.

1.2. Objetivos

1.2.1. Objetivo general
Investigar hilados Gptimos para realizar tejidos de punto por

trama artesanal aptos para la confeccion de trajes de bafio.

1.2.2. Objetivos especificos

« Investigar las caracteristicas y propiedades que hacen a las
fibras, hilados y tejidos aptos para la confeccién de un traje
de bafio.

« Encontrar fibras e hilados para producir tejidos que
presenten las caracteristicas aptas para la confeccién de un
traje de bafio.

» Disefar posibles aplicaciones a partir de los resultados

obtenidos en la investigacion.

1.3. Justificacion

Tomando como punto de partida los conocimientos adquiridos a
lo largo de la carrera, especificamente los referidos al &rea tecnoldgica
y, ademas, como una inquietud personal, decidimos explorar fibras,
hilados y técnicas de tejido adecuados para la realizacion de trajes de
bafio.

Segun expresan Marcela Abal y Maria Inés Payssé (2010): «El
tejido de punto esta pasando por un momento de ebullicion a nivel
internacional; esta siendo reconsiderado, redefinido y entendido
desde perspectivas alternativas y diversas» (p. 3); asimismo, «es una
de las técnicas artesanales més practicadas en el Uruguay en todas las
clases sociales (...). A pesar de esto se puede decir que es una técnica
textil relativamente joven en nuestro pais y se trabaja de forma
sencilla» (p. 47).

Por consiguiente, creemos que es un buen momento para alentar
el crecimiento del rubro promoviendo nuevos caminos de creacion, la
incorporacion del disefio, el desarrollo de colecciones personales y
diferenciadas y la innovacion.

Consideramos que con nuevas alternativas se podra estimular el

desarrollo del sector textil artesanal uruguayo generando trabajo para
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las tejedoras nacionales y dar otra opcion a las marcas que quieren
producir en el pais.

Nos parece valioso no solo conseguir resultados, sino también
generar precedentes en el &mbito académico que puedan utilizarse en
proximas investigaciones. Ademas, creemos que es posible que nos
veamos limitadas en determinadas partes del proceso, como, por
ejemplo, en la dificultad para conseguir mas material o la
imposibilidad de realizar determinados testeos, por lo que la
informacidn hasta este punto recabada quedara documentada para que

se pueda continuar investigando.

1.4. Metodologia
Se utiliza la metodologia de Bernhard Biirdek (2002) porque es
flexible y dinamica, lo que permite ir avanzando en el proyecto a la

vez que se pueden replantear los pasos anteriores.

VALORACION Y

DECISION SELECTIVA

DESARROLLO DE LA
SOLUCION

W
l

Figura 1. Diagrama. Adaptado de Burdek (2002)
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En una primera instancia se plantea relevar y analizar los
materiales existentes para tejer trajes de bafio.

Para conocer el estado del arte se realiza un relevamiento
documental a partir de fuentes secundarias: sitios web, libros,
articulos y tesis ya existentes. Esta etapa del proyecto se centra
principalmente en los textiles (fibras, hilados, tejidos y técnicas) y en
el traje de bafio (como prenda de vestir y sus procesos de produccion).

A partir de la informacién recabada se plantea el problema a
abordar como la necesidad de generar conocimientos para innovar en
propuestas de materiales para contribuir al desarrollo de trajes de
bafio femeninos factibles de realizarse en el mercado uruguayo del
tejido de punto artesanal.

Se investiga la posibilidad de generar un tejido que presente las
caracteristicas mas relevantes de la tela de elastano. Se relevan
hilados Utiles para realizar los tejidos, para luego pasar a la etapa
experimental y materializar las muestras.

Se hacen testeos de las muestras, introduciendo variables y
observando los cambios producidos, y, por ultimo, se seleccionan las
muestras mas adecuadas.

Dependiendo de las conclusiones del relevamiento y de los
testeos se disefia una coleccion femenina de trajes de bafio para el

mercado uruguayo. En el caso de que las muestras no resulten

adecuadas se disefian prendas para otros usos, descartando la
alternativa planteada inicialmente. Si asi fuera, quedaran como

precedentes los nuevos conocimientos adquiridos.

13



2. Marco
tedrico
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2.1. Antecedentes

2.1.1. Historia del traje de bafio

Las prendas de vestir son el reflejo de un momento concreto y
nos ayudan a entender nuestra historia; adentrandonos en lo que nos
compete, el traje de bafio y su evolucion nos permiten entender las
leyes y los comportamientos sociales que regian determinadas
épocas, Y, a la vez, éstos nos permiten entender la evolucion del traje
de bafio. Como pretexto de desnudez o accesorio de moda, el traje de
bafio nos ayuda a entender la sociedad desde sus ideas de seduccion
y exhibicién del cuerpo vestido o desvestido (O’Hara, 1989).

El traje de bafo, tal y como se lo conoce actualmente, es
consecuencia de la evolucién histérica de una pieza destinada al bafio
publico. En tiempos de griegos y romanos se crearon edificios
dedicados al aseo llamados bafios o termas. Para asistir a ellos, las
mujeres llevaban puesta una camisa corta y escotada, mientras que los
hombres usaban calzoncillos (Sorondo, 2016).

A comienzos del 1800 surgieron los primeros trajes de bafio
femeninos, que se confeccionaban con los mismos tejidos de la ropa
interior que se usaba en aquel entonces y constaban de seis partes:
corpifio con cuello alto, mangas, falda hasta las rodillas y debajo unos

pantalones, medias negras y zapatillas de lona (Sorondo, 2016).

Claramente estos trajes eran muy incomodos para moverse en el agua
y en la arena. Para el hombre se inventaron shorts de bafio que, al no
tener elastico, se caian con el peso del agua; como solucion se invento
un traje de una sola pieza que cubria desde los pies a los hombros
(«Historia del traje de bafio», 2013).

A principios del siglo xx, esta prenda evoluciond: los hombres
pasaron a usar pantalones y camiseta de manga corta y las mujeres,
vestidos, medias y zapatillas. La intencion era que el traje guardara
las formas («Historia del traje de bafio», 2013). En 1913 Carl Jantzen,
inspirado en la natacion, disefia el primer traje de bafio de una sola
pieza ajustada al cuerpo con mangas cortas, shorts y sobrefalda, que
permitia mayor movilidad y provocaba menos cansancio al nadar
(Sorondo, 2016).

En 1922, los hombres empezaron a lucir sus torsos desnudos;
para 1930 el traje de una pieza comenzd a cefiirse al cuerpo, a
encogerse y a elaborarse con lana y fibras mas elasticas («Historia del
traje de bafio», 2013). A medida que se hacia méas aceptable mostrar
mas piel, los trajes de bafio iban restando, poco a poco, centimetros,
y a medida que los trajes de bafio restaban centimetros, se comenzaba
a aceptar la idea de mostrar mas piel.

El disefiador francés Louis Reard cred, en 1946, el bikini. Fue

tan escandaloso para la época que ninguna modelo quiso usarlo, por
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lo tanto, el disefiador tuvo que contratar a una stripper, Micheline
Bernardini, para que lo luciera. Hasta 1957, cuando Brigitte Bardot
posé con bikini en Saint Tropez, esta prenda aun era considerada de
mal gusto, y la malla era la prenda dominante en las playas de todo el
mundo. El bikini se hizo habitual recién en los afios sesenta («Historia
del traje de bafio», 2013).

Con la invencion de la lycra por la fabrica DuPont, en 1958 se
disefiaron los primeros trajes de bafio elasticos. A partir de ese
entonces, se comienzan a disefiar trajes de bafio con mayor libertad
de creacion y posibilidades gracias a los nuevos recursos tecnologicos
(Gbémez Fleitas, 2018).

Con el tiempo, los trajes de bafio se hicieron cada vez més
arriesgados y comenzd, asi, la época del culto al cuerpo. Tanto
mujeres como hombres comenzaron a preocuparse por estar en forma

para mostrar su cuerpo (Gémez Fleitas, 2018).

2.1.2. Historia del tejido de punto
El punto ha pasado de generacién en generacion convirtiéndose en
pasatiempo util y estimulando el espiritu creativo de millares de
pueblos a través de los tiempos. El punto a mano sigue ocupando uno
de los primeros puestos de la moda y acaparando la atencion de

millones de mujeres en todo el mundo. Pero hacer punto no es solo

pasar hilos de una aguja a otra; hacer punto es también —y sobre

todo— crear algo Unico (Brittain y Harding, 1981).

Es muy dificil definir con precision los origenes del tejido de
punto debido a que, con el paso del tiempo, no se han conservado las
piezas. Lo mas probable es que haya surgido a partir de la tejeduria
de redes para pesca. Sea cual sea su verdadero origen, el tejido de
punto, tanto artesanal como industrial, ha dejado su marca en la
historia de las diferentes culturas (Pesok, 2004).

Hasta donde se sabe, el tejido a mano se inventd primero. En la
Europa del siglo xv los méas pobres comenzaron sus negocios tejiendo
medias y guantes de punto con hilos finos. Solo la clase alta tenia el
privilegio de usar esos productos, es asi que se convirtio en tendencia
entre reyes y burgueses (Pesok, 2004).

En 1589, el sacerdote inglés William Lee invento la primera
méaquina de tejer que revoluciond la actividad, ya que hasta ese
momento esta se hacia de forma manual. Desde ese entonces el tejido
de punto continu6 dos caminos: la técnica con dos agujas y la
maquina, que mas adelante con la Revolucion Industrial tendria
grandes mejoras. Comenzd un recorrido en el que se inventaron
diferentes formas de tejer, nuevos puntos, patrones, combinaciones
de hilos, etcétera (Pesok, 2004).
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El tejido a dos agujas pasé a formar parte de la educacién bésica
de las nifias en el siglo XX, en busca de fomentar el modelo femenino
de la época. El ritmo repetitivo y lento desarrollaba la paciencia, y la
necesidad de seguir patrones promovia la sumision (Abal y Paysse,
2010).

Entre los afios 1960 y 1970, los movimientos feministas pusieron
en tela de juicio el lugar que la mujer seguia ocupando en la sociedad.
Para ese entonces, la mujer debia ser independiente y estudiar una
carrera. Fue asi que el tejido a dos agujas pasO a ser parte de la
actividad que las abuelas ociosas realizaban (Abal y Payssé, 2010).

La globalizacion que comenzo en los afios noventa restd valor a
la creacion personal y llevé a una gran caida en la popularidad del
tejido de punto. Comenzo el minimalismo, que fomentaba los tejidos
simples que se realizaban industrialmente con hilados y galgas finas.
Hacia finales de los noventa eran muy pocas las mujeres jovenes que
sabian tejer. A comienzos del siglo xxi, el tejido de punto resurgio
gracias a internet, donde se formaron comunidades virtuales con
miles de personas que se comparten patterns, técnicas y tips (Abal y
Paysse, 2010).

Hoy en dia, en el mercado, con el fin de atraer a los tejedores, se
han creado nuevos instrumentos que facilitan y agilizan el trabajo,

ademas de distintos tipos de agujas, que dan resultados diferentes, e

hilados fantasia que producen efectos muy atractivos (Abal y Payssé,
2010).

2.1.3. Tejido de punto artesanal en Uruguay

El trabajo con las manos y el uso de herramientas pequefas y
maquinas sencillas para alguna o todas las etapas de la produccion
son caracteristicas de la labor artesanal. Esta tarea crea un universo
conceptual representativo de cada cultura.

Si en cada region geografica los tejidos se hacen con los
elementos disponibles del entorno, en Uruguay —pais productor de
lana desde el siglo xix— la lana seria la materia prima fundamental
para la elaboracion de prendas de vestir, abrigo, ornamento o
elementos utilitarios de la vida urbana o rural, ademés de habilitar el
desarrollo de una industria textil nacional. A pesar de esta ventaja aun
hay obstaculos para el desarrollo del sector, sobre todo a nivel interno
debido a la competencia con productos chinos que se venden a bajo
precio en las tiendas uruguayas. Como asevera Rocio Garcia Mallo
(2009), licenciada en Ciencias Antropologicas y artesana: «Nos
encontramos con un campo desolado (...) caracterizado por la
ausencia de investigaciones, colecciones sistematizadas, antecedentes

o0 descripciones especificas» (p. 28).
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Actualmente, la produccion de tejidos artesanales en Uruguay la
desarrollan tejedores independientes, pequefias empresas familiares,
cooperativas y fébricas; en el pasado, el tejido de punto se ensefiaba
a las mujeres jovenes para tejer prendas de abrigo a sus familias y
como una futura salida laboral, ya que las prendas de tejido de punto
eran muy valoradas.

En cierto momento, debido a la globalizacion, comenzaron las
importaciones de prendas tejidas de forma industrial que
monopolizaron el mercado quitandole las ventas a la industria
nacional. Poco a poco el tejido de punto artesanal dej6 de percibirse
como un valor agregado en la prenda. Hoy en dia el slow fashion y
las tendencias mundiales comenzaron a reivindicar lo hecho
artesanalmente, dando lugar, de nuevo, al tejido a dos agujas. Se ve
cdmo en nuestro pais continda la tradicidén de ensefiar a las mujeres
mas jovenes de la familia a tejer a dos agujas, pero, en general, amodo
de hobby. Por este motivo, las tejedoras que en la actualidad siguen
ejerciendo esta labor son en su gran mayoria personas de edad
avanzada o de niveles socioecondémicos bajos (Montafiez, 2013).

Asimismo, existen en el mercado uruguayo algunos proyectos
que buscan promover y desarrollar la cultura en torno al tejido de
punto artesanal, como, por ejemplo, uno de los mas importantes,

Manos del Uruguay:

Es una organizacion social sin fines de lucro fundada en 1968, que
defiende y promueve la identidad uruguaya. Su sistema es formado por
cooperativas de produccion artesanal, distribuidas en todo Uruguay,
cuyos principales objetivos son: crear y desarrollar fuentes de trabajo
para la mujer en el interior del pais; brindar oportunidades de
crecimiento en lo econémico, social y cultural a todas las personas que
la integran; y valorizar la artesania y el trabajo de los artesanos (Manos
del Uruguay, 2012, p. 6).

Montarfiez (2013) expresa que:

En Uruguay, la calidad del tejido de punto y el disefio como valor
agregado junto a adecuadas politicas de promocion e insercion
en los mercados internacionales permiten estimar un desarrollo
positivo para el sector empresarial. Mientras que para los
tejedores independientes la clave estaria en mantener una
busqueda constante y atenta de oportunidades para generar

estabilidad econémica (p. 92).
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2.1.4. Marcas de trajes de bafio relevantes para la
investigacion

En el relevamiento llevado a cabo no hemos encontrado ninguna
marca que produzca trajes de bafio con tejido de punto artesanal en
Uruguay. Sin embargo, es posible encontrar en el mercado mundial
algunos ejemplos.

Andi Bagus

Andi Bagus es una marca de indumentaria de verano. Todas sus
prendas son disefiadas en Bali, Indonesia, tejidas por artesanos locales
y vendidas Unicamente a través de internet. La marca comenzo en
2013 con trajes de bafio hechos a crochet; hoy en dia tiene, ademas,
colecciones de trajes de bafio hechos con tela de elastano y una
coleccion de trajes de bafio hecha con tejido de punto a maquina
artesanal.

La coleccion llamada Malibu Knit Bikini se compone de bikinis
de dos piezas tejidos a maquina, con hilados de algodon, sin forro.
Las partes inferiores son elasticas y las superiores se ajustan con tiras
(figura 2).

Figura 2. Fotos de la coleccion Malibu Knit Bikini. Reproducido del
sitio web de Andi Bagus (andi-bagus.com)

Nos parece importante sefialar que no tienen forro y que las
partes inferiores se ajustan solo con la propia elasticidad del tejido a

pesar de no tener fibras elasticas.
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Vix Paula Hermanny 2.2. Textiles
Vix Paula Hermanny es una marca de trajes de bafio hechos a Tal como sostiene Pesok (2004): «Un textil es un articulo hecho

mano en Brasil que se venden en Brasil, Estados Unidos y a través de . . e o
de fibras textiles, ya sean estas naturales, artificiales y/o sintéticas».

internet. En esta marca pudimos encontrar una malla y un bikini . . . .
P y Los textiles son cuerpos hechos a partir de fibras o filamentos

realizados totalmente con tejido de punto (figura 3). que se unen mediante diferentes técnicas y se clasifican en dos
grupos: filiformes y laminiformes (Baltanas, Cugniet y Fourcade,
s.f.a).
» Los filiformes son textiles finos y alargados (fibras, hilos y
cuerdas).
* Los laminiformes son tejidos, es decir, materiales que

resultan de entrelazar hilos y son producidos a partir de

textiles filiformes (telas, mechas, cintas y cordones entre
Figura 3. Coleccién Summer 2021. Reproducido del sitio web de

Vix Paula Hermanny (vixpaulahermanny.com) otros).

Ambas prendas estan tejidas a maguina y poseen forro. El hilado La produccion textil parte de las fibras y su fin es el articulo

esta compuesto por 45 % acrilico, 30 % viscosa, 16 % poliamida, 7 % confeccionado. Para ello pasa por diferentes procesos de produccion

poliéster, y 2 % elastano que van generando diferentes textiles (tabla 1).
Nos parecio interesante la mezcla de fibras, que en su mayoria

son sintéticas, ademas de que le agrega elasticidad con el elastano.
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Tabla 1
Articulos textiles

TEJIDOS ® Planos, de punto y "no tejidos”, tefiidos, estampados, etc

HILADOS ® Diferentes titulos, torsiones S 0 Z, regularidad, et

Cuadro extraido y modificado de Pesok (2004)

Adaptado de Pesok (2004)

Existen otras alternativas para realizar tejidos, por ejemplo,
uniendo fibras entre si mediante procesos quimicos. También se
puede hacer tejidos a partir de cuerdas, mechas, cintas, etcétera.

Los textiles se caracterizan por:

« Propiedades estéticas (aspecto visual, color, brillo, caida,

etc.).

« Percepcion al tacto.
« Capacidad de proteccion (al calor, al frio, al agua, al viento,
etc.).
« Confort.
« Durabilidad (cuidado y conservacion de la prenda).
Las caracteristicas de los textiles estan determinadas por la fibra,
el hilo y el tejido (Pesok, 2004).

2.2.1. Fibras

Pesok (2004) se refiere a las fibras como: «Cuerpos sélidos, de
forma aproximadamente cilindrica, relativamente flexible,
macroscopicamente homogéneo, con una muy alta relacion de sus
dimensiones longitudinales a sus dimensiones transversales, y con
una pequefia seccidn transversal cuyo diametro aparente es del orden
de los micrones».

La fibra es, entonces, una unidad de materia caracterizada por su
finura, flexibilidad y estructura molecular que sirve como base para

construir y dar las propiedades finales a un tejido.
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- FIBRAS o
I MANUFACTURADAS |

Celulosa
abaca alpaca amianto rayones viscosal

Base de hulla, agua,

aigodén angora modall bambd gas y petroleo:
canamo cachemie poliamida
lino camello Celulosa modificada : poliéster
ramio lana acetao acrilicas
R : poliproplleno
sizal mohair Base Vegual: :
yute seda proteina de sojal PLA elastano

aramidas
nylon

de almidon de maliz

Figura 4. Clasificacion de las fibras textiles. Fuente: Instituto
Nacional de Tecnologia Industrial

2.2.1.1. PROPIEDADES DE LAS FIBRAS
Las propiedades de las fibras influyen en su comportamiento
durante el procesado y en su vida Gtil condicionando las propiedades
de los textiles que forman. Para elegir el tejido que se va a usar en una
prenda lo primero que se debe hacer es analizar las propiedades de las
fibras de las que se compone y asi saber como se comportar; por lo

gue son tan importantes.

Las fibras textiles presentan méas de 38 propiedades; algunas de
las mas relevantes para nuestra investigacion seran nombradas mas
adelante.

Tabla 2
Propiedades fisicas y quimicas

PROPIEDADES PROPIEDADES
FISICAS QUIMICAS

- Resistencia ala - Resistencia a

abrasion los agentes quimicos
- Elasticidad - Accion de la
- Capacidad de luz solar

absorcion de agua | - Solidez del color

e higroscopicidad

Reproducido de Maldonado (2016) y Hollen y Saddler (2002)

2.2.1.1.1. PROPIEDADES FiSICAS
Resistencia a la abrasion

La resistencia a la abrasion se refiere a la capacidad de soportar
friccion con otros materiales. Las principales consecuencias de la

abrasion son la decoloracion, la formacion de peeling y las roturas,
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entre otras. La accidn de este fenomeno desmerece el aspecto exterior Tabla 3

. . . Elasticidad
de los tejidos y acorta la vida del producto (figura 5) (Parada, 2019).
% RECUPERACION DE UN
BUENA RESISTENCIA ESTIRAMIENTO DE 2 - 5%
NYLON LINO 65
POLIESTER ALGODON 75
ELASTANO SEDA 92
AN
LINO LANA 99
ACRILICO RAYON 54
, ACETATO 58
ALGODON
ACRILICO 92
SEDA v
POLIESTER o7
LANA
, NYLON 100
RAYON
ELASTANO 100
—— ACETATO
MALA RESISTENCIA Reproducido de Hollen y Saddler (2002)

Figura 5. Resistencia a la abrasion. Reproducido de Hollen'y

Saddler (2002 . .,
addler ( ) Capacidad de absorcion de agua

Las fibras textiles tienen la capacidad de absorber agua en mayor

Elasticidad 0 menor proporcion. El agua entra en las fibras y se aloja entre las

La elasticidad se refiere a la capacidad de una fibra de recuperar agrupaciones de moléculas, las cuales se separan entre si
la longitud original después de sufrir una deformacion por traccion. produciéndose el hinchamiento. Ademas, las fibras pueden contener
Para medirla se estira la fibra un determinado porcentaje de esta y se agua en su superficie.
mide el porcentaje que se recuperd (Andrade, 2017; Sanchez, 2013).
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Asi como las fibras pueden absorber agua en estado liquido,
también lo hacen con agua en estado gaseoso, es decir, humedad. A
esta propiedad se le llama higroscopicidad; al igual que con el agua
liquida, la humedad entra en la fibra y se aloja entre las agrupaciones
de moléculas dejando el tejido himedo o mojado.

Si en el ambiente hay poca humedad, los textiles se secan con
mayor rapidez y si en el ambiente hay mucha humedad, pueden hasta
parecer mojados, por lo que esta propiedad se relaciona directamente
con la humedad que hay en el ambiente.

Debido a su estructura molecular, las fibras manufacturadas
absorben poca humedad mientras que las fibras naturales absorben
mucha. Por lo tanto, las fibras manufacturadas secan répido y las
naturales tardan mucho rato.

Una de las consecuencias mas importantes de la absorcion de
agua es que modifica las propiedades de las fibras, principalmente,
las propiedades mecénicas, ya que provoca su hinchamiento y, por lo
tanto, una variacion en sus dimensiones longitudinales y
transversales. Algunos materiales textiles se wvuelven menos
resistentes cuando absorben humedad y otros, por el contrario, ganan
resistencia.

La cantidad de agua que retiene una fibra se expresa como un

porcentaje de su peso seco (Andrade, 2017).
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2.2.1.1.2. PROPIEDADES QUIMICAS
Resistencia a los agentes quimicos

Se refiere a la accidn de los acidos, alcalis y solventes sobre la
fibra. Las fibras textiles deben tener una resistencia razonable a los
productos quimicos para no romperse o desgastarse en los procesos
de produccion, el lavado y el uso diario. Pero, ademas, dependiendo
del uso que se les va a dar a los textiles pueden requerir resistencia a
algunos quimicos en mayor o menor grado (tabla 4).

Por ejemplo, el hipoclorito de sodio, que es un oxidante que se
utiliza muchas veces en los lavados y en el agua de las piscinas, corroe
los tejidos destifiéndolos y dafiando los hilos. El poliéster tiene buena
resistencia al hipoclorito de sodio mientras que el nylon tiene poca
(Lockuén, 2013).

Resistencia a la luz solar

Se refiere a la resistencia a la degradacion y el amarillentamiento

por efecto de los rayos solares.

BUENA RESISTENCIA
ACRILICO

POLIESTER
ELASTANO

ACETATO

RAYON
LINO

ALGODON

NYLON

y SEDA

LANA

MALA RESISTENCIA

Figura 6. Resistencia a la luz solar. Reproducido de Hollen'y
Saddler (2002)

Solidez del color

La solidez del color es la capacidad de un textil para mantener el
color original del tefiido o estampado bajo la influencia de factores
externos en los procesos de produccion o en el uso diario (Lafayette,
2019).

Factores que afectan la solidez del color:

« Calidad y tipo de fibra.
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« Tipo de tejido.

« Tipo de tinta.

» Proceso de tefiido o estampado.
» Tipo de acabado.

2.2.1.2. CLASIFICACION
Fibras naturales

Las fibras naturales son las que se encuentran en la naturaleza
con su forma y composicion quimica, por lo tanto, solo requieren un
proceso de extraccion y luego de acondicionamiento para poder ser
hiladas. Pueden ser de origen animal, vegetal o mineral y son
discontinuas, con excepcién de la seda.

Normalmente las fibras naturales absorben mucha agua por lo
que pesan mucho y tardan més en secar. Entre ellas, se destacan
cuatro de importancia fundamental: el algodon, el lino, la lana y la
seda.

Fibras manufacturadas

Las fibras manufacturadas son fabricadas mediante procesos
quimicos. Se producen como filamentos, es decir, fibras continuas,
pero pueden cortarse para trabajarlas de forma similar a las fibras

naturales. Se clasifican en fibras artificiales y sintéticas.

Las fibras artificiales son manufacturadas a partir de polimeros
naturales de celulosa y de proteinas. Se procesa la materia prima
haciéndola pasar de estado solido a liquido y viceversa formando los
filamentos que mantienen la composicion quimica original de la
materia prima. Las fibras artificiales son, entonces, aquellas cuya
composicidn quimica se encuentra en la naturaleza, pero su estructura
de filamento se produce mediante procesos fisicoquimicos.

Las fibras artificiales fueron creadas intentando imitar el
filamento del gusano de seda que es continuo, fino, elastico y
resistente; por lo tanto, se lograron fibras mas largas y resistentes. Las
de mayor importancia son el rayon y el acetato.

Ventajas

« Son fibras muy flexibles.
« Presentan poco peeling.
« Son buenas conductoras de calor y frio.
» Alta solidez del color.
Desventajas
« El tejido se arruga con facilidad.
« Son muy sensibles al agua y a exposiciones prolongadas a
la luz.

« Tienden a hincharse y deformarse.
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« Son atacadas por los detergentes. Es conveniente limpiar en
seco.

Las fibras sintéticas se producen a través de un proceso de
polimerizacion de diversos productos derivados del petroleo del cual
se obtienen sustancias que no se encuentran en la naturaleza y luego
se les da forma de filamento (Pesok, 2004; Maldonado, 2016). Las de
mayor importancia son el nylon, el poliéster, el acrilico y el elastano.

Ventajas

« Poseen resistencia al roce y al arrugado.
« Buena recuperacion elastica.
» Altasolidez al color.
 De fécil cuidado.
Desventajas

« Sensibles a altas temperaturas.

2.2.1.3. ELASTANO
El elastano es una fibra sintética caracterizada por su elasticidad
y resistencia, lo que aporta gran ajuste al cuerpo.
La tela de elastano, llamada erréneamente tela de lycra, es un
tejido de punto producido industrialmente, compuesto por entre un

2 % y un 40 % de fibra de elastano, y el porcentaje restante de otro

tipo de fibras naturales o sintéticas. Nunca se teje 100 % en elastano.
Para trajes de bafio se utilizan tejidos con al menos 18 % de elastano
y el porcentaje restante de poliéster.

Se trata de un tejido que, gracias a su composicion, es ligero y
con alto grado de elasticidad a lo largo y a lo ancho lo que le permite,
luego de deformarse, recuperar su forma y tamafio original. Esta
propiedad aporta buen ajuste al cuerpo, gran adaptacion al
movimiento y comodidad. Es por este motivo que el tejido de elastano
es usado en la confeccidn de trajes de bafio y en otras prendas como
leggins, faldas y tops.

Normalmente, se hace un tejido denso para que no presente
grandes espacios entre sus bucles. No es una tela que se deshilache
con mucha facilidad, pero es importante igualmente hacer un
dobladillo en el borde.

Otra propiedad de la tela de elastano, fundamental en la
confeccion de los trajes de bafio, es la poca absorcion de agua que
presentan las fibras, que permiten que el traje no se caiga por el peso
y que a la vez seque réapido.

Es resistente a la abrasion, al lavado en seco, a los detergentes y
a la sudoracion. También presenta gran resistencia al hipoclorito de

sodio, aunque luego de mucho contacto acaba por corroerse.

27



El elastano es, ademas, suave al tacto y no se arruga. Se le puede
dar un acabado brillante 0 mate y suele conservar el color.

Como desventajas de esta tela podemos nombrar su costo, la
dificultad a la hora de coserla y la poca resistencia a las superficies
rugosas, que causan peeling y desgaste en la tela (Austin, 2017;

Lycra, s.f.).
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2.2.2. Hilados

Los hilados son cuerpos textiles finos, alargados, resistentes y
flexibles; son, de hecho, grupos de fibras textiles paralelizadas y
unidas entre si mediante un proceso de torsién. Un hilado puede
componerse de diferentes fibras en distintos porcentajes.

Mayormente, los hilados adquieren las propiedades de las fibras
que los componen, pero la forma de hilarlas puede reforzar el
comportamiento de estas o compensar algunas propiedades
deficientes. De esta forma la apariencia del tejido no dependera
Unicamente de la fibra, sino también del tipo de hilado (Hollen y
Saddler, 2002).

Los hilados se definen por las fibras que los componen, su titulo

y su indice de torsion.

2.2.2.1. TORSION
La torsion se produce haciendo girar un extremo de una hebra de
fibras mientras el otro permanece inmovil. El objetivo de la torsion es
mantener unidas las fibras y otorgarles la resistencia necesaria para

su manipulacion (Hollen y Saddler, 2002).

La torsion influye en:
» Resistencia.
» Elasticidad.
» Aspecto.
« Tacto del tejido.
« Arrugabilidad del tejido.

Vista superior del anillo, ~Sentido de giro  -| i

huso, cursor e hilo del huso /)
TORSIONZ [ \\] }) R A/
= Horario i A
SN > S
72 \
TORSION S ( ) b BF 7 R
\\l//é Antihorario L.,.f‘/ ,"’/ } B

TORSION Z TORSION S
(a laizquierda) (a la derecha)

Figura 7. Gréfico de torsion. Reproducido de Hollen y Saddler
(2002)

La retorsion es un proceso en el que se les aplica nuevamente
torsion a dos 0 mas hilados ya torcidos, generando hilados de més de

un cabo.
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Figura 8. Grafico de retorsion. Reproducido de Hollen y Saddler
(2002)

2.2.2.2. TITULO DE UN HILADO
El titulo es un método para clasificar y medir los hilados que
relaciona la longitud con el peso del mismo, determina el peso de una
dada longitud de hilado o la longitud de una dada masa de hilado
(Pesok, 2004).
Sistemas directos

Peso en gramos de determinada longitud de hilo.
Cuanto mayor es el nimero, mas grueso es el hilo.

Tex = peso en gramos de 1.000 metros de hilo

Denier = peso en gramos de 9.000 metros de hilo

Dtex = peso en gramos de 10.000 metros de cada cabo, seguido
del nimero de cabos

Sistemas indirectos

Expresan cuanto mide un determinado peso de hilo.
Cuanto mayor es el numero, mas delgado es el hilo.

NUmero métrico (Nm)

El nimero métrico expresa los metros por gramo de cada cabo,
seguido por el numero de cabos.

El sistema métrico es el méas habitual de todos los sistemas
descritos.

590,5/Ne=1 Tex

Numero Inglés (Ne)

Cantidad de madejas de 840 yardas (768,08 m) que pesa 1 libra
(451,59 gramos).
1000/Nm=1 Tex
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Tabla 4
Tabla comparativa de sistemas de numeracion de hilados

TABLA COMPARATIVA DE SISTEMAS DE NUMERACION DE HILADOS

CONOCIDOS INCOGNITAS
Tex Dtex Den Nm Ne

Tex (tex) 1 10 x tex 9 x tex 1.000 / tex 591/ tex
Decitex (dtex) dtex /10 1 0,9 x dtex 10.000/ dtex | 5910/ dtex
Denier (den) den/9 den/0,9 1 9.000/den | 5314/den
Nimero métrico ‘

1.000/ Nm 10.000 /Nm 9.000 /Nm 1 [ 0,59 x Nm
(Nm)
Numero inglés

590/ Ne 5900/ Ne 5314/ Ne 1.693 x Ne 1

(Ne)

Reproducido de Aprende con Momovipro (2017)

2.2.3. Tejido de punto por trama
El tejido de punto es una estructura en forma de lamina més o
menos resistente, elastica y flexible que resulta de entrelazar uno o
varios hilos entre si, con la ayuda de agujas, generando bucles.
Los puntos basicos que utiliza esta técnica son punto derecho y
punto revés, que se pueden combinar de diferentes maneras creando

distintos tejidos.

2.2.3.1. CONCEPTOS BASICOS
Lazada: anillo que esta formado por una hebra de hilo para
realizar un punto.
Punto/malla: estructura que se forma al tejer la lazada.
Carrera: estructura horizontal que se forma cuando son tejidas
todas las lazadas.
Columna: estructura vertical que se forma cuando se tejen al

menos dos carreras.

Figura 9. Bucle. Reproducido de «Modelos en dos agujas y crochet»
(2009)

La lazadas no presenta ningin nudo o remate y es un unico hilo
continuo, por lo que es un tejido que se puede desarmar facilmente
tirando de él.

Las mallas son las unidades méas pequefias en el tejido de punto

y, como la superficie que tienen en comun entre si es muy chica,
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pueden alargarse y ensancharse dando elasticidad al tejido en
cualquier direccion. Por lo tanto, son confortables y adecuadas para
confeccionar prendas que deben amoldarse al cuerpo (Maldonado,
2016).

Malla alargada Malla ensanchada Malla normal

Figura 10. Malla. Reproducido de «Modelos en dos agujas y
crochet» (2009)

Segun Hollen y Saddler (2002), el tejido de punto permite:

» Tejer un pafio plano haciendo una carrera tras otra.

« Tejer en plano con forma, al aumentar o disminuir la
cantidad de puntos de una carrera a la otra.

« Tejer con curvas o angulos, realizando lo que se Ilama tejido
parcial, en el que de una carrera a la otra se dejan puntos en
suspenso y luego se retoman en otra carrera. Con esta
técnica se pueden realizar volumenes o concavidades sin
necesidad de utilizar pinzas o cortes. Este tejido se puede

hacer de forma artesanal o industrial.

Tipos de tejidos de punto:

« Tejido de punto a dos agujas.

« Tejido de punto a maquina artesanal.
« Tejido de punto a maquina industrial.

2.2.3.2. TEJIDO A DOS AGUJAS

Es una técnica artesanal en la que, a partir de dos agujas
empleadas manualmente, se forman las mallas.

Normalmente se utiliza la aguja recta que tiene una punta en un
extremo y en el otro un tope. Con respecto al grosor de la aguja,
existen sistemas de numeracion que la identifican. Los sistemas mas
utilizados son el sistema métrico, el estadounidense (US) y el
britanico (UK).

Si bien existen reglas generales para la elecciéon de la aguja
basadas en el grosor del hilado, realmente es una eleccion personal,
ya que depende de la textura que se desea obtener, de la forma de tejer
de cada uno (més tenso o mas flojo) y de lo que uno sienta mas

comodo para realizar el trabajo («Tejido a dos agujas», s.f.).
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3. Experimentacion
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A partir de los conceptos definidos y el contexto establecido en el
marco metodoldgico comienza la etapa de experimentar con
diferentes fibras, hilados y técnicas.

En este capitulo plasmamos las decisiones tomadas, las muestras

tejidas y los testeos realizados acorde con las caracteristicas buscadas.

3.1. Caracteristicas necesarias para la realizacion
de trajes de bafo
A partir de la informacién recabada entendemos que para la
realizacion de los trajes de bafio hay ciertas caracteristicas que se
consideran muy importantes. Estas caracteristicas son las siguientes:
 Resistencia al agua dulce
* Resistente al agua caliente
* Resistencia al agua salada
 Resistencia al hipoclorito de sodio
» Elasticidad
« Absorcion de agua
« Tiempo de secado
 Solidez del color
* Resistencia a la luz solar

» Resistencia a la luz abrasion

3.2. Resoluciones tomadas para la realizacion de los
trajes de bafio

Parametros establecidos

Resistencia al agua salada, al agua dulce, al agua caliente y al
agua con hipoclorito de sodio: Al permanecer en contacto con estos
tipos de agua los tejidos no deberan presentar estiramiento o
encogimiento, cambios de color ni cambios de textura. Por lo que se
establece una escala que varia del nimero uno al cinco, siendo el
namero uno el que presenta mayor cantidad de cambios y el nimero
cinco el que no presenta ningin cambio. Este ultimo namero sera el
unico admitido de la escala. Cabe destacar que al medir las muestras
luego de expuestas al agua consideramos un rango 0,3 mm de

diferencia tomados como “error humano™.

Elasticidad: Se tomd la elasticidad a cinco trajes de bafio de tela
de elastano para corroborar la elasticidad aproximada que requiere.
De los cinco sélo uno presentd menos del 30% de elasticidad y el
resto se encuentran entre el 30 y 71% de elasticidad. Por lo que el
parametro establecido es de al menos un 30%. Se toma el mismo

pardmetro para la elasticidad de las muestras mojadas.
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Absorcién de agua: Se tomo el peso de cinco trajes de bafio de
tela de elastano en seco y luego en mojado para calcular el porcentaje
de absorcidn de agua que estos tienen. El traje de bafio que absorbid
mayor cantidad de agua absorbi6 un 200% de su peso original. Es por
esto es que entendemos que aquellas muestras que superen el 200%

de absorcion de agua quedaran descartadas.

Tiempo de secado: Se tomd el tiempo que tardan en secar cinco
trajes de bafio de tela de elastano para corroborar que los tejidos
obtenidos no excedan un tiempo prudente. Este procedimiento se
realiz6 con las distintas aguas. El traje de bafio que mas demoro tardd
tres horas y media, el que menos demoro tard6 2 horas y media. En
promedio todos llevaron 3 horas, por lo que el parametro establecido
para el tiempo maximo de secado en los trajes de bafio tejidos debe

ser menor a tres horas y media.

Solidez del color: Para que el traje de bafio tenga una vida util lo
mas larga posible establecimos que al estar expuesto a las diferentes
aguas testeadas durante 24 horas no debera presentar ningin cambio
de color. Por lo que se establece una escala que varia del nimero uno
al cinco, siendo el nimero uno el que presenta mas perdida de color
y el nimero cinco el que no presenta ningtn cambio en el color. Este

ultimo nimero sera el Unico admitido de la escala.
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Resistencia a la abrasion: Se establece una escala que varia del
nimero uno al cinco, siendo el nimero uno el que presenta mayor
desgaste por el roce y el nimero cinco el que no presenta ningun
cambio. Cabe destacar que por esta propiedad no sera descartada
ninguna muestra ya que le estaremos dando prioridad a otras

propiedades.

Resistencia a la luz solar: Para que el traje de bafio tenga una vida
atil lo més larga posible establecimos que al estar expuesto a la luz
solar durante 24 horas no debera decolorar ni presentar manchas
amarillas. Por lo que se establece una escala que varia del nimero uno
al cinco, siendo el nimero uno el que presenta mayor cantidad de
cambios y el nimero cinco el que no presenta ningin cambio. Este

ultimo ndmero serd el Unico admitido de la escala.

La siguiente tabla presenta el orden de importancia que le damos a las

caracteristicas optimas para la realizacion de trajes de bafio para ocio.

Propiedad Pardmetro
Resistencia a las aguas 5
Resistencia al agua con hipoclorito de sodio 5
Elasticidad en seco Minimo 30%
Elasticidad en mojado Minimo 30%

Absorcion de agua Menos al 200%

Tiempo de secado Menos a 3hs 30 min

Solidez del color 5
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 4-5

Tejido de punto

El tejido de punto ya sea a dos agujas 0 a maquina artesanal, tiene
la caracteristica de ser elastico por lo que genera un producto que es
confortable y adecuado para confeccionar prendas que deben
amoldarse al cuerpo. Ademas, permite tejer en plano con forma al
aumentar o disminuir la cantidad de puntos de una carrera a la otra.

Ya avanzada la experimentacion nos encontramos con la
problematica de que en Uruguay no hay tejedores que trabajen al por

menor con galgas mayores a cinco, esto produce que la malla de los
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tejidos no quede lo suficientemente apretada para la confeccion de
trajes de bafio. Por esta razon se trabajo Unicamente con la técnica a
dos agujas.

¢Por qué decidimos usar jersey?

Si bien el tejido de punto por trama artesanal nos permite realizar
diferentes puntos, cambios de hilado y de color, decidimos hacer solo
punto jersey en todas las muestras y utilizar un hilado en cada una.
De esta forma se evita introducir mas variables al momento de testear.

También se eligid el jersey ya que este punto se caracteriza por
su ligereza, suavidad y elasticidad tanto en anchura como en longitud.
Es el ligamento clasico y el méas sencillo en los tejidos de punto y es
la base para la mayoria de los tejidos de una sola cara. La principal

caracteristica de esta estructura es que el derecho y el revés de la tela
son facilmente reconocibles. (Baltanas et al., s.f.b).

Fibras sintéticas

Del desarrollo del marco tedrico se dedujo que las fibras
sintéticas son las mas adecuadas para tejer trajes de bafio por sus
propiedades, como la buena recuperacion elastica, la resistencia al
roce, la alta solidez al color, que secan facilmente y son de fécil
cuidado. Ademas, nos parecid importante conseguir hilados con algun
porcentaje de elastano para lograr una elasticidad que ayude al ajuste
y la comodidad. Sin embargo, decidimos hacer pruebas también con
otros tipos de fibras para no perdernos de probar con hilados que

puedan igualmente funcionar.
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3.3.

Hilados

Nombre/ Name

Hilado 01

Hilado 02

Hilado 03

Hilado 04

Descripcion/ Description

Hilado de color turqueza.
Presenta elasticidad debido
a su torsion.

Cordédn de color marron
brillante.
Presenta elasticidad.

Cinta circular de color
celeste.
Presenta elasticidad.

Cordén relleno color blanco
roto. Presenta elasticidad.

Composicion/ Compotition 55% Algodon 100% Poliamida 70% Algodon 45% Viscosa

45% Acrilico 30% Nylon 40% Nylon

15% Lana merino

Titulo/ Title 300 Tex 302 Tex 301 Tex 503 Tex
Color/ Colour Turqueza Marroén Celeste Blanco
Cabos/ Capes 4 No tiene No tiene No tiene
Torsién/ Torsion S No tiene No tiene No tiene
Proveedor/ Provider Nanolina Las Labores Balitex Balitex
Fabricante/ Maker Turquia China [talia Italia
Cuidados/ Cares @ * g @ 5 m * 8 @ ﬂ

EAE® A

@A ® A




Nombre/ Name

Hilado 05

Hildos 06

Hilado 07

Descripcion/ Description

Hilado color crema. Presenta
gran elasticidad.

Cinta de color crema.

Hilado fino de color beige
oscuro.
Presenta gran elasticidad.

Composicién/ Compotition 50% Algodén 60% Poliamida 55% Algodon
50% Elastano 40% Acrilico 45% Elastano
Titulo/ Title 470 Tex 203 Tex 50 Tex
Color/ Colour Crema Crema Beige oscuro
Cabos/ Capes 3 No tiene 2
Torsion/ Torsion S No tiene S
Proveedor/ Provider Ambar hilados Balitex Las labores
Fabricante/ Maker Argentina
Cuidados/ Cares 8*&@5 m*g@a @8*&@5

o
-4
:

£
8

o
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)
N~
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avado en S8C0_ en tntoradia
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delaso
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3.4. Muestras

Nombre Hilado Composicién Punto N.° de Densidad Foto

aguja (en 10 cm)

MUESTRA 01 HILADO 01 55 % algoddn Jersey 2 26 puntos
45 % acrilico 40 carreras

MUESTRA 02 HILADO 02 100 % poliamida Jersey 2 35 puntos
55 carreras

MUESTRA 03 HILADO 03 70 % algoddn Jersey 3 30 puntos
30 % nylon 35 carreras
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MUESTRA 04 HILADO 04 45 % viscosa Jersey 2 30 puntos
40 % nylon 44 carreras
15 % lana merino

MUESTRA 05 HILADO 05 50 % algoddn Jersey 2 50 puntos
50 % elastano 75 carreras

MUESTRA 06 HILADO 06 60 % poliamida Jersey 2 38 puntos
40 % acrilico 30 carreras

MUESTRA 07 HILADO 07 55 % algoddn Jersey 2 44 puntos
45 % elastano (hilo triple) 80 carreras
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3.5. Testeos

3.5.1. Procedimiento del testeo de la resistencia al agua
dulce

Se llama agua dulce porque sus concentraciones de sal son
minimas, tienen aproximadamente un 1% de cloruro de sodio.
Procede de las precipitaciones y del vapor de agua que proviene de
los lagos, rios y aguas subterraneas, o por el derretimiento de la nieve
o el hielo. El agua potable que sale de las canillas de las casas es agua

dulce.

1. Se midieron y pesaron las muestras en seco.
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2. Se introdujo cada muestra en un recipiente con 200 mililitros
de agua de la canilla a temperatura ambiente (20+ 0,5 °C
ISO/IEC 17025), durante 30 minutos.

1 YR
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3. Transcurridos los 30 minutos, se sacaron las muestras de los
recipientes, se mantuvieron colgadas durante 5 minutos

eliminando el agua superficial y se pesaron para calcular la

cantidad de agua que absorbio6 cada una.

e e o o

4. Se dejaron secar al sol controlando la temperatura y
humedad en el ambiente y se calculé el tiempo de secado.
Las temperaturas variaron entre los 23 °C y 27 °C con una
humedad de entre 30 % y 50 %.

5. Se compard el color de cada una de las muestras testeadas
con las muestras originales, para observar si presentaban

alguna variacion en la solidez del color.
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6. Se volvieron a medir en seco las muestras para verificar si se
encogieron o estiraron.

7. Luego de secas las muestras, se repitié el procedimiento,
pero dejando los swatches durante una hora, dos horas,
cuatro horas y 24 horas en el agua. Estos pasos se realizaron
con el correr de cuatro dias diferentes aprovechando

Unicamente las horas de sol.
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3.5.2. Procedimiento del testeo de la resistencia al agua
caliente

La mayoria de los expertos coinciden en que la temperatura
perfecta para nadar y jugar en el agua sin riesgo alguno para nuestra
salud es entre los 24 y 28 °C. Por supuesto, todo dependera del tipo
de piscina y la temperatura del ambiente. De este modo, si nuestra
piscina esta climatizada, lo normal es que el agua tenga una
temperatura de entre 24 y 26 °C. Se considera que una piscina tiene
el agua muy caliente si esta por arriba de los 32 °C.

1. Se midieron y pesaron las muestras en seco.
2. Seintrodujo cada muestra en un recipiente con 200 mililitros

de agua de la canilla a 32 °C, durante 30 minutos.

3. Transcurridos los 30 minutos, se sacaron las muestras de los

recipientes, se mantuvieron colgadas durante 5 minutos

eliminando el agua superficial y se pesaron para calcular la

cantidad de agua que absorbié cada una.

. Se dejaron secar al sol controlando la temperatura y la

humedad en el ambiente y se calculé el tiempo de secado.
Las temperaturas variaron entre los 23 °C y 27 °C con una
humedad de entre 30 %y 50 %.

. Se comparo el color de cada una de las muestras testeadas

con las muestras originales, para observar si presentaba

alguna variacion en la solidez del color.

. Se volvieron a medir en seco las muestras para verificar si se

encogieron o estiraron.

. Luego de secas las muestras, se repitié el procedimiento,

pero dejando los swatches durante una hora, dos horas,
cuatro horas y 24 horas en el agua. Estos pasos se realizaron
con el correr de cuatro dias diferentes aprovechando

Unicamente las horas de sol.
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3.5.3. Procedimiento del testeo de la resistencia al agua
salada

El agua de mar, o agua salada, es una solucion de agua con un

3,5 % de sales minerales disueltas. Es decir, cada litro de agua

contiene 35 gramos de sales disueltas en promedio. Es el agua que se

encuentra en los mares y océanos, por lo que los trajes de bafio van a

verse afectados por esta.

1. Se midieron y pesaron las muestras en seco.

2. Se introdujo cada muestra en un recipiente con 200 mililitros

de agua a temperatura ambiente (20+ 0,5 °C ISO/IEC 17025)

y 7 gramos de sal comun, durante 30 minutos.

. Transcurridos los 30 minutos, se sacaron las muestras de los

recipientes, se mantuvieron colgadas durante 5 minutos
eliminando el agua superficial y se pesaron para calcular la

cantidad de agua que absorbio6 cada una.

. Se dejaron secar al sol controlando la temperatura y

humedad en el ambiente y se calculé el tiempo de secado.
Las temperaturas variaron entre los 23 °C y 27 °C con una
humedad de entre 30 % y 50 %.

. Se comparo el color de cada una de las muestras testeadas

con las muestras originales, para observar si presentaban

alguna variacion en la solidez del color.

. Se volvieron a medir en seco las muestras para verificar si se

encogieron o estiraron.
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7. Luego de secas las muestras, se repitio el procedimiento,
pero dejando los swatches durante una hora, dos horas,
cuatro horas y 24 horas en el agua. Estos pasos se realizaron
con el correr de cuatro dias diferentes aprovechando

Unicamente las horas de sol.

3.5.4. Procedimiento del testeo de la resistencia al agua
con hipoclorito de sodio
Los niveles de hipoclorito de sodio en una piscina deben estar
dentro de los limites establecidos segln la reglamentacion vigente. Se
establecen como pardmetros indicadores entre 0,2 y 0,5 miligramos
de cloro por litro de agua.
1. Se midieron y pesaron las muestras en seco.
2. Se introdujo cada muestra en un recipiente con 200 mililitros
de agua de la canilla a temperatura ambiente (20+ 0,5 °C
ISO/IEC 17025) y 0,1 miligramos de hipoclorito de sodio,

durante 30 minutos.

. Transcurridos los 30 minutos, se sacaron las muestras de los

recipientes, se mantuvieron colgadas durante 5 minutos
eliminando el agua superficial y se pesaron para calcular la

cantidad de agua que absorbié cada una.

. Se dejaron secar al sol controlando la temperatura y

humedad en el ambiente y se calculé el tiempo de secado.
Las temperaturas variaron entre los 23 °C y 27 °C con una
humedad de entre 30 %y 50 %.
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5. Se comparo el color de cada una de las muestras testeadas
con las muestras originales, para observar si presentaban
alguna variacion en la solidez del color.

6. Se volvieron a medir en seco las muestras para verificar si se
encogieron o estiraron.

7. Luego de secas las muestras, se repitio el procedimiento,
pero dejando los swatches durante una hora, dos horas,
cuatro horas y 24 horas en el agua. Estos pasos se realizaron
con el correr de cuatro dias diferentes aprovechando

Unicamente las horas de sol.

3.5.5. Procedimiento del testeo de la elasticidad en seco y
mojado
1. Se midieron las muestras para saber su tamafio original.
2. Se estiraron manualmente las muestras y se midié su

elasticidad maxima en sentido horizontal.

49



3. Luego, se estiraron en el sentido horizontal hasta el punto
maximo antes de que el tejido comience a traslucir y se
clavaron en una madera durante 24 horas.

4. Luego de 24 horas se soltaron las muestras y se midieron
para observar si alguna se habia estirado.

5. Se repiti6 el procedimiento de los puntos dos, tres y cuatro,
estirando manualmente las muestras, y se midié su

elasticidad maxima en sentido vertical.
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Este mismo procedimiento se realizo con las muestras mojadas para

corroborar si presentaban algun cambio en la elasticidad luego de

mojada la muestra.
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3.5.6. Procedimiento del testeo de la resistencia a la luz
solar

La luz solar puede desgastar el color de un hilado o quemarlo.
1. En primer lugar, se enroll6 el hilado alrededor de un cartdn
y se tap6 una mitad con papel y luego con cinta pato de color
blanco para evitar la exposicion al sol.
2. Se pusieron las muestras al sol durante 24 horas con
variables de temperatura entre los 23°C y 27 °C y una
humedad de entre 30 % y 50 %. Este paso fue realizado en

el correr de cuatro dias aprovechando unicamente las horas

de sol.

3. Luego se retiro la cinta y el papel y se observé si el hilado

habia sufrido algin cambio en su color o textura.

3.5.7 Procedimiento del testeo de la abrasion
1. Se froté con una lija de grosor 600 durante un minuto
continuamente en una parte de la muestra, luego se
observo si presentaba cambios con el lado de la muestra

que no fue frotada con la lija.

Este procedimiento se repitié con todas las muestras.
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3.6. Resultados

Resistencia al agua dulce

MUESTRA 01
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23:27:9C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,9x12,7 7 - -

30 min 12,9x12,7 35 3h 30 min X

1 hora 12.9.x12.7 36 3h 20 min X

2 horas 12.9.x12.7 35 3h 38 min X

4 horas 129x 12,7 36 3h 25 min X

24 horas 12,9x12,7 37 3h35min X

MUESTRA 02
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 13,1x12,7 13 - -

30 min 13,1x12,7 33 2 h 55 min X

1 hora 13,1x12,7 34 3 h 09 min X

2 horas 13,1x12,7 34 3 h 10 min X

4 horas 13,1x12,7 32 3 h 05 min X

24 horas 13,1x12,7 33 3 h 08 min X

MUESTRA 03
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,6 x 12,5 7 - =

30 min 12,6 x 12,5 34 3h 35 min X

1 hora 12,6 x 12,5 36 3140 min X

2 horas 12,6x 12,5 35 3h 53 min X

4 horas 12,6 x 12,5 33 3h 39 min x

24 horas 12,6 x 12,5 34 3 h 50 min X

MUESTRA 04
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,6x 11,5 13 g g

30 min 12,6 x 11,5 36 3 h 25 min >3

1 hora 12,6 x 11,5 35 3h 20 min X

2 horas 12,6 x 11,5 35 3 h 28 min X

4 horas 12,6 x 11,5 38 3h 25 min X

24 horas 12,6x 11,5 36 3h 17 min X
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MUESTRA 07

Tiempo de secado

MUESTRA 05
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327 °C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,9x 11,3 11 = 5

30 min 129x 11,3 35 2 h 55 min X

1 hora 129x 11,3 36 2 h 49 min X

2 horas 129x 11,3 33 2 h 50 min X

4 horas 12,9x 11,3 35 2 h 48 min X

24 horas 129x 11,3 34 2 h 50 min X

MUESTRA 06
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,6x12,5 8 - -

30 min 12,6 x12.5 31 3 h 08 min X

1 hora 12,6 x 12,5 27 3 h21 min X

2 horas 12,6 x12.5 30 3 h 05 min X

4 horas 12,6 x 12,5 33 3 h 10 min X

24 horas 12,6 x12.5 30 3h15min X

Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327°C Color
30-50 % de humedad
0 min 129x 12,5 10 & =
30 min 129x 12,5 34 2 h 38 min X
1 hora 129x 12,5 33 2 h 40 min X
2 horas 129x 12,5 31 2 h 55 min X
4 horas 129x 12,5 34 2h 45 min X
24 horas 12:9:%:12.5 32 2 h 50 min >3
- No aplica

x No presenta cambios
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Resistencia al agua caliente

MUESTRA 01
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23.27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 13,1x13 8 - -

30 min 13,1x13 35 3h26 min X

1 hora 13,1x 13 36 3 h 35 min X

2 horas 13,1x13 36 3 h 28 min X

4 horas 13,1x13 35 3 h 20 min X

24 horas 13,1x13 36 3 h 26 min X

MUESTRA 02
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 13,5x 12,6 13 = =

30 min 13,5x 12,6 31 3h 10 min X

1 hora 13,5x12.,6 34 3 h 05 min X

2 horas 13,5x 12,6 32 3 h 10 min X

4 horas 13,5x 12,6 34 3 h 05 min X

24 horas 13,5x 12,6 33 3 h 08 min X

MUESTRA 03
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23:27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,5 12,7 8 - -

30 min 12,5x 12,7 34 3h47 min X

1 hora 12:5:x129 36 3h 57 min X

2 horas 12,5x 12,7 33 3 h 50 min X

4 horas 12,5x 12,7 33 3h 55 min X

24 horas 12,5% 12,7 35 3h 42 min X

MUESTRA 04
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23:27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,5x 11,8 13 = =

30 min 12,5x 11,8 39 3h 30 min X

1 hora 12,5x 11,8 38 3h 27 min X

2 horas 12,5x 11,8 39 3h 26 min X

4 horas 12,5x 11,8 39 3h23 min X

24 horas 12,5x 11,8 37 3h 19 min X
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MUESTRA 07

Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) |Peso (g) 2327 °C Color

30-50 % de humedad

0 min 13,1x 12,5 10 = -

30 min 13,1x 12,5 29 2h 42 min X

1 hora 13,1x 12,5 31 2 h 45 min X

2 horas 13,1x 12,5 31 2 h 55 min X

4 horas 13,1x 125 28 2 h 48 min X

24 horas 13,1x 12,5 33 2 h 40 min X

MUESTRA 05
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327 °C Color

30-50 % de humedad

0 min 13x 11,3 12 = -

30 min 13x 11,3 35 3 h 05 min X

1 hora 13x11,3 33 3 h 07 min X

2 horas 13x:11.3 <5 3 h 00 min X

4 horas 13x11,3 33 3 h 10 min X

24 horas 13 x11,3 36 2 h 57 min X

MUESTRA 06
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,9x12,7 9 = S

30 min 129x 12,7 27 3 h 23 min X

1 hora 12,9x12,7 25 3h 18 min X

2 horas 12,9x12,7 27 3 h 20 min X

4 horas 12,9x12.7 29 3h 15 min X

24 horas 12,9x 12,7 27 3h 10 min X
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Resistencia al agua salada

MUESTRA 01
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 13,1x13 8 = -

30 min 13,1x13 35 3h26 min X

1 hora 13,1x13 36 3h35min X

2 horas 13,1x 13 36 3 h 28 min X

4 horas 13,1x13 35 3 h 20 min X

24 horas 13,1x13 36 3 h 26 min X

MUESTRA 02
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327°C Color

30-50 % de humedad

0 min 13,5x12,6 13 = &

30 min 13,5x 12,6 31 3 h 10 min X

1 hora 13,5x12,6 34 3 h 05 min x

2 horas 13,5x 12,6 32 3 h 10 min X

4 horas 13,5x 12,6 34 3 h 05 min X

24 horas 13,5x12,6 33 3 h 08 min X

MUESTRA 03
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,5x 12,7 8 = S

30 min 12,5x 12,7 34 3h 47 min X

1 hora 12:5x 12,7 36 3 h 57 min X

2 horas 12.5% 127 34 3h 50 min X

4 horas 12,5x 12,7 33 3h 55 min X

24 horas 12,5% 12,7 35 3 h 42 min x

MUESTRA 04
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 12,5x 11,8 13 2 =

30 min 12,5x 11,8 39 3 h 30 min X

1 hora 12,5x 11,8 38 3h27 min X

2 horas 12,5x 11,8 39 3h 26 min X

4 horas 12,5x 11,8 39 3h23 min X

24 horas 12,5x 11,8 37 3h 19 min X
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MUESTRA 07

Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color

30-50 % de humedad

0 min 13,1x 12,5 10 - -

30 min 13,1x 12,5 29 2h 42 min X

1 hora 13,1x 12,5 31 2 h 45 min X

2 horas 13,1x 12,5 31 2h 55 min X

4 horas 13,1x 12,5 28 2 h 48 min X

24 horas 13:1:x 12,5 33 2 h 40 min X

MUESTRA 05
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327°C Color
30-50 % de humedad
0 min 13x11,3 12 - -
30 min 13x 11,3 35 3h 05 min X
1 hora 13x 11,3 33 3 h 07 min X
2 horas 13x 11,3 35 3 h 00 min X
4 horas 13x 11,3 33 3 h 10 min X
24 horas 13x 11,3 36 2 h 57 min X
MUESTRA 06
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color
30-50 % de humedad
0 min 12:9'x:12,7 9 = =
30 min 129x 12,7 27 3 h 23 min X
1 hora 129 x:12.7 25 3h 18 min X
2 horas 129x12,7 27 3 h 20 min
4 horas 12,9x 12,7 29 3h 15 min X
24 horas 129x12.7 27 3h 10 min X

Resistencia a las aguas

MUESTRA 01

5

MUESTRA 02

MUESTRA 03

MUESTRA 04

MUESTRA 05

MUESTRA 06

MUESTRA 07

5
5
5
5
5
5
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Resistencia al agua con hipoclorito de sodio

MUESTRA 01
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327 °C Color
30-50 % de humedad
0 min 13x12.8 7 - 5
30 min 13x12.8 36 3h 10 min X
1 hora 13x12.8 35 3 h 05 min Decolora
2 horas 13x 12,8 36 3 h 20 min Decolora
4 horas 13x12,8 37 3 h 18 min Decolora
24 horas 13x12.8 35 3h 15 min Decolora
MUESTRA 02
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327 °C Color
30-50 % de humedad
0 min 13x 12,8 13 > 3
30 min 13x12.8 34 3 h 06 min X
1 hora 13x12,8 33 3119 min X
2 horas 13x12,8 34 3h 10 min X
4 horas 13x12,8 32 31 08 min X
24 horas 13x12.8 33 3h 17 min X

MUESTRA 03
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327°C Color
30-50 % de humedad
0 min 12,5x12,4 7 - -
30 min 12,5x 12,4 32 31 48 min X
1 hora 12,5x124 36 3 h 40 min Decolora
2 horas 12,5x 124 33 3 h 36 min Decolora
4 horas 12,5x 124 32 3h 55 min Decolora
24 horas 12,5x124 34 3h 52 min Decolora
MUESTRA 04
Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 2327°C Color
30-50 % de humedad
0 min 12,3x11,2 12 e “
30 min 12,3%%11;2 38 3 h 29 min X
1 hora 123x 11,2 36 3h 25 min X
2 horas 123:x 11,2 37 3h 28 min X
4 horas 12.3x 112 39 3 h 28 min X
24 horas 123x 11,2 37 3h 30 min X
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MUESTRA 05

MUESTRA 07
Tiempo de secado
23-27°C
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) [ 30-50 % de humedad Color
0 min 12.8x 12,3 9 - -
30 min 12.8x 12,3 33 2 h 40 min X
1 hora 12.8x 12,3 34 2 h 48 min X
2 horas 12.8x 12,3 32 2h 45 min X
4 horas 12.8x 12,3 32 2 h 50 min X
24 horas 12.8x 12,3 34 2h 48 min X

Tiempo de secado
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) 23-27°C Color
30-50 % de humedad
0 min 12,8x 11,2 11 = =
30 min 12;.8x 112 32 2 h 46 min X
1 hora 128x 11,2 34 2 h 42 min X
2 horas 12,8x 11,2 32 2 h 50 min X
4 horas 12,8x 11,2 33 2 h 38 min X
24 horas 12,8x 11,2 34 2 h 45 min X
MUESTRA 06
Tiempo de secado
23-27°C
Tiempo en agua | Medida (cm) | Peso (g) | 30-50 % de humedad Color
0 min 12,3x 11,6 8 - -
30 min 12,3x 11,6 29 3h 25 min X
1 hora 12,3x 11,6 26 3h 05 min X
2 horas 12;3:%11.6 27 3h 17 min X
4 horas 12,3x 11,6 30 3 h 20 min X
24 horas 12,3x 11,6 28 3 h 10 min X

Resistencia al agua con
hipoclorito de sodio
MUESTRA 01 2 (decolora
y estira)
MUESTRA 02 5
MUESTRA 03 3 (decolora)
MUESTRA 04 5
MUESTRA 05 5
MUESTRA 06 5
MUESTRA 07 5
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Elasticidad horizontal

Elasticidad en mojado

Medida inicial (cm) | Elasticidad en seco (cm) (ci) Medida final (cm)
MUESTRA 01 13 16.5 (26,9%) 21,1 (54,6%) 13
MUESTRA 02 134 21 (56,7%) 22,3 (66,4%) 134
MUESTRA 03 12 18 (50%) 24,4 (103%) 12
MUESTRA 04 12,5 18 (44%) 21,5 (72%) 12:5
MUESTRA 05 13 34 (161,5%) 28,2 (117%) 13,5
MUESTRA 06 12,7 19 (49,6%) 25,9 (104%) 12,7
MUESTRA 07 13 25,5 (96,1%) 25,8 (98,5%) 13

Elasticidad vertical

Medida inicial (cm) | Elasticidad en seco (cm) Elast1c1dzzzi;x)1 mojado Medida final (cm)
MUESTRA 01 13 17 (30,7%) 18,6 (43%) 13
MUESTRA 02 12,5 16,5 (32%) 19,8 (58.,4%) 12,5
MUESTRA 03 125 18,5 (48%) 23 (84%) 12,5
MUESTRA 04 11,2 15,7 (40,2%) 17,8 (58,9%) 11,2
MUESTRA 05 11,5 18,5 (60,9%) 23,8 (106,9%) 11,5
MUESTRA 06 12,5 14,9 (19,2%) 21,2 (69,6%) 12,5
MUESTRA 07 12,5 18 (44%) 23,1 (84,8%) 12,5
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Absorcion de agua

Tiempo de secado

Peso en seco (g)

Peso en mojado (g)

Peso absorbido (%)

MUESTRA 01 8 34 325
MUESTRA 02 13 31 138,5
MUESTRA 03 7 32 357
MUESTRA 04 13 35 169
MUESTRA 05 12 32 183
MUESTRA 06 9 27 200
MUESTRA 07 10 29 190

ABSORBE MAS AGUA

MUESTRA 03
MUESTRA 01
MUESTRA 06
MUESTRA 07
MUESTRA 05
MUESTRA 04

y MUESTRA 02

ABSORBE MENOS AGUA

Tiempo minimo Tiempo maximo
MUESTRA 01 3h 05 min 3'h 45 min
MUESTRA 02 2 h'55 min 3 h 55 min
MUESTRA 03 3h 35min 4 h 05 min
MUESTRA 04 3h 23 min 3 h 34 min
MUESTRA 05 2h 38 min 3 h 17 min
MUESTRA 06 3h 05 min 3'h 28 min
MUESTRA 07 2 h 38 min 3h 15 min

SECA MAS RAPIDO

MUESTRA 07
MUESTRA 05
MUESTRA 06
MUESTRA 04
MUESTRA 01
MUESTRA 02

y MUESTRA 03

SECA MAS LENTO
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Solidez de color en agua con hipoclorito de sodio

30 minutos 1 hora 2 horas 4 horas 24 horas
MUESTRA 01 Comienza a Continda Continda Continda Continda
decolorarse decolorando decolorando decolorando decolorando
MUESTRA 02 X X X X X
MUESTRA 03 X X Comienza a Continda Continda
decolorarse decolorado decolorado
MUESTRA 04 X X X X X
MUESTRA 05 X X X X X
MUESTRA 06 X X X X X
MUESTRA 07 X X X X X

Se realiza la tabla de solidez de color en agua con hipoclorito de sodio ya que en las otras aguas no se observo ningun cambio.
X= No se observan cambios.

Contemplando los resultados mostrados anteriormente y los parametros planteados, se decidid descartar las muestras 01, 03 y 06.



Solidez del color

Solidez del color

MUESTRA 01

MUESTRA 02

MUESTRA 03

MUESTRA 04

MUESTRA 05

MUESTRA 06

MUESTRA 07

o jJor o1 |01 W |Oo

Resistencia a la luz solar

Resistencia a la luz solar

MUESTRA 01

MUESTRA 02

MUESTRA 03

MUESTRA 04

MUESTRA 05

MUESTRA 06

MUESTRA 07

g |jon o1 (o ol ol o1
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Resistencia a la abrasion

Resistencia a la abrasion
MUESTRA 01 3
MUESTRA 02 2
MUESTRA 03 1
MUESTRA 04 4
MUESTRA 05 4
MUESTRA 06 3
MUESTRA 07 3

Ranking de muestras segun el comportamiento frente a los testeos

Ranking de muestras segun el
comportamiento

MUESTRA 05

MUESTRA 07

MUESTRA 02

MUESTRA 04

MUESTRA 06

MUESTRA 03

MUESTRA 01
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3.7. Resolucion
Se decidid no testear algunas muestras tejidas a dos agujas ya que por

conocimientos previos adquiridos en la carrera y en la investigacion
realizada, entendimos que no cumplian con las caracteristicas

previamente mencionadas para hacer trajes de bafo tejidos.

Se testearon siete muestras de las cuales se concluyo:

MUESTRA 01:

La muestra testeada en agua salada, dulce y caliente no presento
ningun cambio. No se vieron afectados su color, tamafio y textura.

En cuanto a la absorcién de agua, se observé que absorbe
bastante agua. Por otro lado, al testearla en agua con hipoclorito de
sodio se observo que la muestra se decolord y se estird. Consideramos
que este factor es decisivo para descartar como un posible hilado para

trajes de bafio.

Para la prueba de la resistencia a la luz solar no se observé ningun
cambio en el color de la muestra expuesta por mas de 24 horas a la

luz solar.

oy,

Presenta una elasticidad horizontal de 26,9 % y luego de ser
sometida a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia
recuperado su medida inicial.

Presenta una elasticidad vertical de 38,5 %, pero la elasticidad
maxima que evita que se empiece a traslucir es de 11,5 % y luego de
ser sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia
recuperado su medida inicial. Teniendo en cuenta los parametros
establecidos de una elasticidad mayor al 30%, la muestra queda

descartada al no cumplir con dicho criterio.
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En cuanto al testeo de la abrasién, al estar la muestra sometida a un

frote durante un minuto con una lija se pudo observar que el hilado se

desgasto.

MUESTRA 01
Resistencia a las aguas 5
Res_istencia al agua con Hipoclorito de 1
sodio
Elasticidad en seco H: 3206?’795&\/:
Elasticidad en mojado H: 54,6% V: 43%
Absorcion de agua 3250%
Tiempo de secado 3 h 45 min (méax)
Solidez del color 1
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 3




MUESTRA 02:
La muestra testeada en agua salada, dulce, con hipoclorito de

sodio y caliente no presentd ningun cambio. No se vieron afectados
su color, tamafio y textura. En cuanto a la absorcién de agua, se
observo que absorbe poca agua y seca rapido.

Para la prueba de la resistencia a la luz solar no se observo
ningun cambio en el color de la muestra expuesta por mas de 24 horas

a la luz solar.

]

Presenta una elasticidad vertical de 32 %, pero la elasticidad

maxima que evita que se empiece a traslucir es de 28 %y luego
de ser sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya

habia recuperado su medida inicial.

Presenta una elasticidad de 49,2 % y luego de ser sometido a
24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia recuperado su

medida inicial.

En cuanto al testeo de la abrasion, al estar la muestra sometida a un

frote durante un minuto con una lija se pudo observar que el hilado se

desgasto.

MUESTRA 02

Resistencia a las aguas

5

Resistencia al agua con Hipoclorito de sodio

5

Elasticidad en seco

H: 56,7% V: 32%

Elasticidad en mojado

H: 66,4% V: 58,4%

Absorcion de agua

138,5 %

Tiempo de secado

3 h 30 min (Méax)

Solidez del color 5
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 2

70



MUESTRA 03:
La muestra testeada en agua salada, dulce y caliente no

presentd ningun cambio. No se vieron afectados su color, tamafio y
textura. En cuanto a la absorcion de agua, se observo que absorbe

Para la prueba de la resistencia a la luz solar no se observo ningun
cambio en el color de la muestra expuesta por mas de 24 horas a la

luz solar.

bastante agua. Por otro lado, al testearlo en agua con hipoclorito de
sodio se observo que la muestra se decolord. Consideramos que este
factor es decisivo para descartar como un posible hilado para trajes

de bafio.

Presenta una elasticidad de 50 % y luego de ser sometido a 24
horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia recuperado su
medida inicial.

Presenta una elasticidad vertical de 48 %, pero la elasticidad
maxima que evita que se empiece a traslucir es de 20 % y luego de
ser sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia
recuperado su medida inicial.

En cuanto al testeo de la abrasion, al estar la muestra sometida a un

frote durante un minuto con una lija se pudo observar que el hilado se

desgasto.
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MUESTRA 03

Resistencia a las aguas

5

Resistencia al agua con Hipoclorito de sodio

1

Elasticidad en seco

H: 50% V:48%

Elasticidad en mojado

H: 103% V: 84%

Absorcion de agua

357%

Tiempo de secado

4 h 05 min (Méax)

Solidez del color 3
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 1
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MUESTRA 04:
La muestra testeada en agua salada, dulce, con hipoclorito de

sodio y caliente no presentd ningun cambio. No se vieron afectados
su color, tamafio y textura. En cuanto a la absorcién de agua, se
observo que absorbe bastante agua.

Para la prueba de la resistencia a la luz solar no se observé ningdn
cambio en el color de la muestra expuesta por mas de 24 horas a la

luz solar.

Presenta una elasticidad de 44 %, pero la elasticidad maxima que
evita que se empiece a traslucir es de 35,2 % y luego de ser sometido
a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia recuperado su
medida inicial.

Presenta una elasticidad vertical de 40,2 %, pero la elasticidad
maxima que evita que se empiece a traslucir es de 25 % y luego de
ser sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya casi habia

recuperado su medida inicial.

En cuanto al testeo de la abrasion, al estar la muestra sometida a
un frote durante un minuto con una lija se pudo observar que el hilado

se desgasto.

AN
MUESTRA 04

Resistencia a las aguas 5
Resistencia al agua con Hipoclorito de sodio 5
Elasticidad en seco H: 44% V: 40,2%
Elasticidad en mojado H: 72% V: 58,9%
Absorcion de agua 169%
Tiempo de secado 3 h 30 min (méax)
Solidez del color 5
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 4
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MUESTRA 05:

La muestra testeada en agua salada, dulce, con hipoclorito de
sodio y caliente no presentd ningun cambio. No se vieron afectados
su color, tamafio y textura. En cuanto a la absorcién de agua, se
observo que absorbe bastante agua.

Para la prueba de la resistencia a la luz solar no se observé ningln
cambio en el color de la muestra expuesta por mas de 24 horas a la

luz solar.

Presenta una elasticidad de 161,5 %, pero la elasticidad maxima
que evita que se empiece a traslucir es de 84,6 % y luego de ser
sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos no habia
recuperado su medida inicial, ya que se estir6 0,5 cm. Entendemos
que este no es un parametro que excluya al hilado, pero se tendra en

cuenta a la hora de realizar la molderia.

Presenta una elasticidad vertical de 60,9 % y luego de ser
sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia

recuperado su medida inicial.

En cuanto al testeo de la abrasion, al estar la muestra sometida a

un frote durante un minuto con una lija se pudo observar que el hilado

74



MUESTRA 05

Resistencia a las aguas

5

Resistencia al agua con Hipoclorito de sodio

5

Elasticidad en seco

H: 161,5% V: 60,90%

Elasticidad en mojado

H: 117% V: 106%

Absorcion de agua

183%

Tiempo de secado

3 h 17 min (méax)

Solidez del color 5
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 4
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MUESTRA 06:

La muestra testeada en agua salada, dulce, con hipoclorito de
sodio y caliente no presentd ningun cambio. No se vieron afectados
su color, tamafio y textura. En cuanto a la absorcién de agua, se
observo que absorbe poca agua.

Para la prueba de la resistencia a la luz solar no se observé ningdn
cambio en el color de la muestra expuesta por mas de 24 horas a la

luz solar.

Presenta una elasticidad de 49,6 %, pero la elasticidad maxima
que evita que se empiece a traslucir es de 10,2 % y luego de ser
sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia
recuperado su medida inicial. Se decidié descartar el hilado ya que
presenta poca elasticidad que nos sirva (que no se trasluzca) y
presenta una textura un tanto aspera para el contacto con la piel.

Presenta una elasticidad vertical de 19,2 %, pero la elasticidad

maxima que evita que se empiece a traslucir es de 1,6 %y luego de

ser sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia
recuperado su medida inicial. Teniendo en cuenta los parametros
establecidos de una elasticidad mayor al 30%, la muestra queda
descartada al no cumplir con dicho criterio.

En cuanto al testeo de la abrasion, al estar la muestra sometida a
un frote durante un minuto con una lija se pudo observar que el hilado

se desgasto.
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MUESTRA 06
Resistencia a las aguas 5
Resistencia al agua con Hipoclorito de sodio 5
Elasticidad en seco H: 49,6%. V: 19,2%
Elasticidad en mojado H: 104% V: 69,6%
Absorcion de agua 200%
Tiempo de secado 3 h 28 min (méx)
Solidez del color 5
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 3
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MUESTRA 07:
La muestra testeada en agua salada, dulce, con hipoclorito de

sodio y caliente no presentd ningun cambio. No se vieron afectados
su color, tamafio y textura. En cuanto a la absorcién de agua, se
observo que absorbe bastante agua.

Para la prueba de la resistencia a la luz solar no se observé ningdn
cambio en el color de la muestra expuesta por mas de 24 horas a la

luz solar.

Presenta una elasticidad de 96,1 %, pero la elasticidad méxima
que evita que se empiece a traslucir es de 61,5 % y luego de ser
sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia
recuperado su medida inicial.

Presenta una elasticidad vertical de 44 %, pero la elasticidad
maxima que evita que se empiece a traslucir es de 40 % y luego de
ser sometido a 24 horas de estiramiento, a los 10 minutos ya habia

recuperado su medida inicial.

En cuanto al testeo de la abrasion, al estar la muestra sometida a

un frote durante un minuto con una lija se pudo observar que el hilado

se desgasto.

MUESTRA 07
Resistencia a las aguas 5
Resistencia al agua con Hipoclorito de sodio 5
Elasticidad en seco H: 96,1% V: 44%
Elasticidad en mojado H: 98,5% V: 84,8%
Absorcion de agua 190%
Tiempo de secado 3 h 15 min (Méx)
Solidez del color 5
Resistencia a la abrasion 5
Resistencia a la luz solar 3

Referencias graficas:
No cumple con los parametros

Cumple con los parametros
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4. Conclusiones
tecnicas
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Si bien sabiamos, mediante la investigacion tedrica, cual seria el
comportamiento de determinadas fibras frente a los testeos que
realizamos, no podiamos saber como se comportan los hilados que
presentan mezclas de fibras. Mediante los testeos pudimos analizar

cuéles son las mejores mezclas de fibras para tejer trajes de bafio.

Pudimos notar que ciertos comportamientos estan dados por:

« Enlaabsorcion de agua influyen las fibras, la estructuras del
hilado y la forma de tejer las muestras porque hay moléculas
de agua que son absorbidas por la fibra y otras que son
retenidas por la estructura del hilado y del tejido. Esto también
se da en el tiempo de secado debido a la forma en la que se
van liberando esas moléculas.

e A la hora de testear la solidez de color vemos que influye
unicamente la fibra y la adhesién del tefiido que tengan.

o La resistencia a la abrasion y la resistencia a la luz solar
también estdn marcadas por la fibra y no por el tejido en si.

o En las diferentes aguas y en el agua con hipoclorito de sodio
creemos que influyen Unicamente las fibras y no la manera de

tejer la muestra.

e Cuando hablamos de elasticidad, esta se da por la
composicion de los hilados, pero también por la estructura del

tejido y del hilado.

A partir de los resultados obtenidos concluimos que las muestras 05
y 07 son las que mejor se comportan. Cabe aclarar que son muy
similares en su composicion, ambas tienen algodon y elastano en
proporciones muy parecidas. Si bien el titulo del hilado 07 es mucho
menor que el hilado 05, las muestras resultaron similares en sus
densidades porque la 07 se teji6 con triple hilo.

La muestra 05 tiene 5% mas elastano y 5% menos algodén que la
muestra 07 lo que influye en que sea mas elastica. A pesar de tener
algodon estas muestras resultaron utiles porque tienen gran cantidad
de elastano. Notamos que sus elasticidades no aumentan
significativamente al estar mojadas en comparacion con las muestras
secas.

Pudimos apreciar que, en el comportamiento de la mezcla de estas
dos fibras, prevalecen mas las propiedades de la fibra sintética por
sobre la fibra natural, porque en promedio son de las muestras que se

secan mas rapido y tienen mucha elasticidad. Puede ser que la
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estructura del hilado y del tejido haya favorecido este
comportamiento.

Por otro lado, la muestra 02 tiene un buen comportamiento con
respecto a los testeos, aunque cabe destacar que en comparacion con
las dos muestras anteriores presenta ciertas desventajas como menor
elasticidad y mayor tiempo de secado.

Es una muestra que presenta una baja densidad porque es un hilado
mas grueso, por lo que entendemos que, a la hora de la realizacion de
un traje de bafio, los tiempos seran menores. Esta caracteristica genera
que la muestra no sea tan rigida y sea de tacto suave.

Es la que menos agua absorbe, pero es de las que mas tardan en secar,
esto se da porque es un corddn que por su estructura retiene el agua
no solo en las fibras sino también entre ellas.

La elasticidad de la muestra se debe a la estructura del tejido y a la
estructura del cordén. Pudimos ver que su elasticidad en mojado
aumenta.

La muestra 04 también se encuentra dentro de los hilados que
superaron los testeos.

Tiene fibras artificiales, sintéticas y naturales en su composicion por
lo que veiamos una gran interrogante en cuanto a su comportamiento

ante los testeos.

Creiamos que iba a absorber gran cantidad de agua por la estructura
del hilado y la fibra de lana, pero no fue asi seguramente porque el
nylon y la viscosa absorben poca agua.

Es posible que esta muestra no haya decolorado con hipoclorito de
sodio debido a que tiene un color muy claro, pero por su composicion
con lana era posible que decolore.

El titulo del hilado es muy alto porque es un cordédn grueso y relleno,
esto hace que la densidad del tejido sea baja.

Su elasticidad es baja en comparacion con las muestras anteriormente

mencionadas, pero en mojado esa elasticidad aumenta.
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5. Desarrollo de
la coleccion

81



5.1. Inspiracion

Nos inspiramos en el verano donde se muestra un estilo natural,
simple y casual. Una elegancia sin tiempo marcada por el sol y el
calor. Se ven disefios clasicos pero modernos, minimalistas,
apostando al regreso de una vida sencilla buscando confort y

sofisticacion para las mujeres modernas de hoy en dia.

5.2. Paleta de colores

Pantone: Pantone: Pantone: Pantone:
0000 C white 7499 C 1255 C 7582 C

50% 25% 25% 25%
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5.3. Coleccion

5.3.1. Terminaciones

Terminacion y cinta de cadeneta con doble hilado, punto crochet.

e

Tira de 1 cm de ancho con punto jersey.

Terminacion de cadeneta, punto crochet.
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ta clara.

=z

Inacion con san

Term

inacién con derecho y revés.

Term

tico

as

-, I

Inacion con €

Term

-z

Terminacion de dobladillo con picot.
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Terminacion con vista de crochet y punto cangrejo (crochet)
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6. Diseno
creativo
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6.1. Propuesta
A partir de los resultados obtenidos, se decidio disefiar un
traje de bafio como prenda creativa alternativa a los disefios
ya plateados anteriormente. Para esto se realizaron texturas y
volimenes con nuevas técnicas tomando los hilados ya
seleccionados a partir de los testeos.

6.2 Inspiracion
Texturas de mar, el agua y su movimiento parten como fuente de
inspiracion para la realizacion de estas nuevas muestras creando
un look diferente. Buscamos una inspiracion que nos sirviera para
mostrar el mundo en el que se desenvuelven el uso de los trajes
de bafio.

Figura 11. Coleccion Sea Shells by the Sea Shore.

Reproducido del sitio web de kararosenlund (kararosenlund.com)
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6.3 Muestras
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6.4 Look
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/. Conclusiones
generales
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El proceso de investigacion llevado a cabo resulté ser sumamente
enriquecedor. Tener la posibilidad de desarrollar una investigacion
sobre un tema de nuestro interés, trabajar el tejido de punto en busca
de resultados que podian ser favorables como no, generar
conocimientos y materiales y poder disefiar una coleccién como cierre
de la carrera fue una gran oportunidad de aprendizaje. Nos permitio
tomar contacto con los procesos tecnoldgicos, con un oficio existente
en nuestro pais y con un proceso de disefio creativo.

Al analizar los resultados obtenidos podemos concluir que es
posible realizar un tejido de punto por trama artesanal que cumpla
satisfactoriamente con los requisitos indispensables para tejer trajes
de bafio femeninos.

Consideramos que se logro una buena investigacion de hilados,
ya que se recopilé todo el material posible del que se consiguieron
algunos tejidos aptos para trajes de bafio y otros que resultaron no
serlo. Los tejidos generados fueron resultado de un proceso de
investigacion que permitié un primer acercamiento al potencial que
presentan.

Se testearon siete hilados, de los cuales cuatro cumplieron con
los parametros previamente establecidos. Se confirmé que los hilados
con mayor cantidad de fibras sintéticas resultaron ser los mas

adecuados.

La posibilidad de comercializar los disefios no estaba
contemplada dentro de los objetivos, de todas maneras, podemos
afirmar que seria dificil debido a que los costos del tejido artesanal
con agujas tan finas son muy grandes porque lleva muchas horas de
trabajo. Nosotras no pudimos conseguir tejedoras con maquina de
galgas numero once que tejan muestras, pero creemos que seria una
posibilidad para hacer tejidos similares y abarataria los costos de la
mano de obra.

Durante la investigacion bibliografica notamos la falta de
informacién documentada sobre el sector del tejido de punto artesanal
en Uruguay. Més especificamente, queremos destacar que notamos la
falta de informacion sobre los oficios artesanales en nuestro pais. De
todos modos, nos alegramos al encontrar algunos trabajos realizados
en la Universidad de la Republica que, mediante entrevistas, buscan
entender la cultura, el oficio y la historia relacionada a esta técnica
que se instal6 en nuestro pais hace muchos afios como consecuencia
de la produccién de lana.

En estos trabajos se afirma que las condiciones estan dadas para
que Uruguay pueda ser un referente mundial del tejido de punto
artesanal. A pesar de esto, a nosotras nos fue muy dificil conseguir
una persona que se encargara de tejer nuestros disefios. La mayoria

de las tejedoras son muy mayores y ya no quieren aceptar trabajos que
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les lleven tantas horas. No se encuentran personas jovenes que puedan
entender nuestras ideas y que estén dispuestas a tejer productos
innovadores.

Creemos que para lograr un verdadero crecimiento de este sector
es necesaria mayor difusion. Ya no alcanza Unicamente con la
enseflanza de generacion en generacion, hacen falta méas clases,
cooperativas, concursos, exposiciones, etcétera.

En una etapa del proceso nos planteamos trabajar con hilados
nacionales, pero no los logramos conseguir; creemos que en Uruguay
no se producen hilados con fibras sintéticas o al menos no se
encuentran a nuestro alcance. A su vez, las opciones de hilados
importados que se encuentran en el mercado son escasas Yy
discontinuas por lo que para producir disefios con los tejidos
generados seria necesario importarlos.

Otra de las dificultades que enfrentamos en el proceso fue la
realizacion de los testeos en el Laboratorio Tecnoldgico del Uruguay.
Ademas de tener costos muy elevados, debido a la pandemia que

comenzd en marzo de 2020 el area textil del laboratorio pas6 a

teletrabajar y esto ocasiond que las maquinas estuvieran descalibradas
y no fueran eficientes para dar resultados concretos.

Cabe destacar que el objetivo de la investigacion era generar un
insumo textil que cumpliera con las caracteristicas deseadas, por lo
que se le dio prioridad al relevamiento de hilados, al proceso de tejido
artesanal y a los testeos de los tejidos, no asi a la coleccidn final, la
cual disefiamos Unicamente a modo de ejemplificar los usos que se le
puede dar al textil y sirvié como cierre del proyecto.

Las diferentes variantes de las fibras, los hilados y las técnicas
de tejido utilizadas permiten establecer un amplio rango de otras
posibles aplicaciones, asi como también abre las puertas a futuras
investigaciones en cuanto al desarrollo del material. Por esta razon,
nos resulta muy importante que quede todo documentado para que
Ilegue a manos de estudiantes y disefiadores que puedan utilizar los
resultados que obtuvimos como disparador de ideas para sus
investigaciones. No queremos dejar de decir que nos haria sentir muy

orgullosas.
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Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 02

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
beige tejido a dos agujas. Punto jersey.

Tlustracion/Ilustration

Vectoriales/Flats

Disefador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO

A
£

0

Delantera/Front

Espalda/Back




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 02

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Materiales / Materials

Material/Material

Descripcién/Description: Traje de bafio
beige tejido a dos agujas. Punto jersey.

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO

Nombre/Name: - (07)

Descripcion/Description:
Hilado color beige con gran
elasticidad

Composicion/Composition:
55% algodon y 45% elastano

Titulo/Title: 230 Tex

Color/Colour: Beige

Cabos/Capes: -

Torsion/Torsion: -

Proveedor/Provider: Balitex

Cuidados/Cares: S AR ® A




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022 Descripcion/Description: Traje de bafio

Codigo/Code: 02

Talle/Size: M beige tejido a dos agujas. Punto jersey.

Fecha/Date: Diciembre 2021

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/

Textura/Texture Josefina BO
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Codigo/Code: 02 Codigo/Code: 02
Punto/Knitt: Jersey Punto/Knitt: Cadeneta con doble hilado
Composicion/Composition: 55% algodon y 45% elastano Composicion/Composition: 55% algodon y 45% elastano
Numero de aguja/Needle number: 2 (Tejido a 2 agujas) Numero de aguja/Needle number: 3 (Crochet)
Color/Colour: Beige Color/Colour: Beige




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 02

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
beige tejido a dos agujas. Punto jersey.

Tabla de medidas/Measurement table

A | Largo 38 cm
B | Largo de bretel 54cm
C | Seoaracion 17 cm
D | Escote 14,5 cm
E | Ancho 17 cm
F | Ancho cadera 31 cm
G | Ancho medio delantera 5cm
H | Ancho cavado 6 cm

I | Largo cavado delantera | 26,5 cm
J Ancho medio trasera 6,5 cm
K | Largo cavado trasera 25 cm
L | Ancho cadera 3cm
M | Ancho escote 3cm

Delantera/Front

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO

Espalda/Back




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 02

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
beige tejido a dos agujas. Punto jersey.

Moldes/Patterns

Parte de arriba

Breterles

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO

Parte de abajo




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 02

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
beige tejido a dos agujas. Punto jersey.

Proceso operecional/Operational Prosess

Tipo de opereacion Maquina Taller
(interno o externo)
Disefio de la prenda Manual Interno
Molderia Manual Interno
Realizacion de las piezas Manual Externo
Union de las piezas Manual Externo

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 01

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
blanco tejido a dos agujas. Punto jersey.

Tlustracion/Ilustration

Vectoriales/Flats

Disefador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO

Delantera/Front

Espalda/Back




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 01

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcién/Description: Traje de bafio
blanco tejido a dos agujas. Punto jersey.

Materiales / Materials

Material/Material

Nombre/Name: Ambar Varese (05)

Descripcion/Description:
Hilado color blanco con gran
elasticidad

Composicion/Composition:
50% algodon y 50% elastano

Titulo/Title: 470 Tex

Color/Colour: Blanco

Cabos/Capes: 3

Torsion/Torsion; S

Proveedor/Provider:
Ambar Hilados (Bs As)

Cuidados/Cares: SR ® A

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 01

a Descripcidén/Description: Traje de bafio
Talle/Size: M

Textura/Texture

lanco teji jas. Punto jersey.
Fecha/Date: Diciembre 2021 blanco tejido a dos agujas. Punto jersey

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BS
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Cddigo/Code: 01 Codigo/Code: 01

Punto/Knitt: Jersey

Punto/Knitt: Cadeneta con doble hilado

Composicion/Composition: 50% algodon y 50% elastano

Composicion/Composition: 50% algodon y 50% elastano

Numero de aguja/Needle number: 2 (Tejido a 2 agujas)

Numero de aguja/Needle number: 3 (Crochet)

Color/Colour: Blanco

Color/Colour: Blanco




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 01

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
blanco tejido a dos agujas. Punto jersey.

Tabla de medidas/Measurement table

A | Largo 50 cm
B | Largo de bretel 5,5cm
C | Ancho 15 cm
D | Largo de cinta 25 cm
E | Largo de cinta 25 cm
F | Largo de cinta 25cm
G | Largo de cinta 25 cm
H | Ancho cadera 23 cm
I | Ancho medio delantera 7 cm
J | Ancho cavado 4,5 cm
K | Largo cavado delantera | 23,5 cm
L | Largo de cinta 30 cm
M | Largo de cinta 30 cm
N | Largo de cinta 30 cm
O | Largo de cinta 30 cm
P | Ancho medio trasera 8 cm
Q

Largo cavado trasera 23,5cm
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Delantera/Front

Disefiador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO

Espalda/Back




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 01

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
blanco tejido a dos agujas. Punto jersey.

Moldes/Patterns

Parte de arriba

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO

Parte de abajo

Breterles y cinta de ariba

Cintas de abajo




Ficha de produccié/Production File

Linea/Family: Mujer / Woman

Temporada/Season: Summer 2021-2022

Codigo/Code: 01

Talle/Size: M

Fecha/Date: Diciembre 2021

Descripcion/Description: Traje de bafio
blanco tejido a dos agujas. Punto jersey.

Proceso operecional/Operational Prosess

Tipo de opereacion Maquina Taller
(interno o externo)
Disefio de la prenda Manual Interno
Molderia Manual Interno
Realizacion de las piezas Manual Externo
Union de las piezas Manual Externo

Disenador/Designer: Ma Victoria Zanatta/
Josefina BO




ANEXO



MUESTRAS DESCARTADAS TEJIDAS A MANO

z

INFORMACION

Medida: 14x13 cm
N° de aguja: 3 (US)

Punto: Jersey
Peso: 25 gr

-7

Composicion: -

Nombre comercial: -
Punto: Jersey
Medida: 14x13,5 cm
Peso: 11 gr

N° de aguja: 1 (US)

-7

Composicion: -

FOTO

Nombre comercial: -




Punto: Jersey
Medida: 13x13 cm
Peso: 11 gr

N° de aguja: 2 (US)
Composicién: -
Nombre comercial: -

NEARAN TV PRI, Punto: Jersey
LA AR AR RRR A Medida: 14x15 c¢cm
i ’ ' Peso: 21 gr

N° de aguja: 2 (US)
Composicién: -
Nombre comercial: -
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Medida: 13x13 cm
N° de aguja: 2 (US)
Composicién: 93% Acrilico

Punto: Jersey
Peso: 9 gr

7% Poliéster

Nombre comercial: Brisa stretch

Medida: 13,5x12 cm

Peso: 12 gr
Nombre comercial: -

N° de aguja: 2 (US)

Punto: Jersey
Composicion: -




Punto: Jersey
Medida: 13x12 cm
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Medida: 11x11,5 cm

Peso: 7 gr
N° de aguja: 1 (US)

Punto: Jersey

-7

Composicion: 100% Acrilico

Nombre comercial: Perlé




Punto: Jersey
Medida: 12x13 cm
Peso: 12 gr

N° de aguja: 1 (US)
Composicién: -
Nombre comercial: -

Punto: Jersey
Medida: 13,5x13 cm
Peso: 11 gr

N° de aguja: 2 (US)
Composicién: -r
Nombre comercial: -
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Punto: Jersey
Medida: 10,5x11 cm
Peso: 7 gr

N° de aguja: 1 (US)
Composicién: -
Nombre comercial: -

Punto: Jersey
Medida: 14x15 cm
Peso: 28 gr

N° de aguja: 3 (US)
Composicién: -
Nombre comercial: -




Punto: Jersey
Medida: 11,5x13 cm
Peso: 8 gr

N° de aguja: 2 (US)
Composicioén: -
Nombre comercial: -

Punto: Jersey

Medida: 13x15 cm

Peso: 10 gr

N° de aguja: 2 (US)

Composicion: 30% Algodon
70% Bamboo

Nombre comercial: -




Punto: Jersey
Medida: 12x12,5 cm
Peso: 8 gr
N° de aguja: 1 (US)
Composicién: 93% Acrilico

7% Poliester
Nombre comercial: Brisa stretch

Punto: Jersey
Medida: 14x14 cm
Peso: 12 gr

N° de aguja: 3 (US)
Composicion: -
Nombre comercial: -










Punto: Jersey
Medida: 4x8 cm
Peso: 5 gr
N° de aguja: 4 (US)
Composicidn: 100% Acrilico

Tanza elastica
Nombre comercial: Brisa

Tanza elastica

Punto: Jersey
Medida: 6x6,5 cm
Peso: 3 gr
N° de aguja: 3 (US)
Composicién: 100% Acrilico

Hilo elastico
Nombre comercial: Brisa

Hilo elastica




Punto: Jersey
Medida: 6x6,5 cm
Peso: 4 gr
N° de aguja: 2 (US)
Composicidn: 100% Acrilico

Hilo elastico
Nombre comercial: Brisa

Hilo elastico

Punto: Jersey
Medida: 3,5x7 cm
Peso: 2 gr
N° de aguja: 2 (US)
Composicién: -

Tanza elastica
Nombre comercial: -

Tanza elastica

Punto: Jersey
Medida: 5,5x7 cm
Peso: 2 gr
N° de aguja: 2 (US)
Composicién: -

Hilo elastico
Nombre comercial: -

Hilo elastico




Punto: Jersey
Medida: 7,5x7 cm
Peso: 6 gr
N° de aguja: 3 (US)
Composicién: -

Hilo elastico
Nombre comercial: -

Hilo elastico




MUESTRAS DESCARTADAS TEJIDAS A MAQUINA

FOTO

INFORMACION

Punto: Jersey y alforzas
Medida: 15x12,5 cm

Peso: 22 gr

Galga: 5

Tension: 4

Composicioén: -

Nombre comercial: Eureka

Punto: Ochos y jersey
Medida: 15,5x15,5 cm
Peso: 12 gr

Galga: 5

Tension: 4

Composicion: -

Nombre comercial: Eureka
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Punto: Jersey
Medida: 10x12,5 cm
Peso: 7 gr
Galga: 5
Tension: 2
Composicion: 45% Viscosa
40% Nylon
15% Lana merino
Nombre comercial: Winter park Nm 2.3

Punto: Jersey, calados y santa clara
Medida: 7,5x5 cm
Peso: 3 gr
Galga: 5
Tension: 8
Composicién: 50% Algodén
50% Lycra
Nombre comercial: Ambar varese




Punto: Jersey
Medida: 13x12,5 cm
Peso: 11 gr

Galga: 5

Tension: 5
Composicion: -
Nombre comercial: -

Punto: Jersey
Medida: 14x11 cm
Peso: 9 gr

Galga: 5

Tension: 8
Composicioén: -
Nombre comercial: -
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Punto: Jersey, calados y santa clara
Medida: 12x15,5 cm

Peso: 11 gr

Galga: 5

Tension: 8

Composicion: 100% Poliéster
Nombre comercial: Verano

Punto: Jersey, ochos y santa clara
Medida: 11x11 cm

Peso: 8 gr

Galga: 5

Tension: 8

Composicion: 100% Poliéster
Nombre comercial: Verano




Punto: Jersey, canelones y santa clara
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Punto: Jersey y santa clara




Punto: Jersey y santa clara
Medida: 11x9 cm
Peso: 4 gr
Galga: 5
Tension: 4
Composicion: 70% Algodon
30% Nylon
Nombre comercial: Amber Nm 3.6

Punto: Jersey y santa clara
Medida: 12x11 cm

Peso: 7 gr

Galga: 5

Tension: 4

Composicioén: -

Nombre comercial: -

S TP ST g




Punto: Jersey y santa clara

> N i Medida: 12x13,5 cm
AT , Peso: 13 gr

Ry ; Galga: 5

ARAAGE ) | Tension: 8

ALY RN i , ‘ Composicion: -

ATATAINR TR ‘ Nombre comercial: -

SN N

Punto: Jersey y santa clara
Medida: 9x8 cm

Peso: 4 gr

Galga: 5

Tension: 0

Composicion: 100% Acrilico
Nombre comercial: Perlé




Punto: Jersey y santa clara

Medida: 9x9 cm
Peso: 3 gr

Galga: 5

Tensioén: 0

Composicion: 93% Acrilico

7% Poliéster

Nombre comercial: Brisa stretch

Punto: Jersey, calados y santa clara

Medida: 7,5x5 cm
Peso: 13 gr
Galga: 5

Tensioén: 0

Composicion: 93% Acrilico

7% Poliéster

Nombre comercial: Brisa stretch







Punto: Jersey

Medida: 8x7 cm
Peso: 3 gr

Galga: 5

Tension: 1

Composicion: -

Nombre comercial: -

Punto: Jersey

Medida: 14x12 cm
Peso: 19 gr
Galga: 5

Tension: 10

Composicion: -

Nombre comercial: -



-7

Composicion: -

-7

Composicién: -
Nombre comercial: -

Medida: 13x15 cm
Nombre comercial: -
Medida: 12x12 cm
Peso: 6 gr

Peso: 24 gr

Galga: 5
Punto: Jersey

Punto: Jersey

Tension: 9
Galga: 5
Tension: 1
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Punto: Jersey y santa clara
Medida: 12,5x13 cm
Peso: 7 gr
Galga: 5
Tension: 4
Composicion: 55% Algodon
45% Acrilico
Nombre comercial: Maccaroni jeans

Punto: Jersey, calados y santa clara
Medida: 13,5x11,5 cm
Peso: 11 gr
Galga: 5
Tension: 0
Composicion: 55% Algodon
45% Acrilico
Nombre comercial: Maccaroni jeans




Punto: Jersey, ochos y santa clara
Medida: 12x15 cm
Peso: 12 gr
Galga: 5
Tension: 0
Composicion: 55% Algodon
45% Acrilico
Nombre comercial: Maccaroni jeans

Punto: Jersey, canelones y santa clara
Medida: 10,5x11,5 cm
Peso: 9 gr
Galga: 5
Tension: 0
Composicion: 55% Algodon
45% Acrilico
Nombre comercial: Maccaroni jeans
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Punto: Jersey

Medida: 9x9 cm
Peso: 3 gr

Galga: 5

Composicién: 100% Acrilico

Nombre comercial: Brisa

Tension: 0

Medida: 12x9,5 cm

Punto: Jersey
Peso: 6 gr

Galga: 5
Tension: 2

Composicioén: -

Nombre comercial: -

SeerBPeEs o

2

ST et b - ;
rors YRRyt
2 - S

* . ‘il'\oi g i L o S




Punto: Jersey, garbanzo y santa clara
Medida: 14x17 cm

Peso: 14 gr

Galga: 5

Tension: 0

Composicién: 100% Acrilico
Nombre comercial: Brisa

Punto: Jersey, garbanzo, santa claray jacquard
Medida: 15,5x12,5 cm
Peso: 24 gr
Galga: 5
Tension: 4
Composicién: 100% Acrilico (Marron)

93% Acrilico

7% Poliéster (Blanco)
Nombre comercial: Brisa (Marron)

Brisa stretch (Blanco)




COMUNICACION CON FILATI Bl MI VA, FABRICA DE HILADOS TEXTILES EN ITALIA

e (Carta enviada por e-mail a Filati Bi.Mi.Va
Italiano:

Ciao,

Siamo Victoria e Josefina studentesse di design della Facolta della
Repubblica, per la nostra tesi stiamo studiando diversi filati per la
realizzazione di costumi da bagno. Abbiamo acquistato due dei filati
che l'azienda offre qui nel nostro paese (Uruguay), ma dobbiamo avere
la composizione dei filati e loro non hanno queste informazioni.
Abbiamo davvero bisogno di queste informazioni perché se non le
abbiamo non possiamo usare i filati. Volevamo sapere se potevi
scoprire la composizione e inviarcela. Trasmettiamo le informazioni in
nostro possesso:

1. ARTICOLO: AMBRA
TITOLO: 3.60 C. 93967
COLORE: BREZZA
COTTA: 064125 C
PARTITA: 009445
ROCCATORE: 703299

2. ARTICOLO: WINTER PARK
TITOLO: 1/2.30 C. 2825
COLORE: NATURALE
COTTA: 077292



PARTITA: 010099
ROCCATORE: 703601

Grazie mille in anticipo
Attendiamo una vostra risposta
Saluti

Victoria e Josefina

Castellano:

jHola!

Somos Victoria y Josefina estudiantes de disefio de la Facultad de la Republica.
Para nuestra tesis estamos investigando diferentes hilados para la

realizacion de trajes de bafio. Hemos comprado dos de los hilados que

ofrece la empresa aca en nuestro pais (Uruguay), pero necesitamos

tener la composicion de los hilados y estos no cuentan con esa

informacidn. Realmente necesitamos esa informacién ya que de no

tenerla no podemos usar los hilados. Queriamos saber si ustedes nos

podrian averiguar la composicién y mandarla. Le pasamos la informacion

que tenemos:

1. ARTICOLO: AMBAR
TITOLO: 3,60 C. 93967
COLORE: BREZZA
COTTA: 064125 C
PARTITA: 009445
ROCCATORE: 703299



2. ARTICOLO: WINTER PARK
TITOLO: 1/2,30 C. 2825
COLORE: NATURALE
COTTA: 077292
PARTITA: 010099
ROCCATORE: 703601

Desde ya muchas gracias
Esperamos su respuesta
Saludos

Victoria y Josefina

e Respuesta de Filati Bi.Mi.Va
Ciao Ragazze,

AMBER Nm 3.6
70% cotone
30% nylon

WINTER PARK Nm 2.3
45% viscosa

40% nylon

15% lana merinos

Cordiali Saluti / Best Regards



Livio Andrei
Export Manager

Via Mugellese, 115

50013 Campi Bisenzio-Loc.Capalle (Fi) Italia
Tel. +39 055 898261 Telefax +39 055 898084
livio.andrei@bemiva.it



COMUNICACION CON LATU (Laboratorio Tecnologico del Uruguay)

e Carta enviada por e-mail al LATU

iBuenos dias!

Somos estudiantes de la Escuela Universitaria Centro de Disefio del area textil. Estamos haciendo nuestro trabajo de grado que consiste en la
investigacion de hilados para la realizacion de trajes de bafio.

Por este medio nos comunicamos con el fin de realizar una consulta de presupuesto acerca del analisis de muestras textiles en cuanto a
durabilidad, abrasion y pilling, determinacion de rendimientos estimados comerciales, finura, color, resistencia y elasticidad, composicion
cuantitativa, entre otros. Necesitamos realizar también andlisis sobre la resistencia de los tejidos en agua con cloro, agua salada, agua dulce y
agua caliente.

Esperamos respuesta

Saludos

Victoria y Josefina

e Respuesta del LATU

Estimadas Victoria y Josefina,

Con respecto a la consulta realizada por ustedes, les informo que los ensayos que podemos realizar son: Solidez a la luz, Resistencia a la
Abrasién y Composicién. (La abrasion se realiza sobre tela y no sobre hilado.)

En cuanto a los precios les comento que el mas caro es la Solidez a la luz que ronda los $ 8000 por cada muestra, la abrasién y composicion sus
costos andan por los $1800 cada uno, estos son precios aproximados, el lunes les podria dar con exactitud los mismos.

Ustedes podrian intentar realizar la gestion de solicitar alguna bonificacion en el costo de los ensayos, ante el Sector Comercializacion del
LATU al correo bperez@latu.org.uy

Saludos
Hugo Bello



Sector Textiles
tel. 26013724 int. 1282

e Respuestaal LATU

iBuenos dias!

Mandamos mail para pedir bonificacion, pero no recibimos respuesta. De todas maneras, realmente necesitamos saber la composicion de tres
hilados para poder continuar con nuestra tesis. Queriamos saber como tenemos que hacer para coordinar el ensayo, a donde llevar las muestras y
el tiempo que tarda ya que necesitamos hacer cuanto antes. Te pido nos pases el presupuesto final para tres hilados y nos expliques como
hacerlo.

Muchas gracias

Espero tu respuesta

Victoria y Josefina

e Respuesta del LATU

Hola Victoria, a partir del lunes comenzaremos con teletrabajo, hasta el dia 15 de mayo, hasta después de esta fecha no podriamos comenzar con
los analisis de los hilados.

Saludos

Hugo Bello

Sector Textiles

tel. 26013724 int. 1282



COMUNICACION CON RURALANAS

e Carta enviada por e-mail a Virginia de Ruralanas

Hola, buen dia,

Somos Josefina Bé y Victoria Zanatta, estudiantes de la Escuela Universitaria Centro de Disefio. Estamos haciendo nuestro trabajo de grado que
consiste en la investigacion de hilados para la realizacion de trajes de bafio. Ana Inés Vidal nos paso tu contacto para que te pidiéramos
informacion sobre tejedoras de galga nimero 11 porgque no estamos encontrando.

Muchas gracias,

Saludos

Victoria y Josefina

e Respuesta de Virginia

Hola, encantada.

Para esa galga no conozco tejedores que puedan hacer 1 muestra sola sin tener la probabilidad de produccion a grande escala. No lo agarraria
nadie del circulo que me vinculo.

Si encuentro alguien que pueda hacerlo les aviso, pero es muy dificil.

Muchas gracias y mis carifios a Ana Inés.

Saludos

Virginia Montoro

Disefnadora Industrial Textil

Directora

Cel: +598 99450019



COMUNICACION CON UNIT

o Carta enviada por e-mail al UNIT

Hola,

Somos Josefina y Victoria estudiantes de la carrera disefio de modas en la UdelaR. Nos comunicamos hace un rato por teléfono por una consulta
sobre las normas textiles. Estamos interesadas en conseguir informacion sobre testeos para tejido de punto a dos agujas, nos interesa
especificamente:

« Resistencia al agua salada
« Resistente al agua dulce

« Resistencia al cloro

« Resistencia al agua caliente
« Elasticidad

 Absorcién de agua

« Tiempo de secado

« Resistencia a la abrasién

« Resistencia a la luz solar

Esperamos su respuesta, muchas gracias.
Josefina y Victoria

e Respuesta de UNIT

Estimadas Josefina y Victoria,
Envio los links a los Comités que redactan normas sobre industria textil, en Espaiia y a nivel de ISO (internacional). Alli pueden ver la lista de
normas.



Si bien no hay algo tan especifico como tejido de punto con agujas, hay ensayos para textiles en general, que pueden ser aplicables.
https://www.une.org/encuentra-tu-norma/comites-tecnicos-de-normalizacion/comite/?c=CTN %2040
https://www.aenor.com/normas-y-libros/buscador-de-normas

https://www.iso.org/committee/48344/x/catalogue/p/1/u/0/w/0/d/0

Estas normas pueden ser consultadas en forma gratuita en nuestra Biblioteca, en el horario de 10 a 18:30.

Ultimamente desalentamos la visita presencial, por la pandemia, pero si es necesario para ustedes, seran recibidas.

También tenemos las normas a la venta, y los estudiantes terciarios tienen un descuento.

Si les interesa adquirir alguna en especial, puedo enviarles un presupuesto.

Quedo a las 6rdenes por cualquier otra consulta.

Saludos cordiales,

Lic. Matilde Lorenzo
Responsable del Centro de Documentacion


https://www.une.org/encuentra-tu-norma/comites-tecnicos-de-normalizacion/comite/?c=CTN%2040
https://www.aenor.com/normas-y-libros/buscador-de-normas
https://www.iso.org/committee/48344/x/catalogue/p/1/u/0/w/0/d/0

e Norma UNIT consultada
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