MANTENEDOR DE ESPACIO FIJO

INTRODUCCION

La practica de la Odontologia y en especial
de la Odontologia basada en los fundamentos de
la “Tecnologia adecuada”, nos lleva a la constante
busqueda de la simplificacién de procedimientos
para el logro de una atencién rapida y eficaz, es
decir una practica de alta calidad.

Basados en estos principios es que presenta-
mos, en esta publicacién, unatécnicade mantene-
dor de espacio fijo modificado, (corona de acero
estampada y ansa), cuyo objetivo principal es la
disminucién en el ndmero de sesiones clinicas
necesarias para su realizacién, generada en una
mejor utilizacién de los recursos.

ANTECEDENTES

La técnica corriente, en los procedimientos
en que se utiliza la corona estampada como pilar
de un mantenedor fijo plantea, que luego de la
realizacion de ésta en el laboratorio, se proceda a
una sesion clinica para su adaptacién en boca,
toma de impresion de arcada con la corona en
posicion y un nuevo envio al laboratorio para la
confeccién del ansa de alambre de acero inoxida-
ble (de -06 a 0,8 de diametro) y su soldaje.

TECNICA MODIFICADA

Se solicita al laboratorio la confeccién de la
corona de acero estampada de la pieza dentaria
indicada y el soldaje de un tubo de ortodonciaala
cara vestibular y otro a la palatina o lingual de la
corona, a la altura del ecuador dentario.

El didmetro del tubo debe estar en concor-
dancia con el diametro del alambre utilizado para
el ansa, y la longitud de acuerdo a la dimensién
mesio - distal de la corona.

* Asistente, Gr. 2, Citedra de Odontopediatria.
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Se debe respetar el borde gingival de la
corona, el cual debe quedar libre de soldadura.

El extremo del tubo, opuesto a la brecha,
debe ser presionado u obturado con soldadura lo
que dara estabilidad al ansa luego del ensamblado.

La confeccién del ansa debe ser de una
longitud algo mayor que la suma de la dimensién
del espacio a mantener (brecha), mas el largo del
tubo.

En la clinica luego de adaptada y pulida la
corona, se corta el ansa de acuerdo a la longitud
necesaria, (medida que se obtiene colocando en
bocalacoronayelansaymarcandoenéstalalinea
de corte).

Luego se ensambla la corona y se cementa el
mantenedor.

PASOS DE LABORATORIO

1.- CONFECCION DE CORONA DE ACERO ES-
TAMPADA. Fig. 1.
Ver Publicacion de la Escuela de Tecnologia
Odontoldgica, Ano 1, N2 2, Nov. 93.
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Fig. 1.

2.- SOLDAJE DE TUBOS DE ORTODONCIA EN
CARAS VESTIBULAR Y LINGUAL O
PALATINA. Fig. 2.

Fig. 2.



3.- CONFECCION DEL ANSA DE UNA LONGI- CONCLUSIONES
TUD MAYOR QUE LA SUMA DE LA DIMEN-
SION DE LA BRECHA MAS EL LARGO DEL El objetivo de la “técnica modificada para la

TUBO. Fig. 3. confeccién del mantenedor de espacio fijo con
corona de acero estampada y ansa” que presenta-
mos, es la simplificacion del procedimiento global
y la disminucion del ndmero de sesiones clinicas
para su utilizacion.

- Los éxitos logrados con su aplicacién nos ha
' llevado a su publicacién, esperando que la practi-
ca efectiva y el reducido tiempo clinico que de-

Fig. 3. manda redunde en un mayor servicio de la profe-

si6n a la Sociedad.

4.- PULIDO Y ENVIO.

CONSULTORIOS DABI ATLANTE
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