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RESUMEN

El presente trabajo propone el desarrollo del equi-
pamiento mobiliario destinado al Centro Cultural
Florencio Sanchez ubicado en el Cerro de Montevi-
deo. Se pretende que el producto se adapte a los distin-
tos espacios y actividades que realizan los usuarios en
el lugar. Se transita un proceso de disefio participativo
que culmina con la realizacion de un prototipo idea-
do para ser producido con tecnologia nacional. Este
es evaluado a través de instancias de validacion con
los vecinos y operarios del Centro Cultural, y luego
testeado en el Laboratorio Tecnolégico del Uruguay
(Latu), cumpliendo de esta manera con las normas
establecidas para este tipo de mobiliario.
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INTRODUCCION

El presente trabajo de grado se enmarca dentro de un
proyecto de extension universitaria realizado duran-
te el ejercicio académico 2016, en el cual participa-
ron docentes y estudiantes de la Escuela Universitaria
Centro de Disefio (EUCD) y de la Escuela Municipal
de Arte Dramatico (EMAD) junto a la comunidad ba-
rrial. El objetivo fue de disefiar el nuevo mobiliario
para la platea del Centro Cultural Florencio Sanchez,
ubicado en la Villa del Cerro de Montevideo mediante
la metodologia de co-disefio.

El Centro Cultural cuenta con una platea compuesta
por sillas de patio de pléstico, las cuales no se adecuan
en estética y en funcionalidad a las actividades que ahi
se realizan. Por este motivo surgio el interés por parte
de la institucion de renovar el patio de localidades con
un mobiliario de acuerdo a las necesidades propias
del lugar. Promoviendo de esta manera un sentido de
pertenencia y la apropiacion del espacio por parte de
los usuarios.

En este sentido diferentes razones llevaron a que la
definicién del mobiliario no se concretara, transcu-
rrido el proyecto de extension. A principios del afio
2017 seguian dadas las condiciones para materiali-
zar el producto por parte de la direccién del Centro
Cultural, ya que se habia logrado una base de datos
amplia, adquirida mediante la experiencia del disefio
participativo.

Nuestra participaciéon en el proyecto de extension
como parte del equipo de disefo, nos permitié tener
la oportunidad de retomar el proyecto. Luego que el
area proyectual de la EUCD en conjunto al equipo do-
cente responsable y las autoridades del centro cultural,
se decidiera que la definicién del mobiliario se realice
en el marco de un Trabajo de Grado de la Licenciatura
en Diseflo Industrial con un perfil técnico productivo
como solucion a la continuidad del proyecto.

Este trabajo propone retomar el camino proyectual
expuesto en el anterior proyecto, comenzando con la
revision y validacion de los requisitos, y las limitantes
planteadas.

Tendrd como eje central el proceso de disefio de un
producto mobiliario. El mismo serd evaluado a través
de dindmicas de validacion con los vecinos, operarios
y autoridades del centro cultural; continuando de este
modo con las instancias de participacion, verificando
el cumplimiento de los objetivos planteados, con el fin
ultimo de efectuar su produccion.
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ANTECEDENTES

Como parte de la implementacién de una estrategia
de gestién acompaiada por la comunidad, con el ob-
jetivo de promover la participacion activa de los veci-
nos en la mejora de la infraestructura y programacién
de la sala, la Direccién del Centro Cultural Florencio
Sanchez realizé un acercamiento a la EUCD, propo-
niendo una colaboracién institucional, con el fin de
renovar el patio de butacas de la platea que se corres-
pondiera en calidad y disefio con el estandar de la sala.

A partir de esta propuesta, docentes y estudiantes de
la EUCD y la EMAD junto con otros actores socia-
les, Escuela Técnica Cerro (ANEP-CETP), Escuela
Técnica Santa Catalina, Liceo N.° 11 Bruno Mauricio
De Zabala, Liceo N.° 61 Villa Cosmépolis, Taller de
Textiles AJUPEN-CERRO (Asociacién de Jubilados
y Pensionistas del Cerro), Parque Tecnoldgico Indus-
trial del Cerro (PTI) y Unidad de Seguridad Laboral
IM, llevaron adelante un proyecto de extension para
trabajar en el disefio de un nuevo modelo de butaca.

La propuesta fue presentada al llamado interno de
proyectos de extension y actividades en el medio,
edicion 2016. Involucra a la directora del Centro Cul-
tural, a las autoridades y docentes de la Escuela Uni-
versitaria Centro de Disefio (EUCD) con el titulo”
Desarrollo de butacas para la platea del Centro Cultu-
ral Florencio Sanchez (Villa del Cerro, Montevideo) a
través de la metodologia del Co-Disefio”
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El proyecto se dividié en dos etapas, en la primera se
implementaron talleres de Co-disefio que generaron
nuevos vinculos con la comunidad barrial y las insti-
tuciones involucradas en el proyecto y en la segunda
etapa, con un perfil técnico, se planearon los detalles
para el disefio de una butaca para la platea del centro
cultural.

Taller de co-disefio “El lenguaje del espacio’, realizado durante
la primera etapa del proyecto.

En la primera etapa, se trabaj6 en el entendimiento
de la problemdtica planteada, el reconocimiento del
espacio y su lenguaje. Acompaiaron el proceso de
ideacidén trabajando en conjunto con el equipo de di-
sefio, alumnos y profesores de centros educativos de
la zona, como la UTU Cerro, UTU Santa Catalina, Li-
ceo 11 y Liceo 61, también participaron los funciona-
rios del centro cultural, técnicos de la zona y vecinos,
ademds de autoridades de la IM y autoridades de la
EUCD.

A medida que transcurrieron los talleres, en los cuales
participaron mas de 200 personas, se procur6 lograr
la conquista del espacio por parte de los participantes.
Se realizaron diferentes actividades que permitie-
ron hacer uso de la sala, como por ejemplo disfrutar
una funcion de cine, el armado de la platea existente,
ademds de otras actividades interdisciplinarias que
lograron aportar ideas al proceso de disefio. Se reco-
nocieron las caracteristicas materiales y plasticas del
espacio, que posteriormente fueron relacionadas con
distintos aspectos futuros de la butaca, que permitie-
ron bocetar las primeras ideas y generar un listado de
requisitos.

Después de recabados los datos de la experiencia re-
corrida y las conclusiones posteriores, el equipo de
disefio reconocié algunas variables que tendrian que
contemplarse al momento del desarrollo proyectual,
tales como: el confort, las dimensiones, el almacena-
miento y mantenimiento, el peso, el modo de armado
de la platea, los materiales y sistemas de produccién
a utilizar.
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Se desarrollaron tres grandes caminos proyectuales,
cada uno de ellos contemplaba distintas variables sur-
gidas del trabajo en conjunto con la comunidad:

1. Butaca individual

Butaca (tipo silla) individual con uno o dos apoyabra-
zos. Se plantea la estructura de metal y el asiento y
respaldo en madera. Esta silla seria apilable.

2. Butaca colectiva tipo banco o grada.

Se propone un camino proyectual en el cual la butaca
es colectiva en forma de banco corrido. Una alternati-
va propone un banco con asiento rebatible continuo;
la otra propone un sistema de gradas que se compacta
telescopicamente.

3. Butaca oculta bajo piso.

La butaca oculta implica un cambio de pavimento, es
necesario hacer un piso técnico sobre el piso existen-
te, o cambiar el mismo. La butaca seria individual con
asiento rebatible, apoyandose sobre si misma y luego
escondiéndose bajo una placa mévil en el piso.

Luego de definir las propuestas se realizé un taller
de validacion colectiva con la presentacion de los
tres caminos proyectuales. La actividad se desarrolld
mediante la division de los participantes en equipos.
Cada uno trabajo con una de las alternativas evaluan-
do aspectos positivos, aspectos negativos y haciendo
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comentarios sobre modificaciones y preferencias. En
definitiva, el camino proyectual seleccionado fue el de
la butaca individual. Esta propuesta es la mas cercana
a la existente hoy en dia tanto en formato como en
dindmicas de armado y uso de la sala.

1. Butacas individuales

2. Butacas colectivas

3. Butacas ocultas bajo piso

Bocetos de los 3 caminos proyectuales propuestos



En la segunda etapa del proyecto de extension, debido
a la falta de tiempos (en el sentido de que se excedié
la carga horaria asignada al proyecto) y de recursos
humanos disponibles, sefialando entre otras razones la
falta de experimentacion con materiales, y tecnologias
disponibles, no se cumplieron los objetivos planteados
con respecto al desarrollo del producto.

Se llego a proyectar un modelo de butaca individual y a
la realizacion de pruebas a escala real que evidenciaron
problemas de dimensiones y de resolucion técnica, por
lo que no se alcanzo la concrecion de un producto para
su implementacion como equipamiento definitivo.

Modelo de control realizado por la empresa Salgado.
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METODOLOGIA

Para abordar el desarrollo del proceso de disefio se
utilizé6 como guia, una metodologia orientada a la
practica proyectual desarrollada por B.Biirdek, que ya
manejamos en trabajos académicos anteriores como
la Unidad de Proyecto realizada en cuarto afio.

Esta metodologia permite gracias a su proceso dindmi-
co y no lineal, precisar un nuevo comienzo a partir de
las conclusiones realizadas sobre el proyecto de exten-
sién antecedente.

Modelo de Biirdek.
| Planteamiento del Problema | R —
>
| Anélisis de las condiciones | ¢
Definicién del problema —

Definicion del objetivo

Esbozo del proyecto
Creacion de alternativas

| Valoracién y decision selectiva

Planificacion del desarrollo
y de la ejecucion
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Modelo adaptado para este trabajo

El modelo de Biirdek fue adaptado por las condicio-
nantes de este trabajo. Se reemplazé la etapa de Defi-
nicién del Problema, ya que la problemitica se define
en la primera etapa de este trabajo, por la de Concepto
de Producto, que permitira enfocarnos en las posibles
soluciones al problema.

Otra etapa que se remplazo fue la de Valoracién Selec-
tiva por la de instancias de Validacién Participativa,
realizadas en el caso de la eleccion de las alternativas y
la evaluacién de prototipos, como forma de continuar
con las dindmicas de disefio participativo.



Diseno Participativo

Dado que el proyecto de extensioén se organizd con
un enfoque de Co-Disefio, se pretende utilizar he-
rramientas de esta metodologia al realizar dindmicas
participativas con vecinos y allegados al centro cul-
tural, en distintas instancias del proceso proyectual.

En el Disefio Participativo “el usuario pasa a jugar
un rol de experto en su experiencia y puede aportar
elementos de valor en la generacién de conceptos e
ideas” (Proyecto Butacas, p. 13).

Por este motivo se mantiene el formato de los talleres
de validacion realizados en el proyecto de extension,
con el objetivo de fomentar el intercambio de saberes
mediante la participacion activa en las discusiones y
exposiciones colectivas.
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PLANTEAMIENTO DEL
PROBLEMA

Se realizara el diseflo y la materializacion del produc-
to mobiliario pretendido por el Centro Cultural Flo-
rencio Sanchez y de esta manera se finalizard el desa-
rrollo proyectual iniciado en el proyecto de extension
Butacas del Florencio 2016.

Se propone plantear nuevas alternativas que seran
valoradas junto a la comunidad y las instituciones
involucradas, desarrollando una propuesta que sera
validada en instancias participativas. La finalidad sera
traducir los resultados en un producto viable, que se
adapte a las necesidades del lugar y que pueda produ-
cirse en el ambito local.

Para dar comienzo al desarrollo del trabajo se tomo
como insumo primario la experiencia de la primera
etapa del proyecto de extension. Realizando una actua-
lizacion de los requisitos propuestos y una verificacion
de la viabilidad del camino proyectual elegido.
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OBJETIVOS

Objetivo General

Desarrollar elementos de equipamiento mobiliario
para el Centro Cultural Florencio Sinchez, generan-
do una propuesta viable en la cual se contemplan los
requisitos establecidos en el proyecto de extensién
antecedente.

Objetivos Particulares

_ Involucrar a los usuarios que concurren al lugar a
colaborar en el proceso de disefio, dando continuidad
a las etapas participativas realizadas previamente.

_ Mejorar la experiencia del usuario, contribuyendo
al fortalecimiento del vinculo generado entre los veci-
nos y el Centro Cultural.

24



ALCANCE DELTRABAJO

Ademas, de proyectar el disefio del mobiliario, se bus-
ca que el alcance de la propuesta garantice la viabili-
dad del proyecto.

Prototipado

Se realizaran 4 prototipos, que serdn financiados
por la Intendencia Municipal, los cuales pasaran por
pruebas de evaluacion y testeo en el Laboratorio Tec-
noldgico del Uruguay (LATU).

Memoria Descriptiva

Finalizado el proyecto, se hara la entrega a las autori-
dades del Centro Cultural la memoria descriptiva que
se incluira en la licitacién publica para producir entre
200 a 300 unidades. Esta cantidad dependera de los
costos de la produccién y de los recursos econdmicos
asignados.

Recomendaciones

Se recomendo el acondicionamiento de las butacas
fijas ubicadas en la tertulia, adecuandolas al nuevo di-
sefio del conjunto de asientos de la platea.

También se propone la adecuacion de las paredes in-
teriores de la sala, buscando que la arquitectura se en-
cuentre en armonia con el mobiliario disefiado.

Por ultimo, mencionar la necesidad realizar un carro
que ayude con el transporte al momento del almace-
naje, mejorando de esta manera las condiciones labo-
rales de los funcionarios.
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2.2 NUEVOS MOVIMIENTOS
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CENTROS CULTURALES
EN MONTEVIDEO

Sellevé a cabo la realizacion de un relevamiento sobre
distintos Centros culturales y Teatros de Montevideo.
Como se adecuaron a las nuevas actividades artisticas,
sociales y educativas que fueron apareciendo, y cémo
fueron adecuando el espacio a estos cambios que sur-
gen de la demanda cultural.

Es necesario compartir la definicién de lo que es un
Centro cultural, y repasar algunos datos historicos
sobre el Centro Cultural Florencio Sdnchez para po-
der entender las decisiones de disefo y los requisitos
planteados.

Definicion de Centro Cultural

“Es el espacio que permite participar de actividades
culturales. Estos centros tienen el objetivo de promo-
ver la cultura entre los habitantes de una comunidad.

La estructura de un centro cultural puede variar se-
gun el caso. Los centros mas grandes tienen audito-
rios con escenarios, bibliotecas, salas de computacion
y otros espacios, con la infraestructura necesaria para
dictar talleres o cursos y ofrecer conciertos, obras de
teatro, proyeccion de peliculas, etc.

El centro cultural suele ser un punto de encuentro [...]
donde la gente se retine para conservar tradiciones y
desarrollar actividades culturales que incluyen la par-
ticipacion de toda la familia”
(https://definicion.de/centro-cultural)
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Centro Cultural de Espaiia en Montevideo

“Se desarrolla una intensa actividad de cooperacion,
desarrollo y promocién cultural, con la vocacion de in-
tegrar su funcionamiento con los agentes locales y favo-
recer el conocimiento mutuo, en una relacion de enri-
quecimiento reciproco, pues la oferta de los centros se
nutre con la participacion y la iniciativa de la poblacion
local” (CCE Montevideo, 2017).

Su programacion abarca diversas dreas de actividades
gratuitas para el publico, que incluyen exposiciones,
talleres, conferencias, conciertos, ciclos de cine y tea-
tro, y una emisora radial por internet, entre otras.

El edificio consta de una sala de exposiciones y un au-
ditorio para alrededor de 150 personas situados en el
subsuelo; en la planta baja, una sala de exposiciones
y un espacio cerrado para exhibicion de videos; en el
primer piso, un aula, una cafeterfa y la mediateca, con
espacios diferenciados para la lectura de libros y revis-
tas, el visionado de peliculas y la escucha de discos; en
el segundo piso, otra sala de exposiciones, dos aulas y
algunas de las oficinas; en la tercera planta el resto de
las oficinas y espacios de trabajo, y finalmente, en el
cuarto piso un espacio multiuso que puede ser utili-
zado como depdsito y taller.

Tomado de: (http://www.cce.org.uy/red-aecid)



Centro Cultural Terminal Goes

Tiene como misién fundamental la articulacién de
la mayor diversidad de expresiones, asi como la or-
ganizacion y desarrollo de actividades culturales que
promuevan la integracion, el intercambio y la parti-
cipacién activa de los distintos actores involucrados:
vecinos, artistas, instituciones de gobierno y organi-
zaciones sociales.

El espacio cuenta con una sala de teatro que tiene una
capacidad de 90 butacas en ella se realizan diferentes
actividades, teatro, titeres, musica, danza, cine, char-
las y conferencias.

La Sala de Exposiciones que se encuentra ubicada en
la planta baja, donde se hacen exposiciones de pintu-
ra, fotografia, escultura, instalaciones, etc.

Salas multiuso para la realizacién de cursos, talleres,
charlas; ademds de la biblioteca Horacio Quiroga,
acondicionada para el uso de adultos, jovenes y nifos,
con mediateca y zona de internet para usuarios y ca-
feteria de gestién Cooperativa.

Tomado de: (http://www.montevideo.gub.uy/ciudad-y-cultura/tea-
tros-y-centros-culturales)

vlva

CENTRO CULTURAL
Terminal Goes
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Auditorio Nacional del Sodre

El Auditorio Nacional del Sodre Dra. Adela Reta se
ha convertido en referencia para la cultura nacional
y regional. Alberga a los cuerpos artisticos del Sodre:
el BNS, la Orquesta Sinfénica, la Orquesta Juvenil, el
Coro Nacional y el Conjunto de Camara, brindando
a los artistas condiciones locativas inmejorables tanto
para su trabajo diario como para sus presentaciones y
espectaculos ante el pablico.

La sala principal Eduardo Fabini tiene una capacidad
maxima de 1885 espectadores, lo que la convierte en
la mas grande del pais. Cuenta con un foso automati-
zado para mas de 100 musicos y un sistema de audio
de dltima generacién. Los mds diversos espectaculos,
desde conciertos sinfonicos, obras de ballet y dpera,
circo, teatro y otras presentaciones de musica nacio-
nal e internacional, han tenido lugar en este espacio
que garantiza las condiciones de excelencia para una
optima calidad.

La Sala Hugo Balzo, tiene una capacidad maxima de
280 butacas. Sus instalaciones brindan una gran fle-
xibilidad técnica, ideal para su adaptacion y transfor-
macion. Es una sala moderna y polivalente, ideal para
espectaculos de pequeiio formato, como circo, murga
o ballet, y para eventos y conferencias.

El anfiteatro y las galerias son espacios fundamentales
del Auditorio Nacional. Concebido como un centro
cultural audiovisual tiene caracteristicas acusticas
especiales. Tanto el Anfiteatro como las dreas de cir-
culacién son escenario de conferencias, talleres y pre-
sentaciones.

Tomado de: (http://www.auditorio.com.uy)



NUEVOS MOVIMIENTOS

Trans Europe Halles

El proyecto se enmarca dentro del desarrollo crecien-
te de centros culturales con un caracter inclusivo y de
democratizacién cultural. Como se viene dando en
Europa a partir del Trans Europe Halles. Esta es una
red de centros culturales la cual no cuenta con el apo-
yo gubernamental, sino que es una iniciativa de los
ciudadanos y artistas, éstos buscan la reutilizacién de
edificios industriales para la cultura y las artes.

Lo que se quiere a través de este tipo de iniciativas es
especialmente la promocién y puesta en valor de los
centros culturales como una forma de brindar opor-
tunidades para aprender y compartir, y promover la
practica, el impacto y el valor de las artes y la cultu-
ra. Si bien el centro Cultural Florencio Sanchez posee
apoyo gubernamental, la idea es de revalorizar dichos
centros y acercarlos a la ciudadania.

Tomado de: (http://teh.net)

Teatro Ciego

Otro movimiento que tiene que ver con la dindmica
actual de este tipo de espacios, son las modalidades
artisticas y culturales emergentes, que forman parte
de un nuevo lenguaje expresivo y serian imposibles de
implementar sin la movilidad de los asientos, como
por ejemplo el teatro ciego.

El teatro ciego es un teatro representado de manera
no tradicional que suprime el sentido de la vista para
su escenificacion, estimulando el oido, el tacto, el gus-
to, el olfato, asi como los sentidos somdticos. Es un
espectaculo disefiado para todos y no solamente para
ciegos.

Compafiia de Teatro “Circo de Sombra” México

Tomado de: (http://unamespana.wixsite.com/ladoscurodecervantes/
circo-de-sombra)
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ANALISIS DEL CONTEXTO

Centro Cultural Florencio Sanchez

“El Florencio” como es conocido afectuosamente por
vecinos y amigos es parte del complejo de salas de la
Divisién de Promocién Cultural del Departamento de
Cultura de la Intendencia de Montevideo. Este centro
cultural y social es central a la historia e identidad ce-
rrense y es reconocido como un icono cultural para la
ciudadania montevideana.

El lugar dénde estd destinado el proyecto, se encuen-
tra en la zona del cerro de Montevideo, sobre la ca-
lle Grecia 3281. Este Centro fue inaugurado el 21 de
marzo de 1914 bajo el nombre de Teatro Cinema Apo-
lo donde ademas de las funciones de cine se realiza-
ban actividades artisticas y bailes de carnaval.

A partir de 1963 el Teatro pasa a ser parte de la Inten-
dencia de Montevideo tomando un perfil mas teatral,
apareciendo un fuerte vinculo con los movimientos
sociales de la época y con los obreros de la zona.

Hasta que en 1993 pasa a ser por el pedido de los veci-
nos de la zona, el Centro Cultural Florencio Sanchez.
Este cambio comprende en modificar el camino del
centro, buscando especialmente convertirse en un es-
pacio de participacién vecinal, adoptando la figura de
icono de referencia para el barrio.
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A partir del 2015, bajo la direccién de Ana Laura
Lépez apuesta a mejorar la infraestructura del lugar,
el equipamiento y una estructura de gestién acompa-
nada por los vecinos, con la finalidad de ponerlo a la
altura de los demds Centros, promover el asociativis-
mo y el desarrollo cultural.

Las actividades que se realizan son: Teatro, concier-
tos musicales, danza, jornadas de capacitacién, lanza-
mientos, celebracion dias festivos, talleres, actividades
corales, cine, debates, actividades de dibujo y talleres
de robdtica.



EL BARRIO

El Florencio estd ubicado en el corazén de la villa
del cerro, histdricamente barrio de inmigrantes y
obreros.

Se realizé un relevamiento fotografico del barrio
buscando elementos de la identidad barrial, que
sirvié como insumo de herramientas creativas en
las instancias de ideacion.

(Ver moodboard Anexo E)

A lo largo circuito callejero se logran ver reiterada-
mente en las paredes de las casas, obras artisticas
de Guillermo Vitale, realizadas con la técnica del
mosaico con azulejos.

Este artista es muy reconocido en el cerro, y de esa
manera homenajeaba a personas ilustres y destaca-
das de la sociedad cerrense.

Homenaje a Pedro Arispe, campedn olimpico. Mosaico ubicado
en la esquina de las calles Inglaterra y Grecia.

Detalle del mosaico realizado en el club de pesca del cerro por el
artista Gillermo Vitale.

35



EL ESPACIO (Centro Cultural Florencio Sanchez)

La sala

El equipamiento del lugar incluye una sala polivalen-
te de 300 localidades, con una platea removible, que
actualmente consiste en un stock de sillas de patio de
plastico.

La sala consta con una programacion que incluye mu-
sica, cine, teatro y es particularmente adecuada para
la presentacion de artes circenses y danza.

Ver imagen 1y 2.

El hall

Cuenta con un amplio hall de entrada donde se reali-
zan actividades interactivas y participativas que bus-
can promover la reflexion y el conocimiento de aspec-
tos de nuestra cultura material y cientifica.

Ver imagen 3y 4.

Fotogaleria

El entrepiso del hall alberga la galeria Foto Cerro,
equipada para muestras fotograficas.
Ver imagen 5y 6.
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ACTIVIDADES QUE SE REALIZAN

La oferta de bienes y servicios comprende la progra-
macion de la sala, muestras, talleres, proyectos inte-
rinstitucionales con instituciones educativas y socia-
les y propuestas de formacién y desarrollo profesional
para artistas locales.

Las actividades que se realizan son teatro, conciertos
musicales, danza, jornadas de capacitacién, lanza-
mientos, celebracion de dias festivos, talleres, acti-
vidades corales, cine, debates, actividades de dibujo
entre otras actividades.

La propuesta de talleres y clubes cubren varias disci-
plinas artisticas y edades. Po este motivo, la oferta es
muy amplia y va desde el Club de Robética donde ni-
flos, nifias y adolescentes tienen la oportunidad de in-
teractuar con las nuevas tecnologias mediante la cons-
truccién de robots y juguetes electrénicos. Ademas,
se realiza el taller de teatro comunitario del cerro que
funciona con una propuesta participativa, que funcio-
na a través del juego en la recuperacién de la memoria
y la exploracién de la identidad barrial.

Tomado de: (http://florencio.montevideo.gub.uy/el-florencio
http://www.facebook.com/CentroCulturalElFlorencio)

El taller de teatro comunitario funciona desde hace diez afos,
con una propuesta participativa que vincula a personas de to-
das las franjas etarias y habilidades.

Club de fotografia Desvelados, espacio en donde se explo-
ran narrativas personales y sociales a través de fotografias,
se retine todos los miércoles del afo.

Afiches promocionales de los talleres que se realizan en el centro cultural, notandose la gran diversidad de propuestas.
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Conclusiones y reflexiones sobre el Analisis de las
condiciones

Con respecto al relevamiento de centros culturales se
advirtié que existe una gran diversidad en la oferta de
actividades culturales. Por este motivo se identifica la
necesidad de modificar los diferentes espacios y junto
a esto, la rotacion del material mobiliario. El Audi-
torio Nacional tiene esta modalidad, transformando
areas de circulacién como escenario de conferencias,
talleres y presentaciones.

De la observacion en el recorrido por el barrio du-
rante el afio 2017 y por las instalaciones del centro
cultural se visualizaron distintas configuraciones de
ritmos, formas, gama de colores, materiales y texturas
pensando en la identidad del futuro mobiliario. (Ver
moodboard Anexo E)

En la observacién del lugar, se percibe que la sala reci-
be un uso dindmico ya que en un mismo dia se reali-
zan varias actividades, que van desde diferentes talle-
res hasta conciertos, por lo que necesita la movilidad
de las butacas (sillas) en mas de una ocasion.

Con relacion a otros espacios como el hall, que alber-
ga la instancia de muchos de los clubes como el de
fotogratfia y el de robotica, se observa que utilizan las
mismas sillas que usan para formar la platea en la sala.

De esta manera se proyecta la gran movilidad del
futuro mobiliario y las caracteristicas que tendrd
que tener para sortear estas consideraciones.
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ESTUDIO SOBRE
LA BUTACAY LA SILLA

El proyecto Butacas Florencio busca proyectar un
mobiliario, que no solamente se adecue a la idea de
butaca convencional, sino también contenga carac-
teristicas de la propia silla, aportando mayor versa-
tilidad para nuevos usos y adecuarse a los diferentes
sectores del Centro Cultural.

Tradicionalmente las butacas en los Auditorios y Tea-
tros se disefiaron para cumplir con determinadas acti-
vidades. Por esta razén se busca adecuar a la dindmica
de los movimientos culturales actuales, que buscan
ampliar la variedad de actividades, siendo necesario
pensar en asientos que sean movibles.

A través de este estudio se busca identificar las dife-
rencias entre la butaca y la silla. Para ello fue necesa-
rio definir ambos conceptos, identificar las tipologias
existentes y conocer las caracteristicas mds relevantes
relacionadas a la apilabilidad y alineamiento, que se
tomaron de las recomendaciones de (Blanco, 2013).

Ademas, el estudio fue complementado a través de un
relevamiento fotografico sobre los distintos espacios
culturales y el equipamiento de sus salas (¥), y a través
de la web sobre otros ejemplos vinculados a las carac-
teristicas mencionadas.

* Ver fichas en anexos: A,B y C.
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ESTUDIO DE TIPOLOGIA
(SILLAS Y BUTACAS)

Se considera que la silla sufrié una transformacion a Cuadro comparativo relaciones con el cuerpo

través del tiempo a raiz de la bisqueda de mds confort

por parte del hombre. Por este motivo la podemos de- A través de este cuadro se observa que las difer-

finir como una superficie de apoyo corporal, que se encias mas relevantes entre ambas tipologias se

compone por un asiento, un respaldo y una estruc- encuentran en el ancho del asiento, en los apoy-

tura, y tiene la condicién de adaptarse a diferentes abrazos y en el volumen de su estructura.

actividades.

Definicion: e :
Silla

"1. f. Asiento con respaldo, por lo general con cuatro pa-
tas, y en que solo cabe una persona” (Dle.rae.es, 2017).

Definicion:

Butaca

"l. f. Asiento con brazos y respaldo, semejante a un si-
llon, pero generalmente menos voluminoso. 2. f. En un
teatro o en un cine, asiento con brazos y respaldo para
una persona” (Dle.rae.es, 2017).

Cuando se menciona la palabra butaca, enseguida
asociamos a el Teatro o al el Cine. Por lo cual, pode-
mos describirla como una superficie de apoyo corpo-
ral que posee una estructura fija y que se conforma
ademds por un respaldo, un asiento, dos apoyabrazos Cuadro: relaciones con el cuerpo, tomado de: (Blanco, 2013, p.233)
y que aparece con un aspecto robusto.
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Para diferenciar las distintas tipologias fue necesa-
rio realizar un orden estructural apoyado a través de
ejemplos.

Se propone a través de este estudio, conocer los cri-
terios para diferenciar las tipologias de las sillas y
aplicarlos mediante un relevamiento fotografico a las
butacas.

De esta manera se podran llegar a conclusiones orien-
tadas al disefio de la butaca final.

Los criterios que se tuvieron en cuenta parten de los
perfiles: h, x, s, 2, L.

Descripcion de las tipologias:

La tipologia h, se conoce como la mas tradicional y se
compone a partir de una pieza utilizada como asien-
to, las cuatro patas que le dan la altura y una segunda
pieza utilizado como respaldo.

La tipologia x, se puede plegar o sus patas se encuen-
tran en forma de x.

La tipologia s, estd basada en la sintesis de su es-
tructura. Hay una sintesis en la conformacion de su
estructura y para esto es necesario un cambio o una
disponibilidad tecnoldgica.

La tipologia z, elimina dos de sus patas, generando
una continuidad en su perfil.

La tipologia I, todas sus partes se apoyan en el centro
de una base. Es la que encontramos en las sillas de
oficina.

Para diferenciar el tipo de tipologias de las butacas se
siguid el criterio del perfil, de como estd compuesta su
estructura y el contexto de uso.

Para diagramar el tipo de perfil, se continuo con la
linea del esquema de perfiles.

La tipologia b, se compone por un plano que funciona
como asiento, un segundo plano que funciona como
respaldo, apoyabrazos que son compartidos entre los
asientos que se encuentran en su extremo izquierdo y
derecho, y contiene una base por cada lateral.

La tipologia T, cumple la funcién de tindem, man-
teniendo los dos planos (asiento y respaldo y utiliza
una base compartida donde se apoyan varios asientos.
En este caso varia el tipo de actividad y el contexto.
En algunos casos no poseen apoyabrazos, en otros se
utiliza con asientos universitarios (cuentan con un
apoyo para apoyar sus cuadernos a la atura del apo-
yabrazos).

La tipologia L, no posee estructura ni base, utiliza un
elemento del contexto como apoyo. Como por ejem-
plo la grada de un Estadio deportivo.

Segiin la Rae el significado de la palabra tindem es:
4. m. Conjunto de dos elementos que se complemen-
tan.

Cuadro: conformacién de losperfiles, tomado de: (Blanco, 2013, p.135)

Referencias de las tipologias:
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PERFILES

1, Sila Klismos griego | Cvadrooriginal
2, Silla Chipendale P
3, Silla Thonet 14
h 4, Silla Calvet =
5, Silla Curulis
6, Silla Savanarola @, \
............................................................................................................................................................................................................ 7. Silla Plegable Kioto | 3
8, Silla VC Victor | w | B
Carozza R X X
9, Silla Miles Van der ™ o 8
Rohe P P E | &
X 10, Lounge Chair 406 L -
11, Silla zig zag Gerrit ]| 2 g
Rietveld P "
12, Panton Chair Verner i ‘_’_;{{ S
Panton Pl = b :
13, Charles Eames
14, Silla Flexa Mario Cuadro: Grilla 3 / Perfiles bdsicos. Ti-
Marifio : pologias , tomado de: (Blanco, 2013,
p.37)
15, Silla Tulip

16, Mezzadro, Achille y
Piergiacomo Castiglioni
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PERFILES

1, Butaca de sala Humerto

de Romans

i 2,5038 Arriaga

© 3,ES500 Pad

¢ 4, Allegro

© 5, Butaca Centro Cultural

S e — . de Espana
: : : i 6, Spectra Universitaria

7, Tandem Isosceles
© 8,ES100
9, butaca de Estadio




APILAMIENTO

Apilamiento
"1. m. Accion y efecto de apilar” (Dle.rae.es, 2017).

Apilar
"1. tr. Poner una cosa sobre otra haciendo pila” (Dle.
rae.es, 2017).

Otra definicion:

“El apilamiento es la posibilidad que tienen los asientos
de superponerse para reducir el espacio ocupado en si-
tuacion de no uso” (Blanco, 2013).

El apilamiento aparece con un requisito muy impor-
tante dentro del proyecto, ya que esta caracteristica
permite un mejor aprovechamiento del espacio.

Por lo cual fue necesario contemplar esta caracteristi-
ca ya que es realizada por una sola persona en el Cen-
tro Cultural Florencio Sdnchez, por esta razén debera
efectuarse de manera dindmica y simple.

También es importante considerar determinados ele-
mentos que pueden incidir en el apilado, tales como:
tipos de materiales, el tipo de perfll, la forma de su
estructura, los materiales y si necesitan de algtin acce-
sorio complementario.

Segun el estudio del apilamiento, se mencionan cua-
tro maneras posibles de apilado, que varian de acuer-
do al tipo de 4ngulo que se produce en la pila.
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APILAMIENTO A 45°
El apilamiento se realiza hacia adelante.

Ventajas:
Fdcil manipulacién.

Recomendaciones y desventajas:

Los laterales no deben entorpecer el paso de las patas
traseras.

Si las patas delanteras no molestan, se podra apilar des-
de la altura de asiento.

APILAMIENTO A 90°
El apilamiento se hace hacia arriba.

Ventajas:
No hay limite de altura.
Puede apilar sobre la primera estructura.

Recomendaciones:

Determinar un limite de cantidad para apilar, ya que
dificultaria sacar la unidad de arriba.

Preservar las suficientes con algiin elemento para evitar
roces.

Precaucion con el dngulo de inclinacién del respaldo,
para que la estructura no roce con el mismo y genere
rayaduras.

APILAMIENTO A 180°

Ventajas:
El desplazamiento en horizontal estd pensado para
cuando el asiento se articule.

APILAMIENTO 360°
El apilamiento es en vertical.

Ventajas:
El centro de gravedad es siempre el mismo.

Recomendaciones:

Hay que levantar toda la silla empezar el proceso de
apilado.

El respaldo interfiere con las patas traseras de la butaca
que se encuentra debajo.



TIPOS DE APILADO

Los siguientes pictogramas fueron realizados para
ser aplicados en las fichas del estudio del mobiliario,
apilado y alineamiento. Y también para las fichas del
estudio del mobiliario en auditorios.

El apilamiento se desplaza hacia adelante.

El apilamiento se realiza hacia arriba.

180°. 1

El apilamiento es en vertical.

Butacas fijas.

06600

Cuadro: Grilla 20 / Apilamiento, tomado de: (Blanco, 2013, p.106-107)
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ALINEAMIENTO

Alineamiento
"1. m. alineacioén (accién de alinear)” (Dle.rae.es, 2017).

Alinear

"1. tr. Colocar tres o mds personas o cosas en linea recta.
4. tr. Mec. Ajustar en linea dos o mds elementos de un
mecanismo para su correcto funcionamiento” (Dle.rae.
es, 2017).

Otra definicion:

“El alineamiento es la disposicién de asientos (en ge-
neral o individual) en la cual los usuarios deben de
mantener un necesario orden (filas o lineas)” (Blanco,
2013).

Esta caracteristica se utilizada preferentemente en los
espacios publicos, cuya finalidad esté dirigida a man-
tener un orden determinado, bajo una configuracién
especifica.

En cuanto a nuestro proyecto, el alineamiento es un
requisito muy importante, ya que fue planteado por
parte los actores del Centro Cultural con la necesidad
de mantener las butacas ordenadas en la platea.

El planteamiento surge tras la problematica que pro-
vocan los espectadores al desarmar las filas de las si-
llas existentes, provocando el desorden de la platea e
impidiendo una fluida evacuacién de las personas.

Tipos de alineamientos:

De costado: tandem o lineas.

Uno de tras del otro: filas.

Espalda con espalda: tdindem doble.
Enfrentados.

Esta unién se puede dar a través de un accesorio: por
adosamiento o por la misma estructura.

Recomendaciones:

Cuando la configuracion no es permanente, su desvin-
culacion tiene que ser muy prdctica.

Condiciones ergonémicas particulares:

Cuando se da la figura tipo tdndem, se deberd tener en
cuenta el ancho de la espalda y los apoyabrazos, para
que los usuarios no se sientan apretados.



TIPOS DE ALINEAMIENTOS

Los siguientes pictogramas fueron realizados para
ser aplicados en las fichas del estudio del mobiliario,
apilado y alineamiento. Y también para las fichas del
estudio del mobiliario en auditorios.

Alineamiento con accesorio adosado
(elemento que une a cada unidad).

Alineamiento integrado
(forma parte del conjunto).

Cuadro: Grilla 28 / Alineamiento, tomado de: (Blanco, 2013, p.120)
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ESTUDIO DEL MOBILIARIO
APILADOY ALINEAMIENTO

A través de este relevamiento se aplicaran los concep-
tos extraidos del estudio de (Blanco, 2013) sobre los
mobiliarios existentes relacionados a las distintas for-
mas de los sistemas apilado y alineamiento.

Conclusiones del estudio de apilado
y alineamiento:

A través del relevamiento se conoci6 una gran varie-
dad de formas de apilado aplicadas a mobiliarios exis-
tentes, en la cual se debera tener presente el angulo del
respaldo y la conicidad las patas, que determinaran
la existencia o no de roces y el numero de sillas que
podran ser apiladas.

En cuanto los tipos de apilamiento, se considera que el
mas apropiado es el de 90 grados, demostrando ser el
de menor complejidad ya que funciona como si fuera
un molde y contra molde, lo que reduce la probabili-
dad de errores.

El tipo de perfil con que se realiza la estructura de-
terminard la manera en que se apoyan las partes para
el apilado. Cuando la estructura cuenta con perfiles
cilindricos el contacto es menor al de los perfiles rec-
tangulares o cuadrados. Esta favorecerad la estabilidad
de las butacas cuando se encuentran apiladas.

No se conocieron butacas apilables dentro del rele-
vamiento.

Se puede concluir que la apilabilidad es una
caracteristica propia de las sillas, ya que es un tipo
de mobiliario que se adecua a diferentes contextos y
actividades.

El alineamiento es una caracteristica que se acerca
mas a la idea de butaca y es propia de los espacios
publicos. En el cual se pretende que las personas se
sienten en un lugar establecido. Por esta razén se
entiende que las variables integradas tipo tindem

si bien permiten generar Ginicamente a una dia-
gramacion lineal, favorecen a no descomponer con la
diagramacion establecida en un lugar.

Para aumentar la versatilidad en su uso, se recomien-
da utilizar las variables que contienen un elemento
adosado, por ello se tendra que estudiar un sistema
que contemple ambos aspectos, aumentando la ver-
satilidad en el uso y manteniendo un orden.

Muestra de la ficha
- Ver fichas del mobiliario en Anexos A

Carlo Mollino & Aldo Morbelli

Butaca del Auditorio de la RAI




ESTUDIO DEL MOBILIARIO
EN AUDITORIOS

El relevamiento fue realizado en distintos espacios
culturales de Montevideo, permitiendo conocer las
caracteristicas de uso, los diferentes materiales que las
componen y su vinculo con el contexto.

Para ello se coordinaron distintas visitas con parte del
personal de los espacios, donde se realizaron releva-
mientos sobre las dimensiones de las butacas y datos
fotograficos.

De esta manera se logro trabajar con medidas espe-
cificas de los mobiliarios y partir de esta informacién
se generaron fichas para el estudio del mobiliario en
algunos Auditorios.

Conclusiones del estudio del mobiliario:

De acuerdo a los resultados obtenidos, se observé que
existe una necesidad de ampliar las actividades en los
centros culturales y auditorios. Existe una relacién
directa entre las caracteristicas del mobiliario y tipo
de actividad, como: la apilabilidad, la formacion tipo
tandem.

Para actividades de menor tiempo de duracién que
requieren una determinada dindmica en cuanto al
armado y desarmado de la configuracion, se utilizan
mobiliarios movibles.

Por este motivo el apilado y el bajo peso aparece como
una caracteristica necesaria, aunque no en todos los
casos se consigue esto ultimo.

Ademds, la versatilidad de las actividades incide en la
eleccion del mobiliario. Por esta razon se debe consi-
derar la estética para lograr adaptarse a los diferentes
espacios.

Mayoritariamente se identific6 a la madera curvada
y el hierro como materiales principales en la confor-
macion del mobiliario. Se considera que la eleccién
de estos materiales surge por motivos de resistencia,
durabilidad, a la estética acorde a este tipo de lugares;
y en el caso especifico de la madera relacionado a as-
pectos vinculados al confort

Muestra de la ficha
- Ver fichas del mobiliario en Anexos B

: Auditorio Adella Reta

o

© Sl Hall/ Auditorio Adela Reta
* Proveedor: Giroflex
: Montevideo-Uruguay

Observaciones
La estructura metdlica contiene una sola pieza,

Bventos. s 4 enen
Dimensiones: Ancho 44 x Profundidad 42 undngalo hacaafuera unabase que e daltopeal
Al 795an. apladoy mis eicact
Sus patas tlenen un dngulo hacia afuera que
s una sl aplabl,sin apoyabrazos tlzada en  impide que los hombrosdeaspersonas o enren
D elhallde etrada dl Auditoro encontacto
Extd fabricada por Tubos de hiero de 5/8” de
" ancoor Bl wasana
negr. lasluta del cuerpo,
Elasiento y respaldo estin relizados de madera Elarede s respaldo hace una silla s iviana.
P uvada
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ESTUDIO MADERA CURVADA
SOBRE EL MOBILIARIO

Se realiz6 un relevamiento sobre butacas y sillas que
contengan en su diseflo madera curvada. Este aspec-
to se observo durante el relevamiento de auditorios
donde la mayoria de las butacas cuentan con esta tec-
nologia.

Por este motivo, se podrd utilizar esta técnica con-
structiva para conseguir piezas que permitan dismi-
nuir el peso de la butaca en su conjunto, adecuandose
al requisito de movilidad, necesario para la diagrama-
cién de la platea de acuerdo a las actividades.
Ademas, el estudio busca identificar curvas capaces
de comunicar formas mdas amigables con la silueta hu-
mana, que generen mayor comodidad en las personas
y aumenten el volumen de la estructura, generando
piezas visualmente robustas.

Conclusiones del estudio sobre madera curvada:

Se concluyd a través del relevamiento sobre los ob-
jetos de disefio, que el radio de curvatura sera deter-
minante para aumentar el volumen de las piezas y la
percepcién de robustez.

Estas curvas podran conseguir piezas de mayor con-
fort aumentando el espesor del acolchonamiento y
visualmente se percibird una butaca estdtica y pesa-
da, considerando la reduccién de la altura de las patas
provocando una imagen retacona del objeto.
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Muestra de la ficha

- Ver fichas del mobiliario en Anexos C




CONCEPTO
DE PRODUCTO

3.1 LISTADO DE REQUISTOS
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CONCEPTO DE PRODUCTO

A partir del camino proyectual seleccionado en la eta-
pa previa y del estudio de las necesidades expuestas,
se define el concepto del producto a llevar a cabo.

Conjunto de butacas movibles y apilables, por su versa-
tilidad logran adaptarse a los distintos espacios y a las
actividades que se realizan, manteniéndose unidas tipo
tdndem cuando la configuracion es lineal.

Serdn producidas con tecnologia nacional y contienen
elementos simbdlicos que promueven la apropiacién e
identidad por parte de la comunidad.
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REQUISITOS

El listado de requisitos es una forma de ordenar y
jerarquizar los aspectos que debe tener el producto.
Deberan implicar desde los aspectos esenciales hasta
las caracteristicas secundarias. Por este motivo se cla-
sifican en indispensables, deseables y optativos segun
su relevancia.

Durante el proyecto de extension butacas del Flo-
rencio 2016, se implementaron talleres de Co-disefio
donde participaron vecinos e instituciones del barrio,
que dieron como resultado la generacién de un lista-
do de requisitos.
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Butaca con respaldo

Confortable

Resistente al traslado y movimiento constante
Resistente al uso frecuente

Elementos de identidad del espacio (simbdlico)
Transportable por una persona

Reducirse en espacio al almacenar

Fabricacion nacional

Colores oscuros y opacos

Apoyabrazos

Contempla aspectos comunitarios (co-produccion)

Posibilidad de platea ampliada a 300 unidades
Disefio universal

Facil limpieza

Bajo mantenimiento (arreglos)

Proceso productivo sustentable

Fabricacidn local (Cerro)

Liviana

Durabilidad prolongada (largo plazo)

Cuidar los herrajes y uniones (enganchar, pinchar)
Despojador de pertenencias

Materia prima nacional

No rayar el piso

Con espacio para apoyar pies

Entorno $2500 (+o- 500)

Existencia de textiles

Que no haga ruido al moverse en situacion de uso
Posibilidad de regular altura / universalidad
Marca de identidad del lugar (;logo? nombre?)
Sistema de ordenamiento (numeracion, etc.)



Tomando el resultado del proyecto de extension como
punto de partida y considerando las observaciones rea-
lizadas en el andlisis de las condiciones, se actualiza el

INDISPENSABLES OPTATIVOS

listado de requisitos que se deberd cumplir.

Que contenga respaldo y asiento
Contener una base o estructura
Estable

Confortable

Fabricacién nacional

Ser proveedor de la Intendencia de Montevideo

DESEABLES

Resistente al traslado y movimiento
constante

Resistente al uso frecuente
Reducible al espacio a almacenar
Versatilidad de usos

Facil limpieza

Bajo mantenimiento
Transportable por una persona
Materia prima nacional

No rayar el piso

Transportable mediante un carro
Colores oscuros y opacos

Colores fuertes

Apoyabrazos

Sin apoyabrazos

Acolchonamiento en respaldo y asiento
Acolchonamiento en asiento
Elementos de identidad del barrio

Que no permita el movimiento
cuando estd en configuracion de platea

Marca de identidad del lugar

Sistema de ordenamiento
(numeracion de los asientos)
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CUATRO

CREACION DE
ALTERNATIVAS

4.1 CAMINO PROYECTUAL
ALTERNATIVAS 1,2y 3

4.2 VITALE / DISENO DEL ESTAMPADO

4.3 MATERIALES
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CREACION DE ALTERNATIVAS

Contemplando el concepto de producto y el listado de
requisitos se proyectaron tres alternativas, que varian
segun su funcionalidad, aspecto visual y tecnologia
productiva. Las alternativas seran valoradas a través
de instancias participativas, realizadas en conjunto
con diferentes actores de la Universidad y las personas
que acuden al Centro, y se elegird una de ellas para su
desarrollo.

En esta instancia también se realiz6 un acercamiento
al material propuesto para la realizacién de las alter-
nativas, ademds del asesoramiento técnico-producti-
vo por parte de profesionales sobre la viabilidad de
las propuestas.
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PRIMERAS APROXIMACIONES



CAMINO PROYECTUAL

CONCEPTO

Conjunto de butacas movibles y apilables, por su ver-
satilidad logran adaptarse a los distintos espacios y a
las actividades que se realizan, manteniéndose unidas
tipo tindem cuando la configuracién es lineal.

Seran producidas con tecnologia nacional y contienen
elementos simbdlicos que promueven la apropiacién
e identidad por parte de la comunidad.

(*) A modo de guifio a los conceptos de comunidad y
convivencia se propone que la butaca tenga solamente
un apoyabrazos, estando la plaza completa al momento
de colocarse junto a otra. De esta forma se comparte
uno de los apoyabrazos. Este concepto es propuesto en
el proyecto de extension.

Alternativa 1

Butaca que se asemeja en su tipologia a una
butaca clasica de teatro.

Alternativa 2

Butaca que permite a través de su versatilidad
adecuarse a diferentes actividades y sitos den-
tro del centro cultural.

Alternativa 1

Butaca de asiento y respaldo en una sola pieza,
inspirada en el mobiliario para auditorios tipo
tandem.
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ALTERNATIVA
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Butacas tertulia
Centro Cultural Florencio Sanchez

Platea: viejo Teatro Apolo

Alternativa 1,

Para esta alternativa se buscé formalmente parecerse
a las butacas clasicas de teatro, cuya intencién sera de
rememorar la platea del antiguo Teatro Apolo, donde
funcioné en el mismo lugar en la década de los afios
ochenta.

La butaca se compone de perfil rectangular, lo
que hace que visualmente sea mas robusta y funcio-
nalmente le proporciona una mayor superficie de
contacto cuando se encuentran alineadas.

MATERIALES

ESTRUCTURA

Perfil de aluminio (30x15x1,5 mm de espesor)
Cantidad de piezas: 10

Peso aproximado 1,800 kg.

Terminacién: pintura al horno

Union de las piezas: Soldadura Tig

Color: ..O

MADERA
Material: eucaliptus
Espesor: 9 mm (3 ldminas de 3 mm c/u)

ACOLCHONAMIENTO
Material: espuma de alta densidad 37
Tapizado: Cuero natural o fieltro industrial

TECNOLOGIA
Estructura: curvado en frio
Respaldo y asiento: Curvado por medio de moldes
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Encastre:
apoyabrazos y pata

No permite movimiento

Fotomontaje en sala

Arco
de encastre

Mayor cantidad de
butacas

CARACTERISTICAS FUNCIONALES

CONFIGURACION EN PLATEA

La butaca se relaciona de muy buena forma con el am-
biente en la sala, logrando el efecto visual esperado al
parecerse a una platea de butacas fijas.

En cuanto a la configuracion en platea, la unién entre
las butacas se da de manera sencilla, dado que el arco
de sus patas que forma el apoyabrazos, es suficiente-
mente mayor al arco de las patas restantes. Por con-
secuencia al momento de producirse la unién entre
ambas, se encastran un arco por encima del otro.

SISTEMA DE UNION

El perfil de aluminio rectangular permite una mayor
superficie de contacto al momento de encastrar las
butacas. Esto sumado a la forma de arco de las patas,
permitird una unién sin movimiento, produciendo
solidez en el armado de las filas.

Esté sistema fue pensado para generar un armado y
desarmado de la platea de manera agil, ya que per-
mitird una facil manipulacion por parte del operario.

SISTEMA DE APILADO

El sistema de apilado vertical permite un apilado de
8 butacas hasta la altura limite (Altura de codos), pu-
diendo ser transportado por medio de un carro hasta
su lugar de almacenaje.

El montaje de las butacas no permite movimiento de-
bido a que el perfil rectangular otorga una superficie
de apoyo mayor, haciendo efectivo y practico el sis-
tema.

Se tendrd en cuenta alguna solucion para los posibles
rayones en la pintura al momento de apilar.



OBSERVACIONES TECNICAS

Las observaciones surgen a partir de
los comentarios realizados con los
técnicos en carpinteria y metaldrgica.

814 mm

Dimensiones generales

ASIENTO

El disefio de la pieza se realiza a partir de un
molde que no presenta complejidad, ya que
solamente posee una curva en el extremo.

Ademads, esta va acompaia la silueta del
usuario, generando mayor comodidad.

RESPALDO
El respaldo no muestra ninguna compleji-
dad.

La realizacién de ambas piezas facilita la pro-
duccién, ya que poseen solamente una sola
curva.

525 mm

483 mm

ESTRUCTURA

La estructura se compone de piezas simples,
siendo la alternativa con mayor facilidad de
produccién y de ensamblado.

Para aumentar su estabilidad, se podra agre-
gar piezas por debajo del asiento y el respal-
do, para unir las partes laterales.

También se debe tener en cuenta que el cafio
rectangular tiene un nivel de complejidad
mayor para curvar que el cilindrico, por lo
que habrd que tener precaucioén con los ra-
dios de curvatura.

SOLDADURA

Tener en consideracion la reduccion de cor-
dones de soldadura, ya que aumenta el costo
de materiales y mano de obra.

La realizacion de ambas piezas facilita la pro-
duccién, ya que poseen solamente una sola
curva.






ALTERNATIVA
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Implementacion de talleres

En escena

Sala de exposiciones

Alternativa 2,

En esta alternativa se busca a través de su disefio ex-
tender el uso de la butaca, buscando que se adapte a
los diferentes espacios y a las diferentes actividades
que se realizan.

Por ejemplo, su uso en el hall donde se dictan diferen-
tes talleres, actividades educativas, exposiciones, sala
de lectura y en el propio escenario, entre otras activi-
dades.

MATERIALES

ESTRUCTURA

Caiio de aluminio (3/4” x 1,5 mm espesor)
Cantidad de piezas: 8

Peso aproximado: 1 kg.

Terminacién: pintura al horno

Unién de piezas: soldadura Tig.

Color: @ ‘O

MADERA
Material: eucaliptus
Espesor: 9 mm (3 ldminas de 3 mm c/u)

ACOLCHONAMIENTO
Material: espuma de alta densidad 37
Tapizado: cuero o fieltro industrial

TECNOLOGIA
Estructura: curvado en frio
Respaldo y asiento: curvado por medio de moldes
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Fotomontaje en sala

Encastre,
bajo asiento y patas

CARACTERISTICAS FUNCIONALES

CONFIGURACION EN PLATEA

Si bien la alternativa sale de la tipologia tradicional
de butaca, durante la formacién en platea se vuelve
visualmente homogénea, revitalizando asi el espacio
ocupado.

SISTEMA DE UNION

El sistema de enganche se sucede en la estructura de-
bajo del asiento, donde mediante un cafio con forma
de arco, la butaca traba con el cafio del costado. Al
mismo tiempo que se realiza esta accion, la pata trase-
ra de una de las butacas quedara por debajo de la otra.

SISTEMA DE APILADO

El sistema de apilado vertical permite una menor can-
tidad de butacas hasta la altura limite que la alternati-
va anterior. A diferencia de la alternativa nimero uno,
en el montaje de las butacas se podra generar movi-
miento, por lo se tendrd que pensar en un insumo
como solucién.



OBSERVACIONES TECNICAS

Las observaciones surgen a partir de
los comentarios realizados con los
técnicos en carpinteria y metaldrgica.

560 mm
749 mm

520 mm

Dimensiones generales

ASIENTO

Las curvas laterales del asiento y respaldo vi-
sualmente transmiten mas confortabilidad.
Se tendra precaucion que las mismas no mo-
lesten al usuario y no deberan ser menor a un
radio de 6 cm.

APOYABRAZOS

El aplastamiento de cafleria, no deberd com-
prometer su rigidez mecdnica. La finalidad
de aplastar la estructura se tomo para centrar
el apoyabrazos al momento del alineado.

ESTRUCTURA

Se nota mas liviana que la alternativa 1 por
el tipo de perfil. Ademads de ser mds malea-
ble para curvar, se consiguen radios menores
debido a las caracteristicas del perfil. La es-
tructura reduce a 2 cordones y varios puntos
de soldadura, reduciendo costos en la mano
de obra.

SOLDADURA

La pata trasera debe ser asimétrica para per-
mitir el enganche al momento de la configu-
racién lineal.
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ALTERNATIVA
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Ejemplos tipo tandem

Alternativa 3,

Esta alternativa busca acoplarse a las nuevas tenden-
cias en mobiliario para auditorios. Su asiento y res-
paldo estan disefiados a partir de una sola pieza en
madera curvada (tipo cdscara) y su estructura de caio

de aluminio.

Se tom6 como punto de partida el mobiliario fijo tipo
tandem que se encuentra en auditorios, salas de con-
ferencias, aulas magnas, con la idea de trasladarlo a
la sala teatral del centro cultural, ddndole de esta ma-

nera una intension mds actual y dindmica al espacio.
MATERIALES

ESTRUCTURA

Caio de aluminio (3/4” x 1,50 mm espesor)
Cantidad de piezas: 3

Peso aproximado: 1 kg.

Terminacién: pintura al horno

Unién de piezas: soldadura Tig

Color: @ @O

MADERA
Material: eucaliptus
Espesor: 9 mm (3 ldminas de 3 mm c/u)

ACOLCHONAMIENTO
Material: espuma de alta densidad 37
Tapizado: cuero o fieltro industrial

TECNOLOGIA
Estructura: curvado en frio
Respaldo y asiento: curvado por medio de 1 molde
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CARACTERISTICAS FUNCIONALES

CONFIGURACION EN PLATEA

Este tipo de configuracién le otorga a la sala una pers-
pectiva visual asociada al enfoque actual del mobilia-
rio para auditorios, como afirmamos en las definicio-
nes.

SISTEMA DE UNION

El sistema de unidn se sucede en la estructura por de-
bajo del asiento, en donde un cafio en forma de arco
traba ambas estructuras.

SISTEMA DE APILADO

El sistema de apilado vertical permite una menor can-
tidad de butacas.

El apoyabrazos servira como tope junto con las patas,
para no permitir la movilidad.



OBSERVACIONES TECNICAS

Las observaciones surgen a partir de
los comentarios realizados con los
técnicos en carpinteria y metaltrgica.

520 mm

480 mm

Dimensiones generales

ASIENTO / ESTRUCTURA
Posee un agarre trasero que facilita la mani-
pulacion por parte del operario al moverla.

RESPALDO

La Innovacién en una sola pieza aumenta
complejidad constructiva en comparacién
con las anteriores alternativas. Esto trae
como consecuencia un aumento de costos en
la produccién, aunque facilitard considera-
blemente el proceso de ensamblado.

746 mm

ESTRUCTURA

Se compone por tres piezas bastante conti-
nuas.

Aparentemente no tendria mayor complica-
cién en su realizacion.

SOLDADURA
Contiene pocos puntos de soldadura, gene-
rando una reduccién de los costos.
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DISENO DEL
ESTAMPADO
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DISENO DEL ESTAMPADO

Se propone que el mobiliario contenga un lenguaje
representativo del barrio, con la intencién de promo-
ver un sentido de pertenencia y el reconocimiento por
parte de los usuarios.

En este sentido se plantea para el estampado del asien-
to, una propuesta que se logre mediante los disefios
y técnicas relacionadas con los mosaicos del artista
Guillermo Vitale, dado que sus obras representan un
gran valor cultural para la comunidad del Cerro.

GILLERMO VITALE (1907-1992)

Vitale fue conocido por crear mas de 100 murales en
casi tres décadas de labor, creando una variedad de
representaciones artisticas, con diferentes tematicas,
paisajes y homenajes a personas e instituciones.

Fomento la creacion de Bibliotecas y la sala de lectu-
ra. Difundié su arte del mosaico en la Plaza Cagancha
exponiendo sus trabajos. Los vecinos del nuevo barrio
que se creaba en la falda del Cerro, retribuyendo su
mano solidaria lo denominaron en su honor llaman-
dolo, “BARRIO GUILLERMO VITALE”

83






MATERIALES






ALUMINIOY ACERO

Se realizo un analisis para conocer la viabilidad de
estos materiales, con el objetivo de generar una es-
tructura liviana en comparacion a las sillas existentes
en el mercado (*).

Para ello se consideré utilizar como material para la
estructura el aluminio, aunque no se descartard la
posibilidad de utilizar el cafio de acero, dependiendo
de los resultados.

Esta decision surge como consecuencia del armado

y desarmado de la platea que se realiza por parte

de un solo operario dentro del Centro Cultural. El
objetivo sera disminuir los esfuerzos fisicos que se
dan durante repeticién de esta accién y que propone
evitar algun tipo de lesion. Por este motivo se decidié
utilizar la tecnologia del curvado en frio del cafio

de acero con el objetivo de conseguir una estructu-
ra mds liviana y resistente, en comparacion a otros
materiales macizos.

A través del curvado del acero se podran conseguir
piezas continuas que simplifiquen la conformacién
estructural, la reduccién de puntos de soldadura y la
disminucién de los costos de mano de obra.

Para poder generar los radios de curvatura es nece-
sario experimentar ya que dependeran el didmetro y
espesor del caiio.

Para conocer sus caracteristicas fue necesario compa-
rar ambos metales, teniendo en cuenta como aspectos
mads relevantes: el peso, las posibilidades productivas,
el costo y la disponibilidad en plaza.

Para compararlos se utilizaron determinados
rangos:

- el espesor entre 1 a 2 mm.
- el didmetro exterior entre 5/8” y 3/4”.
- perfil redondo y rectangular.

PERFIL | @ 'ESPESOR: PESO :PRECIO :VARIEDAD
(mm) (kg.xmt.) : (x mt.) (Perfiles)
5/87¢ 1,20 0435 0435
O 1,60 0564 0,564 [
HIERRO O 3471 120 0529 0,529 L
1,60 0689 0,689 O
3x150 1,20 0,700 0,700
L2 D)
5/8”F 1,00 0135 $67,50
- 124 0,165  $7435 ]
MmN () (347 L00 0155 O
1,25 0,195 $90,00 O

0,350 $ 135,00

3x1,5: 1,25
cm

Cuadro comparativo
Datos relevados: Aliminios del Uruguay, Abasur, Hierros Sabatini
y Hirros Sur.
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EXPERIMENTACION
CON MATERIALES

Para la experimentacién fue necesario trabajar con el
técnico en curvado de metales, con el fin de conocer
distintos radios de curvatura y la resistencia mecani-
ca, sobre perfiles rectangulares, cuadrados y cilindri-
cos, pensando en el desarrollo de las alternativas y en
la viabilidad de las mismas.

También se tuvo que conocer la disponibilidad del
material dentro del mercado nacional ya que este as-
pecto podra incidir en el disefio de las alternativas.

Para las pruebas se utilizaron matrices con radios de-
terminados, ya que fueron las que disponian los técni-
cos, adaptandose las alternativas a esas dimensiones.

Observaciones:

En la soldadura del aluminio tiene un mayor grado
de complejidad técnica que el acero, ademds de ser
mads costosa.

El acero se aplica en estructuras que soportan mayor
peso, al contrario, el aluminio se aplica en estructu-

ras que pretenden alivianar su peso.

El aluminio reduce su peso en una tercera parte con
respecto al acero.
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Tabla de dimensiones de los perfiles usados

Perfil A A :  espesor Peso x barra Largo x barra
mm : pulgadas mm Kg mt
22,22 3/4 1,25 1,25 6,40
D 30x20 1,50 2,44 6,40
20x10 1,20 1,32 6,00
25x25 1,50 2,25 6,40

Maquina dobladora manual con una matriz de curvado de
didmetro 3/4"

Matriz de curvado de 30 x 20 mm para perfil rectangular.



Tipode perfil: [ |

Material: aluminio
Dimension: 30 x 20 mm
Espesor: 1,25 mm

Radio de curvatura: 55 mm

Resultados de la prueba:

Ellado del perfil en contacto con la matriz no copio la
forma curva de ésta, notandose abolladuras que mar-
caban el material hasta generar el punto de quiebre.

Tipo de perfil: [ ]

Material: aluminio
Dimension: 25 x 25 mm
Espesor: 1,50 mm

Radio de curvatura: 55 mm

Resultados de la prueba:

Debido a la geometria y la falta de elasticidad del ma-
terial, se produce un doblez brusco, que termina en
un punto de quiebre.
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Tipodeperfil: [ |

Material: aluminio
Dimension: 20 x 10 mm
Espesor: 1,25 mm

Radio de curvatura: 45 mm

Resultados de la prueba:
Selogré6 un curvado sin aplastamiento del material, se
visualiza una curva continua sin abolladuras.

Tipodeperfi: O

Material: aluminio
Dimension: 3/4 ¢

Espesor: 1,25 mm

Radio de curvatura: 45 mm

Resultados de la prueba:
Selogré un curvado sin aplastamiento del material, se
visualiza una curva continua sin abolladuras.




Tipo de perfil: []

Material: acero

Dimension: 25 x 25 mm
Espesor: 1,50 mm

Radio de curvatura: 45 mm

Resultados de la prueba:

La curva se produce satisfactoriamente, aunque se
produce un hundimiento en el lado interior. Esto po-
drd incidir en la durabilidad de la pieza.

Resultados de la experimentacion con metales

Los resultados en la prueba con el perfil rectangular
y el cuadrado, dejaron constancia de la dificultad que
presenta esta tecnologia en este tipo de cafios, la fuer-
za ejercida en los vértices termina generando un pun-
to de quiebre del perfil.

Por otro lado, mediante la prueba realizada con el
perfil rectangular de 20 x 10 mm, se logré un curvado
casi sin deformacion del material, abriendo una in-
terrogante de cual tendria que ser la relacién de las
dimensiones en la seccién del perfil para lograr un
curvado adecuado.

En cuanto al curvado del cafio circular, se obtuvieron
curvas mayores a 120 grados con radios de curvatura
menores de 7 cms, lo que genera una buena expecta-
tiva en el desarrollo del disefio de las alternativas con
esta técnica.

En cuanto a los materiales, se concluye que los dos se
adaptan mecdnicamente al curvado, generando otra
alternativa en el caso que no se adapte a otros aspec-
tos, como: estabilidad y resistencia.
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PIEZAS: ASIENTOY RESPALDO

Tecnologia: Curvado de madera laminada.

El curvado de la madera se realiza a partir de un mol-
de y un contra molde. Este proceso se efectiia por me-
dio de la superposicion de laminas, colocadas con las
vetas cruzadas entre si, previamente encoladas. Luego
de pasar por el proceso de secado se desmoldan man-
teniendo la figura que copia del molde.

La madera curvada tiene la particularidad de gene-
rar curvas con diferentes radios, que dependeran del
espesor de las ldminas y el tipo de madera. Una vez
terminada la pieza se podra realizar el cortado y per-
forado para un posterior ensamblado.

Molde y contra-molde

Pieza



DINAMICAS
PARTICIPATIVAS

5.1 TALLER DE VALIDACION
5.2 VALORACION SELECTIVA
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TALLER DE VALIDACION

Para la valoracién de alternativas se desarrollé una
instancia participativa en la sala del centro cultural,
con una dindmica similar a los talleres realizados en
proyecto de extension Butacas del Florencio 2016.

La misma conto con la participacién de la directora y
del personal del lugar, vecinos, docentes y estudiantes
dela EUCD y de la EMAD.

Objetivos
- Validar las alternativas propuestas
- Exponer el proceso realizado hasta el momento.

-Lograr la participacidén activa de los presentes en las
resoluciones adoptadas.

Convocatoria

Se realizé una convocatoria por la web oficial para in-
vitar a los vecinos a participar de la actividad.

http://florencio.montevideo.gub.uy/actividades/activi-
dades-pasadas/proyecto-butacas-del-florencio-valida-
cion-de-disenos-finales.
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DESARROLLO DE LA ACTIVIDAD

Se realizé una exposicién general del proyecto, de la
problemadtica y sus limitantes y las 3 alternativas plan-
teadas como solucién.

Se informo sobre las caracteristicas de cada una vy las
observaciones técnicas realizadas por diferentes téc-
nicos constructivos, como carpinteros, herreros, ta-
piceros y docentes talleristas, con el fin de tener un
mayor conocimiento sobre el comportamiento de los
materiales, como el curvado en madera, el aluminio y
diferentes tipos de textiles.

Se utiliz6 apoyo audiovisual para la presentacion, ade-
mas de recorrer un muestrario de materiales y prue-
bas de la tecnologia a aplicar, como el curvado en alu-
minio. Se analizaron maquetas a escala para visualizar
aspectos formales y detalles constructivos.

Luego de una primera ronda de preguntas y aclaracio-
nes se entregaron fichas para dejar constancia de las
diferentes opiniones y comentarios.

Concluye la actividad con un intercambio de ideas
entre los presentes de lo positivo y lo negativo de las
alternativas propuestas y las posibles modificaciones
y ajustes a tener en cuenta al momento de comenzar
con su desarrollo proyectual.

Imagenes de la instancia de valoracién de alternativas, del dia 29
de julio de 2017.



VALORACION SELECTIVA

Luego de la presentacion de las alternativas se entregaron a los
presentes unas fichas con preguntas claves sobre las decisio-
nes que se tuvieron en cuenta para el disefio.

N >

ALTERNATIVA 1 ALTERNATIVA 2 ALTERNATIVA 3

Ocupacién:

= ¢Se adecua visualmente al espacio (forma, color, materiales)?

1 Alt1 [no se adecua Wse adecua W se adecua muy satisfactoriamente.
Alt2 Eno se adecus Wse adecua M se adecua muy satisfactoriamente.
Alt3 [no se adecua Mse adecua W se adecua muy satisfactoriamente.

= ¢Formalmente la encuentra similar a una butaca de Teatro convencional
2 (al momento que se encuentran en formacién de platea)?

Alt1 @no se parece mse parece M se parece mucho.

Alt2 @ no se parece e parece e parece mucho.

Alt3 @no se parece W se parece M se parece mucho.

r=r

-
<}

= (Se adapta a las actividades que se realizan en el Florencio?

3 (Actividades: Teatro, Cine, Coro, Espectaculos musicales, Taller de teatro).
Alt1 [no se adapta Mse adapta parcialmente B se adapta satisfactoriamente.
Alt2 @ no se adapta B se adapta part ® se adapta nte.

Alt3 Eno se adapta Bse adapta parcialmente B se adapta satisfactoriamente.

= ¢Le parece préctico la forma de apilado de la butaca?
4 Alt1 Qdificultoso B prdctico B muy prdctico.

Alt2 Qdificultoso B practico muy practico.
Alt3 dificultoso B practico B muy prdctico.

= ¢Le parece préctico el sistema de unién entre la butaca?

5 Alt1 @dificultoso  Bprdctico B muy prdctico.
Alt2 Qdificultoso  Bpréctico B muy préctico.

Alt3 @dificultoso  Bprdctico B muy prdctico.

= $Qué tan confortable le parece?
6 Alt1 @incomodo B confortable B muy confortable.
Alt2 Bincémodo B confortable B muy confortable.
Alt3  Bincémodo B confortable B muy confortable.

= El mosaico que se propone aplicar al tapizado, cle parece representativa del barrio?

7 Alt1  @no rep ® poco rep @ rep.
Alt2  @no rep iva @ poco rep iva Erep
Alt3 Bno rep B poco rep B rep.

= ¢Le parece segura (resistencia, estabilidad, firmeza)?
8 Alt1 Qinsegura M poco segura W segura.

Alt2 Qinsegura M poco segura B segura.
Alt3 Dinsegura B poco sequra B segura.

Personas que participaron
en la validacion:

c

17 personas

Ver ficha detallada en
anexos H

F
r
r
S
s

Formato de ficha
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Resultados de la validacion

Luego de la transcripcion de los resultados de las fi-
chas se realizé el cierre de la actividad con un debate
de opiniones entre los presentes, en donde se llegé a
la eleccion de la Alternativa 2 (Butaca Multifuncion)
por ser la que mas se ajusta dada su versatilidad visual
a las necesidades del centro cultural, para continuar
con su desarrollo.

Dentro de los resultados arrojados por las fichas se
reconoce al modo de apilado y al sistema de unién
de la alternativa 1 como los mas adecuados, haciendo
de esta alternativa las mas segura en cuanto a firmeza,
resistencia y estabilidad.

Se tendra em cuenta el modo de apilado y de unién de
la alterntiva 1 para sumarlo al desarrollo de la alter-
nativa 2, es decir, probar el mismo sistema pero con
la caferia circular en lugar del perfil rectangular que
mostraba problemas mecénicos en el doblado.

Por este motivo se aplicara el sistema de apilado de
90° a la alternativa final favoreciendo el almacena-
miento en el espacio de la sala.

En cuanto al confort se recomienda mejorar el acol-
chonamiento por uno de espuma de alta densidad
mads alto y en cuanto al estampado del tapizado inspi-
rado en los mosaicos de Vitale el acuerdo es unanime
en desarrollar la idea.

Se propone transformar la propuesta inicial, pa-
sando de un sistema de butacas compuesto por una
butaca con un solo apoyabrazos, a un conjunto de
butacas que contengan dos apoyabrazos y la restan-
te ninguno.

Para esta decision se considerd que un solo apoy-
abrazos podra generar incomodidad o que los
usuarios realicen un movimiento en falso al mo-
mento de tener la intension de apoyarse.

Con esta decision se pretendid fortalecer la versati-
lidad en el uso, adaptandose a otras actividades que
no necesitan de una formacion lineal.
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ESQUEMA DE RELACIONES

Financiacion $

Financiacion $

Financiacion $

. Centro Cultural :
: Florencio Sanchez :

 Intendencia de :
Montevideo

Usuarios

Requisito:
ser proveedor

Viabilidad
Realizacion

<. ...................................... >
Desarrollo

‘Escuela Universitaria :
Centro de Diseino

Proyecto

Diserio de la butacas

- Carpintero

- Herrero

- Tapicero
P i - Sublimacién

.................... A - Tela

: - Proyecto Butacas,
realizado en el afio

Proveedores :

Mercado
nacional

Materiales e insumos

Evaluacion

El esquema ilustra
el relacionamiento
entre los actores que
intervienen en el
proyecto.

Permite ordenar e
identificar el im-
pacto que tendrdn,
sobre las diferentes
etapas.
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ANALISIS ERGONOMICO

Se tomd como referencia para las consideraciones an-
tropométricas los criterios de (Blanco, 2013).

Ademias, se realizé un relevamiento de las dimensio-
nes de butacas del Centro Cultural Florencio Sdnchez,
el Auditorio Adella Reta y el Centro Cultural de Es-
paiia, que se representé mediante cuadros tomando
como referencia la grilla ergonémica del autor men-
cionado.

También, estas referencias seran aplicadas a los proto-
tipos realizados.

En este caso la dindmica surgié mediante visitas a los
lugares mencionados utilizando elementos de medi-
ci6én y adquiriendo ademds archivos DXF (*), con los
modelados de algunas de las butacas que se encontra-
ban en los Espacios.

Trabajaremos con resultados de butacas y sillas que
han pasado por la experiencia de uso con personas
que acuden a estos lugares. Esto nos permitira validar
las dimensiones de los prototipos realizados y con las
posteriores etapas de validacién.

* DXEF, es un formato de archivo de dibujo por compu-
tadora, utilizado por el programa AutoCad.



CONSIDERACIONES
ANTROPOMETRICAS

Tomadas de, (Blanco, 2013)

RESPALDO

Se recomienda que el apoyo lumbar debe estar entre
un rango de 17 y 23 cm del asiento. Con una inclina-
cién que este entre los 105 a 110° con respecto a la
horizontal.

Por ultimo, tener en cuenta una leve curva en el senti-
do del ancho para un mejor apoyo de la espalda.

APOYABRAZOS

Para la altura se toma como referencia la distancia del
codo al asiento en reposo, con un margen entre los
15,5 a 23,5 cm desde la mitad del asiento.

Deberdn tener una inclinacién no mayor a los 3° y un
ancho aproximado a los 5 cm.

ACOLCHONAMIENTO

Para este tipo de butacas que van a estar expuestas a
un alto transito se tendrd en cuenta espuma de alta
densidad con un espesor entre 1y 2 pulgadas.

ASIENTO

Para la altura tomamos como referencia la altura po-
plitea, partiendo de los 39,5 cm como minimo y te-
niendo en cuenta el dngulo de la rodilla a 90°.

La profundidad se toma como recomendacién la lon-
gitud sacro-poplitea, en un margen de 38 a 42 cm.

Su inclinacién va entre un angulo de inclinacién de
5a7°

Para el ancho del asiento, se tendra en cuenta el ancho
maximo de la cadera que oscila entre los 45 a 52 cm.
Cabe destacar que este es el aspecto mds relevante
para disefar una butaca tipo tindem para ello se re-
comienda un ancho total de con apoyabrazos entre 50
a 65 cm. Esto es para prevenir que los usuarios sientan
una incomodidad psicolégica.

Para las butacas tipo tdndem, se tendrd en cuenta el
ancho de la espalda para evitar el contacto entre hom-
bros.

Por otro lado, el borde frontal del asiento debe ser
curvo o tener algun material blanco para evitar al-
guna presion en ese sector de la pierna y no generar
lesiones.

103



ANTROPOMETRIA DEL ASIENTO

d Referencias

a
b
a
i
f
B
e
o

MEDIDA T

| Altura poplitea

i Largura nalga-popliteo
: Altura codo reposo

: Altura hombro

: Altura sentado, normal
: Anchura codo-codo

i Anchura caderas

t Anchura hombros

i Altura lumbar

Fig. 4-4. Dimensiones antropométricas fundamentales que se necesitan para el disefio
de sillas.

Tomado de: (Panero, Zelnik, 1996, p.61)

Cuadro: grillas ergondmicas. Relaciones con el cuerpo. Requisitos,
104 tomado de: (Blanco, 2013, p.234)
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CUADRO DE RELEVAMIENTO DE DIMENSIONES

| REFERENCIA |BUTACA1  |[BUTACA2 [BUTACA3 |BUTACA4
ASIENTO

Ancho 50 cm 43 cm 40 cm 43 cm
Altura 44 cm 45 cm 40 cm 45 cm
Profundidad 43 cm 40 cm 40 cm 40 cm
Angulo de inclinacion 7° 9° 7° 9°
RESPALDO
Ancho 50 cm 42 cm 49 cm 43 cm
Largo 48 cm 27 cm 44 cm 47 cm
Angulo de inclinacién 110° 110° 110° 110°
Altura B 80 cm 82 cm 78 cm 83 cm
APOYABRAZOS
Ancho 5cm 5cm 4,5 cm 5cm
Altura 19 cm 18 cm 22 cm 19 cm
Largo 18 cm 20 cm 23,5cm 44 cm
Ancho Total 55 cm 50 cm 51 cm 50 cm
ACOLCHONAMIENTO

Espesor 7cm 6 cm No tiene 6 cm
1 2 3 4

Auditorio Adella Reta Auditorio Adella Reta Centro Cultural Centro Cultural

Florencio Sanchez

de Espana
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CONSIDERACIONES ANTROPOMETRICAS
PARA EL DISENO DE BUTACAS EN SALAS

Para el desarrollo proyectual también se tomaran en
cuenta las dimensiones antropométricas estandares
correspondientes al disefio de salas, auditorios, te-
atros y cines, se tom6 como referenciada a (Panero,
Zelnik, 1996).

Al momento de la formacion de la platea se requieren
algunas recomendaciones minimas que se deben cum-
plir para un éptimo grado de confort y seguridad por
parte del usuario.

La distribucién de los asientos y la forma de éstos se

planificard para obtener la mejor visibilidad para el
mayor niimero de personas.
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Las dimensiones de separacién entre bancos corridos,
de las que todas son vdlidas, de acuerdo con el nivel
de confort deseado, la naturaleza y frecuencia de mov-
imientos del cuerpo, ofrecen tres tolerancias posibles
entre asientos: de 61 a 66¢m; 71,1 cm y un minimo de
55,9 cm.

BE,4-896.5
86,4—91 4
108,7-121,9
30,5-40.6
550
30,5356
50,8660
508
58
106,7
55,9 min,
71,1
35,6-45,7

2| (X ||~ T |0 MO0 >

Jd
=

Barnds posbarion

%mﬂlﬁﬂﬂ

o
Ll e = Hoe o o

-

ASIENTO
[ MINIMO
Y POR PERSONA

E:-n:
Piann posia
BN

|
e

Tomado de: (Panero, Zelnik, 1996, p.296)
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Los asientos deben colocarse de modo que la linea vi-
sual de un observador pase por entre el observador
de delante.

La separacion entre filas tendrd la holgura necesaria
para la circulacién y el movimiento de las personas. La
dimension del ancho minimo para bancos con apoy-

abrazos es de 50,8 cm.
5  CAMPO VISUAL EN PLANO HORIZONTAL

o

c.nW_’"l)—c' -
tv%l'o
S g;-:’ B by
#,
B

[nisi“___
WISON
ONOCULA
;
A
X
Y 5,
=
]
H

S

T

| L.

2 z

g 5
Tomado de: (Panero, Zelnik, 1996, p.287) "‘—E
Cuando un objeto se contempla con los dos ojos, se ' g——-—"ﬂ?ﬁ_—
solapan los respectivos campos de visién y el campo : E——ﬁ%ﬁ-
central resulta mayor que el correspondiente a cada D 68.6-762
uno por separado. Al campo central se le denomina E 4-106.7

«campo binocular» tiene una amplitud de 60° en cada
direccion. Dentro del mismo se transmiten las formas

iad | b ibe la di ion d Distribucién intercalada, lo que permite que las visuales pasen entre las cabezas de los espectadores que ocupan asientos
pronunciadas al Cerebro, s¢ percibe fa dimension de delanteros, también se tendran en cuenta las correspondientes previsiones para personas imposibilitadas y en sillas de ruedas.

profundidad y la discriminacién cromética. B o
Tomado de: (Panero, Zelnik, 1996, p.295)
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DE PROTOTIPOS

PROTOTIPOS 1, 2,3






MAQUETAS

Como punto de partida para la etapa de prototipado
se realizaron algunos modelos de control, con la fi-
nalidad de conocer a escala real, como se muestra la
butaca desde lo formal y como se vinculaba con las
personas.

Por ello, mediante las pruebas se permiti6 visualizar
un factible sistema de apilado y alineamiento, aunque
el material (cafio de PVC) no permitié desarrollarlo.

De esta manera se comenzara la etapa de prototipado,
utilizando las dimensiones de la maqueta que apare-
ce en las imdgenes. Unicamente se reducird la altura
del asiento, ya que estas pruebas fueron realizadas sin
acolchonamiento.

Imagen. 1

Imagen. 3

Imagen. 2

Imagen. 4

1






PROTOTIPO
1






En el comienzo de la etapa de prototipado se realizo la
butaca con apoyabrazos, con el objetivo de validar las
dimensiones recabadas y analizar el comportamien-
to del aluminio a los esfuerzos mecéanicos y de unioén
mediante soldado. Ademds, se analizardn las condi-
ciones de estabilidad, el peso, la firmeza y resistencia.

Observaciones:

Mediante las pruebas con usuarios se observo una
leve molestia en el respaldo sobre la zona lumbar.

Se debera disminuir la altura del mismo para solucio-
nar esta molestia y ademas se podra reducir el peso
de la butaca.

El aluminio resistio a los esfuerzos de radios de curva-
tura satisfactoriamente.

Se consigue que la butaca alcance en su totalidad un
peso menor a los 5 kg.

Se genera una figura envolvente donde se percibe una
sensacion de mucho confort a través de las curvas de
la madera que se aprecian lateral y frontalmente.

Imagen. 1

Imagen. 2

Imagen. 3
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FICHA TECNICA

ESTRUCTURA

Material Aluminio
Diametro 3/47
Espesor del cafio 1,20 mm.

Proceso Curvado en frio

Radio de curvatura 50 mm.

Acabado Ninguno

Terminaciones Regatones interiores
Tapas en extremos

Longitud 6,40 mts.

ASIENTO Y RESPALDO

Material Madera eucaliptus

Espesor 10 mm. (3 mm. ¢/ldimina)

Proceso Curvado

Acabado Goma laca

Terminaciones Bordes pulidos

APOYABRAZOS

Material Madera (Finger join)

Acabado Ninguno

TAPIZADO

Material Soneva chenille

Material de relleno Espuma densidad 25

Acabado Ninguno

M ™ =h = QU o Q

o
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CUADRO DE RELEVAMIENTO

ASIENTO DIMENSIONES
Ancho 464 mm
Altura 464 mm
Profundidad 420 mm
Angulo de inclinacién 8°
RESPALDO

Ancho 483 mm
Largo 320 mm
Angulo de inclinacién 101°
Altura desde el piso 814 mm
APOYABRAZOS

Ancho 40 mm
Altura 195 mm
Largo 240 mm
Ancho Total 483 mm
ACOLCHONAMIENTO

Espesor 40 mm
PESO

Estructura aluminio: 1,880 kg.
Asiento y respaldo: 2,700 kg.
Peso total: 4,580 kg.

Fecha: 22/11/2017

El peso refiere a la butaca con apoyabrazos.




Observaciones:

Segun los usuarios, la altura del asiento (a) se sintié
cémoda. En este caso el prototipo no contaba con
acolchonamiento lo que va a incidir en la altura del
asiento para el prototipo final (imagen 4).

Altura de apoyabrazos (n) quedé baja, generando al-
guna incomodidad.

Como mejora se prob6 aumentando la altura 5 cm
para generar la postura adecuada (imagen 5).

El respaldo de la estructura metélica se siente inesta-
ble. Al hacer fuerza hacia atras con la espalda se ejerce
una flexién que hace pensar que no soportaria la re-
peticién de esta accién (sentarse).

Se propone reforzar agregando alguna pieza que co-
necte el respaldo con las patas o aumentado el espesor
del caito.

Se observa que la altura de la pata sin apoyabrazos
estd baja, con respecto a la perpendicular del asiento
(ver imagen 6, linea de referencia del asiento).

La pata de la butaca sin apoyabrazos se encastra per-
fectamente en la estructura de la butaca con apoya-
brazos (imagen 6) para generar el alineamiento.

Imagen. 4

Imagen. 6

Imagen. 5

-----....*.

Linea
re 1 .
¥ SRR & R = ferenaa d\! asiento

17
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Imagen. 7

Imagen. 8

Observaciones:

Las soldaduras se encuentran desprolijas, con
exceso de material (imagen 7'y 8).

Se observa mayor grado de complejidad en el
proceso de soldado y la deformacién de algunas
piezas.

Imagen. 9
Observaciones:

Se aprecia que la varilla maciza que une la ho-
rizontal de las patas no aporta estabilidad a la
estructura. Se desprendi6 el material de relleno
de soldadura con muy pocas repeticiones al sen-
tarse la persona (imagen 9).




Observaciones:

Se identific6 mediante la realizacién de dos butacas
varios puntos criticos durante el sistema de apilado,
observando en el disefio de la estructura y en el asien-
to que no permite la realizacion de esta accidon (ver
dibujo 1).

La estructura de aluminio donde se apoya el asiendo
de madera, toca en el apoyabrazos al momento de co-
locar una butaca sobre otra y no permite bajar hasta
que las patas entren en contacto, como lo muestra el
dibujo 3.

Posibles soluciones (dibujo 2):

Para evitar los problemas de apilamiento, se debera
aumentar la conicidad del apoyabrazos de madera so-
bre el extremo frontal y darle mas conicidad al asiento
de madera y en la estructura que soporta el asiento
para evitar el rozamiento con los apoyabrazos.— —

Dibujo. 1

Referencia hasta donde
deberia bajar la butaca.
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Observaciones sobre el respaldo y asiento:

Se encontraron roturas en la madera del respaldo y
asiento (imagen 10). Las misma se dan cuando la ma-
dera pasé por el proceso de cortado de las piezas me-
diante la sierra circular.

En ambos casos se dieron en los cortes frontales y su-
periores de cada pieza, como lo muestra el dibujo 4

Para ello se recomienda cambiar el tipo de madera o
utilizar una cierra de pre-corte, teniendo en cuenta la
disponibilidad en el mercado.

Imagen. 10




Observaciones del tapizado:

La forma y la densidad de la espuma no logra copiar
la forma del asiento (imagen 11). Menciono el tapice-
ro que aumentaria el costo de la mano de obra para
lograr esa forma.

Las costuras no logran copiar la curva del asiento y
el doblado no logra ocultarse por debajo del mismo,
quedando una pieza desprolija (imagen 12).
Elrelleno del acolchonamiento cede mas de lo espera-
do, generando dudas sobre su durabilidad, ya que las
butacas estaran expuestas a un uso intenso dentro del
Centro Cultural.

El bastidor no llega al extremo frontal para evitar
alguna molestia luego de ceder el relleno del asien-
to. Esta recomendacion funciona satisfactoriamente,
aunque se deberd aumentar la densidad del relleno
(dibujo 5).

Imagen. 11

Imagen. 12

: Dibujo. 5
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Conclusiones del prototipo 1

La estructura en términos generales se siente inesta-
ble.

Si bien el cafio de aluminio gener¢ una pieza liviana
que beneficia el continuo traslado, no favoreci6 es-
tructuralmente su durabilidad y estabilidad.

Se debe considerar algiin cambio formal o del mate-
rial para la estructura ya que no se logré que la unién
de sus piezas, sean consistentes.

Se debera hacer hincapié en el acabado de las piezas
para lograr un producto de alta calidad.

122

Elaborar un segundo prototipo.

Reforzar la estructura y analizar la continuidad del
aluminio.

Resolver la ubicacion de los puntos de soldadura para
mejorar las terminaciones.

Ajustar las dimensiones.

Analizar como se vinculan las butacas con los usuarios
para determinar especialmente el ancho adecuado.



PROTOTIPO
2






Para el siguiente prototipo se propone reforzar la es-
tructura metdlica, aumentando su espesor y a la vez
incrementando su peso para generar mds estabilidad
y firmeza.

La ausencia de materia prima en nuestro mercado lle-
vo a realizar esta prueba mediante la introduccién de
un calo de aluminio de menor didmetro dentro del
de 3/4”, ya que el espesor maximo que se encontr6 fue
de 1,2 mm.

Sibien la estructura se logré curvar, esta prueba corre
riesgos pensando en una etapa de produccién, ya que
no existe un método para curvar dos cafios a la vez y
podria romperse, como lo muestra la imagen 1.

Estas decisiones se genera un aumento de costos en el
producto final, desde los materiales y hasta la mano
de obra.

Se logré mejorar las terminaciones con el acabado de
la pintura, disimulando la desprolijidad de las solda-
duras.

Imagen. 1

Imagen. 2
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FICHA TECNICA

ESTRUCTURA

Material Aluminio
Diametro 3/47y5/8
Espesor del cailo 1,20 mm.

Proceso

Curvado en frio

Radio de curvatura

50 mm.

Acabado Pintura negra

Terminaciones Regatones interiores
Tapas en extremos

Longitud 6,40 y 6,00 mts.

ASIENTO Y RESPALDO

Material Madera eucaliptus

Espesor 10 mm. (3 mm. ¢/ldmina)

Proceso Curvado

Acabado Goma laca

Terminaciones Bordes pulidos

APOYABRAZOS

Material Madera (Finger join)

Acabado Ninguno

TAPIZADO

Material Soneva chenille

Material de relleno Espuma densidad 25

Acabado Ninguno
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CUADRO DE RELEVAMIENTO

ASIENTO DIMENSIONES
Ancho 464 mm
Altura 450 mm
Profundidad 400 mm
Angulo de inclinacién 8°
RESPALDO
Ancho 483 mm
Largo 259 mm
Angulo de inclinacién 101°
Altura desde el piso 790 mm
APOYABRAZOS
Ancho 40 mm
Altura 200 mm
Largo 197 mm
Ancho Total 483 mm
ACOLCHONAMIENTO
Espesor 45 mm
PESO

Estructura aluminio: 2,170 kg.
Asiento y respaldo: 2,700 kg.

Peso total: 4,870 kg.
Fecha: 12/02/2018

Dimensiones modificadas

El peso refiere a la butaca con apoyabrazos.




Observaciones:

La estructura mostrd problemas considerables referi-
dos ala unioén de sus piezas. Se produce roturas en los
sectores donde apoya el asiento (ver imagen 4) y en
las orejas de ensamble del respaldo, donde tampoco
soportan el esfuerzo al apoyar la espalda (imagen 3).

Se considera que el cafio que esta por dentro solamen-
te aumenta el peso de la estructura y no la fortalece.

La modificacion del respaldo favorecié el confort, re-
duciéndose en 260 mm. Esto le dio un aire que favo-
rece la visual de la butaca y mayor equilibrio entre sus
partes (imagen 6, referenciap ).

Como se muestra en la imagen 6, se observé dema-
siada inclinacion del respaldo con respecto a la hori-
zontal del asiento. Esto genera en la persona una leve
dificultad al querer levantarse de la butaca.

Se mejord la altura del asiento a través del acolcho-
namiento (a), aunque no conformé la densidad del
mismo, ya que con el uso se debilitara.

Imagen. 3

Imagen. 4
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Imagen. 5 Imagen. 6
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Conclusiones del prototipo 2

Tomando en cuenta los cambios realizados, se si-
gue manteniendo una estructura inestable.

Si bien hay alguna mejora no resistié los esfuer-
zos basicos de una butaca al momento de ser
probadas por los usuarios.

A través de estas pruebas realizadas se logré con-
cluir que el aluminio no es el material adecuado
para un mobiliario que estan expuestos a un uso
constante.

El problema mas grave se identificé en las unio-
nes, que no soportan los esfuerzos mencionados.

Se utilizard hierro como material de estructura.

Elaborar cuatro prototipos, probando el sistema de api-
lado y apilamiento con personas.

Corregir el dngulo del asiento.

Solucionar los problemas constructivos en el asiento y
respaldo.

Estudiar el ensamblado del tapizado en su conjunto
para que éste sea desmontable.
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PROTOTIPO
3






Para el prototipo final se realizaron dos butacas con
apoyabrazos y dos butacas sin apoyabrazos.

De esta manera se podran ajustar las dimensiones,
realizar pruebas del sistema de apilado y sistema de
alineamiento con personas.

Observaciones:

A través de la reduccion en el didmetro del caio de
la estructura se gener6 una butaca con una armonia
adecuada con el resto de las partes.

Se aumento el espesor del acolchonamiento, mejo-
rando la sensacion de confort en los usuarios que la
probaron.

A través del color de la madera, las butacas obtuvie-
ron un estilo moderno, que, si bien se adecua a la sala
principal, también se beneficia en la convivencia con
los demds sectores del Centro Cultural.

Imagen. 1

Imagen. 2
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FICHA TECNICA

ESTRUCTURA

Material Acero
Didmetro 5/8”
Espesor del cafo 1,60 mm.

Proceso

Curvado en frio

Radio de curvatura

45 mm.

Acabado Pintura negra

Terminaciones Regatones interiores
Tapas en extremos

Longitud 6,56 mts.

ASIENTO Y RESPALDO

Material Madera ambay

Espesor 10 mm. (3 mm. ¢/ldmina)

Proceso Curvado

Acabado Goma laca

Terminaciones Bordes pulidos

APOYABRAZOS

Material Madera (Finger join)

Acabado Goma laca

TAPIZADO

Material Tela nanoclean

Material de relleno Espuma densidad 37

Acabado Sublimacion

® ™ =h — QU v Q

o

dl

CUADRO DE RELEVAMIENTO

ASIENTO DIMENSIONES
Ancho 518 mm
Altura 450 mm
Profundidad 400 mm
Angulo de inclinacién 7°
RESPALDO
Ancho 502 mm
Largo 259 mm
Angulo de inclinacién 100°
Altura desde el piso 790 mm
APOYABRAZOS
Ancho 40 mm
Altura 200 mm
Largo 197 mm
Ancho Total 553 mm
ACOLCHONAMIENTO
Espesor 60 mm
PESO

Estructurade acero: 4,700

Asiento y respaldo (acolchonamiento incluido): 3,000 kg.

Peso total: 7,700 kg.
Fecha: 15/05/2018

Dimensiones modificadas

El peso refiere a la butaca con apoyabrazos.




Observaciones

El cambio del aluminio al acero en la estructura tuvo
como consecuencia el aumento del peso, ya que el es-
pesor aumento a 1,6 mm.

Esto gener6 una estructura firme y estable, desapare-
ciendo el balanceo lateral que generaba dudas.

Se considera que el aumento del peso beneficia la
durabilidad de la butaca y al contrario se tendrd que
buscar una alternativa para contemplar el traslado de
la misma.

En el ensamble del acolchonamiento, se tuvo que re-
ducir la altura de las patas para que el asiento se situé
a la altura adecuada. Para ello se utiliz6 un relleno de
alta densidad que se adecta al uso continuo.

La altura de los apoyabrazos quedé baja, esto se debe
a una falla en la realizacién del prototipo.

Imagen. 3

Imagen. 5

Imagen. 4

Imagen. 6
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SISTEMA DE APILAMIENTO

Observaciones: : Dibujo. 1

Precaucion

Se realizé una separaciéon minima de 2 mm aproxi- .
Zona apilado

madamente entre la union de las patas y la estructura
del asiento. Esta decision contempla diferencias de di-
mensiones que se pueden dar en la realizacion de las
piezas y su posterior ensamblado, para que las patas
no tengan ningun roce (imagen 7 - dibujo 1).

En cuanto al angulo de inclinacién del respaldo de la
estructura metdlica no dafa la madera de la butaca
que esta por debajo (imagen 8 y 9). Para ello se to-
maron las recomendaciones ergondmicas necesarias,
permitiendo que el apilado se realice sin roces.

Los regatones exteriores, ademdas de aumentar la ad-
herencia, evitaran la colocacién de otros insumos para
no dafiar la pintura al momento de apilarse. (imagen
10y 11).

Se descartaron los regatones interiores ya que no en- :
tran en el interior del cafio.  Apilamiento

Imagen. 7
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Imagen. 8 Imagen. 9

Imagen. 10 Imagen. 11
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SISTEMA DE ALINEAMIENTO

Observaciones

Se realizaron modificaciones del ancho total de la bu-
taca, incluyendo el asiento y el respaldo de madera.

A través de las pruebas realizadas se aprecia una buta-
ca amplia y se percibe un espacio de separacion apro-
piado entre las personas (imagen 13), evitando esa
sensacién de sentirse apretadas.

También se observd que no existe rozamiento entre
los hombros de las personas cuando estdn sentadas.

La vinculacion y desvinculacion entre el conjunto de
butacas se logra de manera agil, generando la figura
de tindem que nos acerca la idea de una butaca cla-
sica de teatro.

Se debera reducir el largo en la pata de la butaca sin
apoyabrazos, ya que los regatones no permiten que
ésta se meta por debajo de la pata con apoyabrazos
(ver imagen 17).

Imagen. 12

Imagen. 13



Imagen. 14

Imagen. 15

Imagen. 16 Imagen. 17
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ALINEAMIENTO CON TOPES

Se propone para el sistema de alineamiento una se-
gunda alternativa mediante la inclusion de topes co-
locados en las patas, para aumenten la adherencia del
sistema ante cualquier intento de desarmar la forma-
cion de las butacas (ver imagen 18 y 19).

Este sistema funcionard como traba, anulando el mo-
vimiento en cualquier direccién una vez que las buta-
cas estan alineadas y se utilizaron regatones rectangu-
lares atornillados a la estructura.

Estos también funcionan para el sistema de apilado.
Observaciones:

Como muestra el dibujo 2 y 3, los regatones deberan
ensamblarse de manera diferente para cada butaca.
Ademas de confundir a la persona que los ensambla,
estos podran ser dificultoso ya que durante el ensam-
K J Imagen. 18 Imagen. 19
blado los mismos deberdn ser colocados de forma e
. . : Dibujo.2 i i Dibujo. 3
exacta para que este sistema funcione. I

Referencia / Topes
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SECUENCIA DE USO / ALINEAMIENTO CON TOPE

Imagen. 20

Paso 1

Se posicionan ambas butacas.

Imagen. 21

Paso 2

Se gira la butaca sin apoyabrazos hacia la izquier-
da y se coloca por debajo de la otra pata.

Imagen. 22

Paso 3

Se gira la butaca sin apoyabrazos en otro sentido
hasta quedar las patas en forma paralelas.

Ahi es cuando los topes hacen contacto entre si,
quedando trabadas.

141



DETALLES / ALINEAMIENTO CON TOPES

Imagen. 23 Imagen. 24

El detalle muestra cuando se conectan ambos regato-
nes para no permitir el movimiento.

Las pruebas no mostraron una adherencia que garan-
tice que no se van a desarmar cuando estén alineadas.
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Observaciones

El sistema de enganche con topes realizado en dos de
los prototipos, dio como resultado menor agilidad al
momento del armado de la platea.

Ademas, las butacas no quedaron correctamente ali-
neadas de forma horizontal, generandose una curva
en el armado. Por este motivo, los topes deberan ser
ensamblados de manera precisa para generar un ali-
neado horizontal.

Ver dibujo 4, donde se muestra la manera correcta y
la incorrecta a causa del mal ensamblaje de los topes.

Otro aspecto importante para que se logre un alinea-
miento correcto, se tendra que respetar las dimensio-
nes de las piezas a la hora de ser realizadas.

Se considera que el uso continuo aflojara los topes se
irdn aflojando. Por lo tanto, se debera buscar otro
elemento que sustituya a los regatones para con-
seguir que este sistema sea mas eficiente.

Cuadro comparativo de sistema de alineamiento
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APOYABRAZOS

Observaciones:

El apoyabrazos (ver muestras 1 y 2) toca en la estruc-
tura de hierro al apilarse como lo muestra la imagen
25.

Debido a esto, se aument6 la conicidad del apoyabra-
zos y de la estructura, para que esta accion se realice
sin rozamientos (ver muestra 3), como lo indica la
imagen 26. Ver cuadro comparativo, dibujo 5.

Por una recomendacién de los técnicos en la materia,
para ser viable la produccién se simplifican los bor-
des de los apoyabrazos, quitando la curva lateral en
ambos extremos (ver evolucion del apoyabrazos. La
muestra 3 es la definitiva).

Imagen. 25 Imagen. 26

i Cuadro Comparativo Dibujo. 5

//\

Prototipo 1 Prototipo 3




-

EVOLUCION / APOYABRAZOS

Jouadns eisip
L ensanpy

|eJale| _ISIA
z ensanpyy

Jou3dns eisip
z ensanpy
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APILAMIENTO CON GUIA

Como otra alternativa, se decidié tomar los regatones
que fueron utilizados para el sistema de alineamien-
to, para que funcionen como guias para el sistema de
apilado.

Esta decision podrd aumentar la estabilidad y practi-
cidad cuando se apilan las butacas.

Observaciones:

Si bien el apilado funciona, se observa un leve enlen-
tecimiento a la hora de colocar una sobre otra.

No aumenta la estabilidad ni la disminuye.

Imagen. 27 Imagen. 28
Ayuda a evitar el contacto entre ambas patas, lo que s A
impide que las superficies se rayen. :
Regaton
rectangular
(Guia)
- Apilamiento
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FALLAS EN LA REALIZACION

Dibujo.7

Modelo Original

Prototipo 3

Se realizé una comparacién entre las dimensio-
nes propuestas para el modelo con apoyabrazos,
y el prototipo entregado por el fabricante encar-
gado de realizar la estructura metalica.

Se encontrd que existen dimensiones que no
coinciden en lo absoluto. Hay una diferencia de
31 mm en la altura del apoyabrazos, y ademas de
tener éste una inclinaciéon hacia adelante mar-
cando una diferencia de 31 mm a la altura del
codo en las patas traseras.

Otra diferencia importante se aprecia en el an-
gulo entre el respaldo y el asiento, notandose 3
grados de diferencia.

Si bien la diferencia entre las dimensiones pro-
yectadas y las materializadas en el prototipo no
afectd las funciones de apilabilidad y alineamien-
to, si influyd en el confort y en la estética del pro-
ducto.

A continuacion, se detallan otras fallas en la rea-
lizacién del prototipo:

La forma de la pata de la butaca sin apoyabrazos
quedé mal realizada, teniendo que seguir la per-
pendicular del asiento.

Esto provocé que el parante donde apoya la es-
tructura del asiento, toque en la madera de la bu-
taca que se encuentra por debajo.

Imagen. 29

Imagen. 30

El error surge en el angulo que el operario le dio a la

pata, provocando esta situacion (imagen 29, 30).
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Imagen. 31

Otra falla, fue que las patas no estaban a 90 grados.
Sibien se logré corregir bastante mas a lo que muestra
la imagen, lo ideal para un correcto apilado y alinea-
miento es que ambas estén a 90 grados (imagen 31).

La altura de las piezas que ensamblan el respaldo que-
daron bajas, esto provocd que los tornillos queden a
una altura desordenada, afectando visualmente el res-
paldo de la butaca.

Imagen. 32

La altura desde el suelo del apoyabrazos, quedé apro-
ximadamente 3 cm mas baja.

El 4ngulo de la pata de la butaca con apoyabrazos que-
dé mal realizado.

Lo correcto es como lo marca la linea de referencia.
Este punto es importante para la estabilidad (imagen
32).

Imagen. 33

Se debera reducir el espesor del acolchonamiento al
menos 1 c¢m, ya que sobrepasa la perpendicular del
asiento de madera.



COSTOS DEL PROTOTIPO FINAL

Los costos para la etapa de prototipado incluyeron:
materiales, insumos y mano de obra.

Para cada butaca con apoyabrazos el costo fue de
7.000 pesos y para la butaca sin apoyabrazos el costo
fue de 6.500 pesos.

Ademas, a estos costos se les suman dos moldes para
la realizacién del asiento y el respaldo, con un costo de
2.000 pesos cada uno.

En este caso los moldes podran ser utilizados para
realizar otras reproducciones de estas piezas.
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Conclusiones y reflexiones del prototipo 3

Mediante las pruebas realizadas se logré desarrollar
cuatro prototipos, donde la etapa de validacion y las
pruebas con diferentes personas fueron claves para
corregir desajustes.

La interaccién con las personas y las sugerencias de
los técnicos fueron sustanciales, ya que nos acercaron
a desarrollar una propuesta que pueda contemplar las
necesidades de los usuarios.

Selogro realizar un conjunto de butacas que se sienten
muy cémodas. A través de los ensayos y de las perso-
nas que interactuaron con ellas, las criticas apuntaron
a la buena eleccién en el ancho del asiento.

En cuanto a la estructura, se logré fortalecer a partir
del nuevo material y del mejor comportamiento de la
soldadura.

Se deberd buscar otras alternativas para reducir el
peso si es necesario. Se debera probar con un cafio
de menor espesor para reducir el peso y no descartar
la posibilidad de utilizar un carro para facilitar trans-
portalas.

Podemos determinar que el sistema de apilado se
comporta de buena manera, aunque se debera tener
en cuenta un ensayo posterior con mas unidades para
determinar cémo se comportan cuando se apilan mas
de dos butacas.

No se descartara si es necesario implementar algin
accesorio para mejorar la efectividad.

Se propone una etapa de testeo en el LATU.

Considerar una alternativa de un carro transpor-
tador adaptado, para facilitar la tarea de armado
y desarmado de la platea.



CARRO TRANSPORTADOR

Se propone la realizacién de un carro transportador,
que traslade las butacas, luego de ser apiladas a su lu-
gar de almacenaje.

La idea es adaptar el disefio de un carro tipo uifia que
esté disponible en el mercado local, para poder trans-
portar las butacas sin provocar riesgos a la salud de los
usuarios encargados de esta tarea.

Se tomd como referencia un carro para el transporte
de tanques de 200 litros, el cual posee cuatro ruedas
permitiendo soportar todo el peso de la carga. Para
adaptarlo a las nuevas necesidades se le agregaron una
base de soporte que engancha el asiento de la primera
butaca y sirve de ufia para levantar la pila; y guias
que unen los tubos de las agarraderas para soportar
los respaldos.

Carro disponible en la plaza local.

Modo de Uso

w09'L

0,60 m
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TAPIZADO

Dentro de esta etapa se realizaron determinadas prue-
bas para conocer el comportamiento de los colores a
través de la técnica de sublimacion.

Para ello fue necesario las recomendaciones de do-
centes, tapiceros y estudiantes sobre la técnica de su-
blimacién.

Se investig6 sobre las posibilidades productivas, la
disponibilidad de materiales en el mercado y el apro-
vechamiento, para un mejor rendimiento y bajo costo.
Se realiz6 un relevamiento de lugares que se dedican
a este tipo de procesos y la disponibilidad productiva
para aplicarla a grandes superficies.

Recomendaciones:

Cuanto mayor contenido de poliéster mejor se da la
transferencia del color.

Se debe sublimar la tela siempre de un mismo mis-
ma direccién, ya que la intensidad de la transferencia

puede variar e inclusive la definicion de la misma.

Dejas aproximadamente 120 segundos la plancha de
calor.

El cuero tiene menor aprovechamiento que las telas

TECNICA DE SUBLIMACION

Este proceso se trata de la transferencia de una tinta
para poliéster mediante calor por un tiempo determi-
nado.

La tinta penetra en la fibra de la tela y se desgasta por
el propio uso de la misma.

Referencias:

Para la eleccion de la tela se tomaron diferentes pa-
rametros:

-La transferencia de la tinta

-La resistencia del material a determinados esfuerzos
-El precio

-La calidad en la definicion del disefio.

Nivel Alto
o Transferencia
Nivel G Resistencia al uso
Medio (@) Precio
(® Definicion del disefio
Nivel Bajo
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ESTUDIO DEL ESTAMPADO

Observaciones: 0

CUERO

Se desconoce el comportamiento para sublimarlo.

En cuanto al aprovechamiento de material el cuero

viene en una presentacién que no permite su mejor

utilidad. Ademds de que viene con sectores con mar- 'R

cas o desgastado. Cuero Natural Prueba con
sublimado

TELA NANOCLEAN 1

Es una tela muy elegante, con una textura muy lisa. 'P)
Se destaca excelente definicion del disefio.

El color de la tela (beige) no influye en la transferencia

de la tinta. @ o

Los colores no sufrieron ninguna alteracion.

TELA ANDALUCIA

L Nanoclean 1 Prueba con
Es una tela mas rustica, con una textura de mayor re- Regal KDF sublimado
lieve.
Creemos la textura se adecuia con el disefio de madera
Y su contexto.

Esto afectd la definicion del disefio. (P}
El color de la tela (gris azulado) influye en la transfe- D) o
rencia de la tinta.
El color negro aparenta ser un poco azulado. TR)
Andaluci Prueb
No se realizaron pruebas [X] naaea sﬁ%‘ﬁrﬁf&’é’

¥ Ver anexos D, pruebas de telas.

156



Observaciones:

TELA NANOCLEAN 3

Su textura tiene una apariencia mas rustica y calida, a
diferencia de las otras telas.

Su tejido entre cruzado no reduce la definicién en la
impresién del disefo.

El color de la tela (marrdn) altera practicamente muy
poco el color del raport.

Se aprecia una tela muy resistente.

TELASONEVA CHENILLE

En la transferencia se alteran los colores, quedando en
tonos azulados.

La definicion del disefio es buena.

Al estirarla se aprecia que es menos resistente que las
demas telas.

TELA GREGORIA

La textura de la tela es similar a la tela Andalucia, aun-
que la definicién es mds nitida.

La tinta varia un poco, quedando un tono azulado en
los colores.

* Ver anexos D, pruebas de telas.

Soneva
Chenille
/S @
/
Q
Gregoria

Nanoclean 3

Prueba con
sublimado

Prueba con
sublimado

Prueba con
sublimado
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Conclusiones sobre el tapizado

Para la eleccidn de la tela, fue necesario hacer hinca-
pié en la resistencia al uso, en la transferencia de la
tinta y la definicion del disefio.

A través de distintas pruebas, se concluye que la tela
nanoclean se adapta a las caracteristicas mencionadas
y, ademas, tiene la particularidad de ser anti derrame.
Este ultimo aspecto se tuvo en cuenta, ya que las per-
sonas ingresan con mate u otras bebidas, minimizan-
do el mantenimiento del tapizado.

La tela se vincula de muy buena manera con el disefio
del asiento y con el contexto.

El tipo de tejido tiene un aspecto artesanal, que per-
miti6 adecuarse a los materiales que forman la arqui-
tectura del Centro Cultural.

Su textura, ademas hace que el trazo del disefio pierda
un poco la definicién y visualmente se logra acercar a
una técnica manual, a través del corte de los azulejos.
Por esta razén el disefio logra acercarse a la técnica
que utiliz6 Vitale para realizar sus obras, trasladando
un valor sentimental que identifique al barrio.

De acuerdo al color, se deberd elegir el adecuado den-
tro de la gama de grises para que la transferencia de la
tinta no se alteren las tonalidades.



RAPORT

DISENO DE
ESTAMPADO






DISENO DEL
ESTAMPADO

Se tomd como base para el disefio de estampado, el
mural realizado por Vitale en el Club de Pesca del Ce-
rro ubicado en playa a pocas cuadras del centro cul-
tural.

A diferencia de otros mosaicos que representan a
personalidades ilustres, el disefio tiene caracteristicas
geograficas y simbdlicas del barrio. Ademas, su con-
figuracién y tamafio permiten apreciar los detalles
constructivos de la técnica utilizada por el artista.

A partir de la obra se realizaron varios trabajos de
simplificacién y adaptacion de la obra de Vitale, para
alcanzar un disefio de raport que se logre multiplicar
para lograr una composicion que luego serd estampa-
da en el tapizado mediante la técnica de sublimacion.

Imagen de la obra de Vitale, ubicada en el club de pesca del Cerro de Montevideo
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RAPORT
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PROTOTIPO ESTAMPADO

Imagenes del estampado sobre el prototipo final
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VALIDACION

TESTEO CON USUARIOS






SEGUNDA ,
ETAPA DE VALIDACION

Se realizé instancia de validacion previa al testeo final
en el LATU, dirigida a los operarios y personas que
visitan el Centro Cultural Florencio Sanchez.

En este caso se pudieron conocer las distintas sensa-
ciones y observaciones que surgen a través de la inte-
raccion de las personas con las butacas.

Para ello fue necesario colocar un formulario en el
Centro Cultural, donde las personas podran interac-
tuar con el mobiliario y dejar sus impresiones.

La dindmica comenzé con la exposicién de cuatro
prototipos con una determinada configuracién y un
banner que muestran las caracteristicas del mobilia-
rio, cuya finalidad serd la de conocer datos objetivos
en relacion a esa experiencia.

Esta dindmica también fue acompafiada de una ins-
tancia de didlogo con el operario del Centro Cultural,
sobre el sistema de apilado y alineamiento, ya que sera
el encargado de armado y desarmado de la platea.
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MUESTRA / FORMULARIO

2 ;Cuadl es tu altura aproximadamente?

Hasta 1,60 mts @ Entre 1,60 y 1,75 mts Mas de 1,75 mts ©

3 ;Qué te parece el disefio de las nuevas butacas?
(De acuerdo a su estética: color, materiales, forma)

No me gusta @ Me gusta, se adecuan al lugar

;Como sentis las siguientes dimensiones?:

4 Laaltura del apoya brazo

Te queda bajo ® Te queda alto Es comodo ©
5 Elacolchonamiento del asiento __ Duro @ Coémodo Muy cémodo ©

6 Elrespaldo Incomodo @ Comodo Muy cé6modo ©

7 ;Qué te parece el espacio entre cada asiento?

Te sentis apretado @

U \l U \l El espacio es el adecuado

8 ;Qué te parece la altura del asiento?

Te queda bajo @

Te queda alto L=
Es comodo © 5 §
9 El estampado de la butaca estd inspirado en un mosaico de Guillermo Vitale.

Fue un artista del cerro que realiz6 mas de 100 mosaicos en la zona.
;Qué te parece la idea de vincular una de sus obras al tapizado?

No me gusta (B) Me gusta Me gusta, tiene un valor que (©)
identifica al barrio

ALTURA

. RESULTADOS %
1 53 A
s B

2 35 A
B

C

3 6 A
. s

4 23 A
B

C

5 23 A
B

C

6 6 A
B

C

7 6 A
I -

8 6 A
B

C

9 A
B

C

Cantidad de personas que
participaron en la validacion:

9 personas del sexo femenino
8 personas del sexo masculino

Altura de las personas que
participaron:

6 personas miden hasta 1,60 mts
9 personas miden entre 1,60 y 1,75
mts.

2 personas miden mds de 1,75 mts.



Conclusiones sobre la validacion

A vpartir de los resultados obtenidos, se conocié que
las personas de estatura mayor a 1,60 metros sintieron
el apoyabrazos bajo. Esto concuerda con una de las fa-
llas de realizacion del prototipo (ver dibujo 7, pag. 147).

En cuanto al espacio entre cada asiento, los datos re-
cabados indicaron que las personas lo encontraron
adecuado. Este aspecto fue muy bien recibido por las
personas que interactuaron con el mobiliario, ya que
se encontraron con el espacio suficiente para no sen-
tirse apretadas cuando las butacas se encuentran tipo
tandem.

Otra de las dimensiones donde se hizo hincapié fue
la altura del asiento. En este caso se dieron resultados
fueron los esperados, ya que acomparfiaron la sensa-
cién de comodidad del acolchonamiento. En éste ulti-
mo la alta densidad del material no incidi6é negativa-
mente sobre su confort.

Otro de los aspectos que se estudiaron fueron los sis-
temas de apilado y el alineamiento. Se encontré en
ambos casos un sistema agil y muy intuitivo.

En cuanto al peso de las butacas no hizo mayores co-
mentarios por parte de los funcionarios del Centro
Cultural, aunque se mencion6 que podria ser nece-
sario la implementacién de un carro para transpor-
tarlas.

Se podra reducir su peso en aproximadamente 1 kg
en su estructura metdlica, cambiando el espesor del
cafio a 1,2 mm.

En esta experiencia se resalta la importancia que lo-
gran los aportes de los usuarios y como influyen en las
decisiones de disefio.
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TESTEO

EVALUACION
TECNICA /LATU

(Laboratorio tecnolégico del Uruguay)






ETAPA DETESTEO

Se realizo la etapa de testeo a través del LATU, don-
de se realizaron determinadas pruebas que cumplen
con la norma UNE-EN 16139:2015 establecida para
asientos de uso no doméstico para adultos. La nor-
ma UNE-EN 1728:2013 que evaltan la resistencia y
durabilidad y la norma UNE-EN 1022 que mide la
estabilidad.

Dentro las normas no existe una especifica para el
acolchonamiento, aunque se recomienda utilizarlo
durante el ensayo para reducir algunos esfuerzos pro-
vocados por los ensayos.

Esta actividad fue realizada por el técnico del Labora-
torio, comenzando el dia 9 de agosto y finalizé el 27
de agosto del 2018.

A raiz de las pruebas realizadas, la butaca saldra con
una documentacién que certifique que la misma
cumple o0 no, con las normas establecidas para este
tipo de mobiliario.

Ver informe completo en anexos F (resultados, infor-
macion sobre normas y ensayos).

Se lograron realizar algunas filmaciones sobre parte
de los ensayos de las butacas Florencio, que muestran
algunos de los esfuerzos que se le realizaron.

Estos son:

Ensayo de durabilidad del asiento y respaldo

https://www.youtube.com/watch?v=KzabmWnUdyQ

Ensayo de estabilidad lateral
https://www.youtube.com/watch?v=SbVvhgeOk4k

Ensayo de durabilidad de apoyabrazos
https://www.youtube.com/watch?v=VToH1d64wHc

Ensayo de impacto sobre el asiento

https://www.youtube.com/watch?v=bL]Ja3rOTfOg
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REQUISITOS DE ENSAYOS

Bordes redondeados y eliminacién de rebarbas en to-
das las partes que componen la butaca.

Deberan estar tapados: los huecos, los extremos de las
patas y los extremos de la estructura que hacen a la
butaca.

Ninguna de sus partes debera aflojarse involuntaria-
mente. Esto refiere en este caso a que el respaldo y el
asiento deben estar bien ensamblados mediante tor-
nillos y tuercas.

En cuanto a la estabilidad, el asiento no se debe volcar
cuando se carga una fuerza vertical en cualquier lugar.

De acuerdo a la resistencia y durabilidad, la estructura
no deberd sufrir ni roturas, ni aflojamientos y tanto
el asiento como el respaldo luego del ensayo deberan
cumplir con su funcién.
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Conclusiones y reflexiones
de la etapa de validacion

Se conoci6 a través de la etapa de evaluacién en el
LATU, resultados que certifican que la butaca tuvo un
comportamiento satisfactorio ante las pruebas reali-
zadas (Ver resultados, anexo F).

Se recomienda este tipo de ensayos para avalar las exi-
gencias de uso, dando la tranquilidad a los clientes y
usuarios que el producto esté en condiciones de ser
utilizado.

Como parte de la experiencia, se considera que apor-
t6 técnicamente para nuestra formacion profesional,
ya que nos permitié conocer el comportamiento y
los procesos técnicos necesarios para el desarrollo del
proyecto.

Desde el principio el personal del LATU nos abri6 las
puertas del Laboratorio, lo nos permiti6 trabajar con
mucha libertad, generando instancias informativas
acerca de los requisitos y del funcionamiento de los
ensayos.

Algunos de los comentarios realizados por el opera-
rio:

- la butaca se prob¢ por varias personas que ahi tra-
bajan y en su totalidad se destac6 su comodidad y es-
tética.

- encuentran a la butaca levemente pesada en com-
paracion a otras sillas testeadas en el lugar, aunque se
menciona que serfa posible realizar algunas pruebas
con un cafio de menor espesor para conocer su com-
portamiento.

Realizar un quinto prototipo con un cafio de menor es-
pesor para conocer su viabilidad estructural.
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CORRECCIONES

Se realizé un ultimo prototipo de la butaca sin apo-
yabrazos con un caio de espesor menor al del proto-
tipo 3, de 1,20 mm. El objetivo de este ensayo fue de
reducir el peso de la butaca para que sea méds facil su
traslado. Se logro reducir el peso final de la butaca en
aproximadamente un kilogramo.

Peso Prototipo 3 sin apoyabrazos 7,0 kg
Peso Ultimo Prototipo 6,2 kg

Se corrigieron fallas surgidas en el desarrollo de los
prototipos anteriores, entre las cuales se modificé, las
patas para que tengan continuidad con la perpendicu-
lar del asiento de madera y con la inclinacién corres-
pondiente (imagen 2).

Imagen. 1

Ademas, se ensamblaron las patas a 90° y se ubicaron
las piezas del respaldo a la altura adecuada. Esto per-
mitié colocar el respaldo de madera a la estructura y
que los tornillos queden bien distribuidos (imagen 1).

RECOMEDACIONES

Se propone aumentar el arco del respaldo a 40mm,
esto permitird que el respaldo se adecue de mejor ma-
nera al cuerpo del usuario, aumentando el confort de 40mm
la butaca.

Imagen. 2
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PRESENTACION
DEL PRODUCTO






Conjunto de butacas movibles y apilables, por
su versatilidad logran adaptarse a los distintos
espacios y a las actividades que se realizan,
manteniéndose unidas tipo tandem cuando la
configuracion es lineal.

Serdn producidas con tecnologia nacional y con-
tienen elementos simbélicos que promueven la
apropiacion e identidad por parte de la comu-
nidad.
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Imagen del prototipo final
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BUTACA
CON APOYABRAZOS

SUPERIOR

FRONTAL

LATERAL

POSTERIOR



BUTACA
SIN APOYABRAZOS

SUPERIOR
LATERAL

FRONTAL
POSTERIOR
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Iméagenes del prototipo final
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Imégenes del prototipo final
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El sistema funciona mediante la superposicion de
las patas con apoyabrazos, por encima de las patas
sin apoyabrazos. Debera ser utilizado cuando la for-
macion en platea es linea, formando asi la figura de
tandem y compartiendo entre las butacas un apoya-
brazos.

Este requisito surge tras la necesidad del Centro Cul-
tural para evitar que las personas reubiquen los asien-
tos fuera de la formacidn inicial, manteniendo asi el
orden y la diagramacién en platea.

Una vez alineadas, la estructura de las butacas no per-
mite el movimiento de forma lateral, ni hacia arriba.

El sistema de alineamiento permitird pasar de un con-
junto de butacas a un sistema, lo que permite utilizar
las butacas de forma individua y adaptarlas a los dife-
rentes sectores y actividades.

a *
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SECUENCIA
DE USO DEL
ALINEAMIENTO
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ALINEAMIENTO
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INDIVIDUAL O TANDEM
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Es un sistema de apilado a 90°, que se logra cuando se
montan las patas y se traban con la estructura frontal
donde se apoya el asiento.

El angulo que éstas tienen determina a que altura se
apilan y la cantidad de butacas una sobre otra.

Este sistema permite optimizar el espacio del Centro
Cultural, ya que cuenta con un amplio nimero de
actividades con diferentes dindmicas.

Detalle de apilado:

Los regatones impiden
los rayones en la pintura.

BUTACA SIN APOYABRAZOS

- Maximo 7 unidades de apilado.
- Altura desde el piso: 1,25 mts.

BUTACA CON APOYABRAZOS

- Méximo 6 unidades de apilado.
- Altura desde el piso: 1,31 mts.
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APILAMIENTO
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SALA

Platea del Centro cultural Florencio Sanchez

193



PLATEA

Platea del Centro cultural Florencio Sdnchez

194



CONTEXTO DE USO

. TALLERES

Actividades en el Centro cultural
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. ATENCION AL PUBLICO

Distintos espacios del Centro cultural
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Platea del Centro cultural
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Configuracion circular

La configuracién debera ser mediante
butacas con apoyabrazos o sin apoya-
brazos.

Configuracion lineal

La configuracion deberd ser mediante
butacas con apoyabrazos y sin apoya-
brazos.



CONCLUSIONES
GENERALES

EXPERIENCIA DEL TRABAJO
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Serealizard una revision de los objetivos plantea-
dos al inicio de este trabajo, para analizar en qué
medida se alcanzo el cumplimiento de los mismos.

Desarrollar elementos de equipamiento mobiliario
para el Centro Cultural Florencio Sdnchez, generan-
do una propuesta viable en la cual se contemplan los
requisitos establecidos en el proyecto de extension an-
tecedente.

Se logré el desarrollo de un mobiliario pensado para
las necesidades del lugar, se contemplaron los requisi-
tos y la revision de las etapas correspondientes al pro-
yecto de extension, que, sumado al extenso desarrollo
proyectual realizado, deja en forma explicita la reali-
dad y viabilidad de la propuesta.

Dada la particularidad del conjunto de butacas, y la
versatilidad de su disefio, podrian ser una solucion a
sitios con caracteristicas similares al Centro Cultural
Florencio Sanchez, en cuanto a la variedad de activi-
dades, la rotacién de espacios y la movilidad del mo-
biliario utilizado.

Mediante este trabajo se proporcionan todos los datos
técnicos, de los procesos productivos y de realizacién
constructiva, necesarios parala produccién prevista de
las butacas. Se debera re- presupuestar los costos para
el desarrollo de la produccién, ya que los precios da-
dos de referencia pertenecen a los del prototipo final.

En cuanto al proceso productivo se aprecia una difi-
cultad productiva en la precision y el ensamblado de
las piezas para la estructura metdlica. Por este motivo,
se propone generar un molde que ademas de producir
piezas dimensionalmente perfectas, permitira redu-
cir los tiempos de ensamblado y bajar los costos en la
mano de obra.

Dentro de los requisitos propuestos, el peso necesario
para ser transportable por una persona y el ser pro-
veedor de la Intendencia de Montevideo fueron limi-
tantes importantes para el desarrollo del producto.

El peso de la butaca se logré disminuir, a través de la
reduccién de espesor del material de la estructura del
ultimo prototipo realizado, manteniéndose resistente
luego de pruebas realizadas por el técnico del Latu.
De esta manera se acopla al rango de pesos de sillas
relevadas en nuestro mercado.

Se considera que la financiacion a través de la In-
tendencia de Montevideo influy6 directamente en
el desarrollo de este trabajo, generando un impacto
determinante sobre el relacionamiento con los pro-
veedores para lograr la aceptacion de formar parte
del proyecto, ya que éstos deben contar con el capital
inicial para realizar la propuesta y cobrar luego de un
plazo establecido. Esta razén incidi6 en las posibilida-
des productivas, ya que redujo la disponibilidad de los
técnicos en el mercado.

Involucrar a los usuarios que concurren al lugar a co-
laborar en el proceso de disefio, dando continuidad a
las etapas participativas realizadas previamente.

Las dindmicas de validacién participativas fueron
muy importantes en nuestro proyecto. Consideramos
que estas instancias nos dieron otra mirada, a partir
de las experiencias e inquietudes compartidas, que
luego fueron contempladas para el desarrollo del di-
sefo final.

En el taller de validaciéon de alternativas, surgié de
la instancia de debate, la idea de combinar atributos
de las diferentes propuestas presentadas, que dio co-
mienzo al desarrollo del modelo definitivo. Ademas,
se logro el interés de los vecinos allegados al Centro
Cultural que respondieron a la convocatoria realiza-
da. En cuanto a la instancia de evaluacién de prototi-
pos, permitié verificar y corregir dimensiones claves
como la altura poplitea, altura del apoyabrazos y el
ancho de la butaca.

Mejorar la experiencia del usuario, contribuyendo al
fortalecimiento del vinculo generado entre los vecinos
y el Centro Cultural.

En cuanto a la experiencia del usuario, las Butacas
Florencio lograron adaptarse a los distintos espacios
y actividades que realizan los usuarios, contienendo
elementos simbolicos reconocibles por parte de los
vecinos que promueven la apropiacién e identidad
barrial. Por lo tanto, se puede afirmar que este con-
junto de butacas mejora la experiencia del usuario del
Centro Cultural.
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Experiencias sobre el proyecto.

Este trabajo serd siempre una experiencia inolvidable,
ya que nos permitié comenzar a desarrollarnos como
disefiadores, y poder compartir nuestros conocimien-
tos con la sociedad.

Las experiencias con los proveedores

Nuestra experiencia con los proveedores fue en tér-
minos generales un poco decepcionante, a partir del
no cumplimiento en los plazos de entrega, de la falta
de profesionalismo y compromiso, y de la poca de-
dicacién. Estos factores incidieron en el acabado de
las piezas, con errores constructivos, en el tiempo de
entrega estimado y sobre todo aprendimos las precau-
ciones que hay que tener en cuenta a la hora de enca-
rar futuros proyectos.

Por este motivo, se destaca la labor del técnico en
carpinteria, por la disponibilidad, la dedicacién y la
comprension hacia nosotros como estudiantes, que se
vio reflejada en el desarrollo de las piezas de madera.

El Latu

Otro de los aspectos relevantes fue la realizacién de
una etapa de testeo en el LATU, que permitié interio-
rizarnos sobre determinados aspectos técnicos y las
normativas. De esta manera se logré realizar un pro-
totipo que cumple con las normas establecidas para
un asiento de uso publico.

Propuestas que hubieran aportado al proyecto

A partir de los resultados y de las determinadas situa-
ciones que se presentaron en nuestro proceso. Se pro-
pone para futuros proyectos, realizar un relevamiento
sobre la capacidad técnica, tecnoldgica y herramien-
tas que utilizan los proveedores de nuestro mercado
y solicitar antecedentes de produccién, ademds de
establecer un cronograma tentativo mediante etapas
establecidas que permitan un adecuado desarrollo del
proyecto, que garanticen su viabilidad.

De esta manera, se podrd acotar tiempos en la experi-
mentacidn con los materiales, ademds de evitar malos
entendidos y situaciones penosas, que generan costos
no previstos.
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Proyecto: Butacas Florencio

Disefio: Marcelo Piazza - Nicolas lewdiukou

Cliente: Centro Cultural Florencio Sanchez

Fecha inicial:

Lamina: Dimensiones generales en conjunto

Descripcion: Material: (7 |Espesor:| Acabado: . .

Butaca con apoya brazos N . Negro U n Idad . mm.
) Cario acero 5/8 | 1,60mm .

Butaca sin apoya brazos semi mate Escala

Observaciones:

Gra.: 1:10

e

Modificaciones:




BUTACA
1.sIN APOYA BRAZO

UBICACION DE LAS PIEZAS

2 . SOLDADO

EXPLOTADA

BUTACA
2. CON APOYA BRAZO

EXPLOTADA

3. PIEZAS
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300 10.00 : R
VS
Perspectiva VL VF
Esc.: 1:5
Pieza ‘ 535 ‘ Pieza ‘ 459 N
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Céd. up03 551 Céd. ua04 | 475
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VL VF VP
Pie za
Respaldo asiento
Caod. ra07
VS
Perspectiva

Pieza
Patas altas
Caod. pa08

Perspectiva
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VF
.09

) Detalle 1

CORTE A:A
Esc.: 1.5

347

CORTE AB
Esc.: 1:5

Escala: 1.5

vle

Ver Detalle 1

Detalle de soldadura, es
necesaria en ese lugar
esecifico para no
complicar el apilado.

Butaca con apoya brazos

Pieza Cddigo

Cantidad

ra07

1

pa08

ua04

up05

ar01

aa02

AININIFIN

Butaca con apoya brazos

Pieza Cddigo

Cantidad

ra07

1

pb06

ua04

up03

ar0l

aa02

AININIFIN

Proyecto: Butacas Florencio

Disefio: Marcelo Piazza - Nicolas lewdiukou

Cliente: Centro Cultural Florencio Sanchez Fecha inicial:

Lamina: Estructuras

Descripcion: Material: ) |Espesor:| Acabado: : .

Butaca con apoya brazos o " Negro U n Idad . mm.
) Cafo acero 5/8 | 1,60 mm X

Butaca sin apoya brazos semi mate Escala

Observaciones: Las tolerancias de las cotas que no estan sefialadas

son de +2 - 0 mm.

Gral. 1:10

[ER{C)]

Modificaciones:




1. arPova BRAZO
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Escala: 1.4
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5. DIMENSIONES GENERALES
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PLANTILLA N°14

Molde Asiento as002

Pieza | Descripcion

tp01 | Contiene 10 costillas yj
una base.

Contiene 10 costillas
y una base.

tp03

Molde Respaldo re003

Pieza | Descripcion

tp05 |Contiene 11 costillas y
una base.

Contiene 11 costillas
y una base.

tp07

Proyecto: Butacas Florencio

Disefio: Marcelo Piazza - Nicélas lewdiukou

Cliente: Centro Cultural Florencio Sanchez

Fecha inicial;

Lamina: Moldes asiento y respalfo; piezas asiento y
respaldo ; apoya brazo; bastidor

Material:

Espesor:

Acabado:

Butaca con apoya brazos
Butaca sin apoya brazos

Unidad: mm.

Escala

para corte CNC. Curvado en frio.
Centrar las plantillas de corte en cada molde.

Observaciones: Para el asiento y la madera, se realizé un archico Kanban,

Gra.: 1:10

@

Modificaciones:
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Proyecto: Butacas Florencio

Disefio: Marcelo Piazza - Nicélas lewdiukou

Cliente: Centro Cultural Florencio Sanchez

Fecha inicial:

Lamina: Plantilla de corte asiento y respaldo

Descripcion:

Material:

Espesor:

Acabado:

Butaca con apoya brazos
Butaca sin apoya brazos

Unidad: mm.

Observaciones: Colocar cada plantilla del lado inferior de cada pieza para

luego realizar el corte.

Escala

Gral.: 1:1

BRG]

Modificaciones:




BUTACA CON APOYA BRAZOS

BUTACA SIN APOYA BRAZOS

Cadigo Nombre Componente/ Sector Cantidad Material Acabado Dimenciones Codigo Nombre Componente / Sector Cantidad Material Acabado Dimenciones
ra07 Soporte Estructura Metalica 1 Cafio Acero Pintura: negro semi mate Cafio 5/8” ra07 Soporte Estructura Metélica 1 Cafio Acero Pintura: negro semi mate Cafio 5/8”
pa08 Pata Alta Estructura Metdlica 2 Cafo Acero Pintura: negro semi mate Cafo 5/8” pb06 Pata Baja Estructura Metélica 2 Carfo Acero Pintura: negro semi mate Carfio 5/8”
ua04 Soporte/Asiento Estructura Metalica 1 Caiio Acero Pintura: negro semi mate Cafio 5/8” ua04 Soporte/Asiento Estructura Metalica 1 Cafio Acero Pintura: negro semi mate Caifio 5/8”
up03 Soporte/Patas Estructura Metdlica 2 Carfo Acero Pintura: negro semi mate Carfo 5/8” up03 Soporte/Patas Estructura Metdlica 2 Carfio Acero Pintura: negro semi mate Cafo 5/8”
ar01 Soporte/Respaldo Estructura Metalica 2 Carfio Acero Pintura: negro semi mate Cafio 5/8” ar01 Soporte/Respaldo Estructura Metalica 2 Cafio Acero Pintura: negro semi mate Cafio 5/8”
aa02 Orejas/Asiento Estructura Metdlica 4 Acero Planchuela Pintura: negro semi mate 3 mm espesor aa02 Orejas/Asiento Estructura Metalica 4 Acero Planchuela Pintura: negro semi mate 3 mm espesor
as13 Asiento Asiento 1 Compensado Ambay|Goma laca 3 mm espesor as13 Asiento Asiento 1 Madera Goma laca
rel5 Respaldo Respaldo 1 Compensado Ambay|Goma laca 3 mm espesor rel5 Respaldo Respaldo 1 Madera Goma laca
tp22 Tapizado Acolchonamiento Tela/Nanoclean Sublimacion tp22 Tapizado Acolchonamiento Tela/Nanoclean Sublimacion
es28 Relleno Acolchonamiento Espuma densidad 37 es28 Relleno Acolchonamiento Espuma densida 37
ba25 Bastidor Acolchonamiento 1 MDF 5 mm espesor ba25 Bastidor Acolchonamiento 1 MDF
Ap33 Apoya brazo Apoya brazo 2 Finger joing Color negro
Iregd0 |Regatdn Estructura Metalica 4 Goma Color negro 5/8” exterior
Itap42 |Tapa Estructura Metalica 2 Goma Color negro 5/8” interior
ltord4 Tornillo Trompeta Estructura/Apoya brazo 4 Metal Color negro L1
Itord6 Tornillo Fresado Allen  |Estructura/Asiento y Respaldo (6 Metal Color negro L3/4”D5 mm
ltue48 Tuerca Autobolcante  [Estructura/Asiento y Respaldo |6 Metal Color negro Rosca 5 mm
lara49 Arandela Asiento y Respaldo 6 Goma Itord3 - Itord6 ltord4 lgrad7 Ireg40 Itap42 ltued8 ltor40
lgrad7  [Tuerca Insertable Bastidor 4 Metal Rosca 5 mm Tornillo Tornillo Tuerca Regaton de Tapa de goma Tuerca Tornillo
Itor43 Tornillo Fresado Allen  |Asiento/Bastidor 4 Metal Color negro L 5/8"D5 mm fresado allen trompeta Insertable goma Autobolcante fresado
igra49 |Grampas de tapiceria |Acolchonamiento Metal
Itor40  |Tornillo Fresado Moldes Metal L 5/8" D5 mm

DIMENSIONES DE ARMADO EXPLOTADA

Respaldo (re003)

Apoya brazo (apy005)
\ )/ Acolchonamiento (ach004)
' Asiento (as002)

[
VF Perspectiva _‘_‘l
A / | EstrTctura (es001)
VS 283
(]:D Espuma
‘ Bastidor
@ Asiento
@ Grampas
Tornillos
CORTE A:A
Escala: 1.4
Detalle 1 Detalle 2

lara49

ltue48

o ' ltap42

179

Ensamble: Bastidor (ba25)

Ensamble: Respaldo (re003) Acolchonamiento (ach004);(es28);(tp26)

Estructura (es001)

I :G Igra47

Isumos: Tornillos (Itor46) sumos: Grampas (Igra47)
Tuercas (lara49)
Arandelas (Itue48)

— = [ 1]

N \

YQ/‘)!(’-/‘;

Detalle 3

Detalle 5

Ireg40

It})r44 @

Escala: 1.4

‘n’

[tue4d8

Detalle 4

Ensamble: Asiento (as002)
Estructura (es001)

Ensamble: Apoya brazos (apy005)
Estructura (es001)

Isumos: Tornillos (Itor46)
Tuercas (lara49)
Arandelas (Itue48)

Isumos: Tornillos (Itor44)

Proyecto: Butacas Florencio Disefio: Marcelo Piazza - Nicolas lewdiukou

Cliente: Centro Cultural Florencio Sanchez Fecha inicial:

Lamina: Componentes, insumos, Ensamblado.

Descripcion: Material: Acabado:

Butaca con apoya brazos

Espesor:

Unidad: mm.

Ensamble: Asiento (as13)
Acolchonamiento (ach004)

Butaca sin apoya brazos Escala

Gral. 1:10

Observaciones: LEl ensamble es el mismo para la butaca sin apoya brazos.

Isumos: Tornillos (Itor46)
La espuma para el tapizado tiene un espesor en un extremo

de 70 mm y en el otro de 55 mm, quedando al ras de la altura
del asiento (ver corte A:A).

L@

Modificaciones:
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APROVECHAMIENTO
DEL MATERIAL

ESTRUCTURA METALICA
Presentacion del material

- caflo de acero: de 5/8" x 6,00 mts de largo.
- planchuela por barra: 3/4” x 1/8” x 6 mts de largo.

Longitud del cafio por butaca con apoyabrazos: 6,56 mts
Longitud del cailo por butaca sin apoyabrazos: 5,84 mts
Dimensidén de la pieza con planchuela: 25 x 20 mm.
Dimensioén de la pieza con planchuela: 150 x 20 mm.
Resultados

Se necesitan para realizar una butaca con apoyabrazos y
una sin apoyabrazos 2 cafios.

Para las piezas de ensamble, se necesita una planchuela
para producir 15 butacas.

1y 2: cafiodeacero
3y 4: planchuela de acero



ASIENTO Y RESPALDO
Presentacion del material

Presentacién del material:
- compensado Ambay : 2,20 x 1,60 mts x 3 mm de espesor.

Longitud del material para un asiento, 3 liminas de: 760 x
550 mm.

Longitud del material para un respaldo, 3 laminas de: 760
x 360 mm.

Resultados
Se necesitan 2 laminas para realizar 2 butacas.

APOYABRAZOS (2 por butaca)

Presentacion del material:
- listéon de madera de 2” x 2” x 2,40 mts.

Longitud del material un apoyabrazos: 40 x 30 x 200 mm.

Resultados
Por cada listén se realizardn 12 apoyabrazos.

TAPIZADO

Presentacion del material:
- tela nanoclean: 1,50 mts el ancho.
- MDF (bastidor) 2,10 x 2,40 mts. x 5 mm de espesor

Longitud del material para tapizado una unidad: 750 x 600
mm.
Se necesita para el bastidor una pieza de 400 x 420 mm.

Resultados
Cada 2 x 1,50 mts de tela se realizan 6 asientos.
Cada placa de MDEF se realizan 30 bastidores.

5: asiento de madera

6: respaldo de madera

7: apoyabrazos de madera
8: tapizado
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PRODUCTO
ENSAMBLADO FINALIZADO

v

Los tiempos de los procesos no
se lograron obtener, ya que no
fueron puestos a disposicion
por los fabricantes.

Camino critico







ANEXOS

A. FICHAS RELEVAMIENTO ViA WEB
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FICHAS MOBILIARIO
RELEVAMIENTO ViA WEB

223






Charles Eames

DSS Silla de conferencia

OO

Aio: 1950
Pais: Estados Unidos
Tipo: Silla de conferencia apilable

Fue la primera silla hecha en plastico en produc-
cién industrial.
Tiene la particularidad que puede ser usada en el
exterior e interior, desde el comedor de la oficina
hasta el jardin.

Carl Johan Boman

Silla Boman 1

Afo: 1962
Tipo: Silla plegable

Pueden apilarse y se unen en formato de tdndem,
ideal para conferencias y otros lugares similares.

Fue fabricada en acero tubular, DSS con soporte
de unién y contiene en su asiento acolchonamien-

to.

Permite apilar hasta 14 sillas con carro.

Estd fabricada en madera contrachapada de
abedul, con el asiento pintado en negro.
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Pascal Mourgue

Silla Biscia

s LT

Aio: 1969
Pais: Francia
Tipo: Medio siglo

Arne Jacobsen

Silla Fourmi

S0

Aio: 1951
Pais: Dinamarca
Tipo: Silla apilable

Es liviana, facil de transportar y gracias a sus tres
patas permite mover los pies sin chocar con ellas.

226

Esta fabricada en acero tubular cromado.

Su asiento esta realizado en synderme o también
en piel de vaca.

Su estructura fue realizada a partir de cuatro
piezas curvas, utilizando un mismo radio de
curvatura.

Innovaron en redondear el contrachapado en
forma de caderas y rebajado en el centro a modo de
cintura.

Esta fabricada de madera laminada, conformada
por una pieza unica y la estructura en un principio
fue de plastico, lo que se cambi6 ainos después por
cano de acero, unidos por tacos de goma, facilitan-
do su ensamblaje.




Icon
Silla IC 4023

@

Tipo: Silla de oficina, convenciones.
Proveedor: Fumaya
Montevideo-Uruguay

Silla disefiada para espacios publicos y privados,
con la finalidad de optimizar el espacio.

Pueden apilarse y se unen en formato de tandem,
para lo cual contiene un accesorio capaz de hacer-
lo.

Estd fabricada en acero tubular cromado y su
carcasa es de Polipropileno.

Permite apilar 7 desde el suelo y hasta 30 sillas con
carro.

Carro para Accesorio de
trasladar sillas enganche

227



228

Silla linea Sedia

Silla tdndem

oo

Tipo: Silla para espacios publicos
Proveedor: Demarco
Montevideo - Uruguay

Es una silla apilable, que se logra adaptar mediante
un accesorio al sistema de tandem.

Este accesorio, ademds permite aumentar la
seguridad cuando se encuentran apiladas.

Estd fabricada en cafio de acero oblongo y cuenta
con un acolchonamiento tapizado mediante un
textil acrilico.

Accesorio de
enganche



Hector Guimard

Butaca de sala de Humberto de Romans

Aino: 1905

Pais: Francia

Tipo: Para sala de conciertos

Dimensiones: Altura 90, Ancho 64, Profundidad
47 cm.

Es un tipo de butaca fija e individual la cual perte-
nece a la corriente Art Nouveau que cuidan el

aspecto organico y representativo de la naturaleza.

Carlo Mollino & Aldo Morbelli

Butaca del Auditorio de la RAI

Ano: 1951

Pais: Italia

Tipo: Auditorio

Dimensiones: Altura 85, ancho 62, profundidad
64 cm.

Disenadas para al auditorio de la Rai en Turin.
Esta es un tipo de butaca que posee el asiento
rebatible y un respaldo reclinable.

La butaca a través de su estructura representa una
enredadera con la intension de que los espectado-
res se sientan en un espacio natural.

Su estructura fue fabricada en hierro fundido. En
cuanto a su asiento, respaldo y apoyabrazos,
fueron realizados con nogal, cuero y bronce.

Su estructura esté fabricada de metal y contracha-
pado.

Su tapizado es de terciopelo bordeaux. Ademas,
tiene placas de numeracién hechas en laton al
igual que sus patas.
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Butacas ES 500

Serie sport

OO

Tipo: Silla tipo tindem

Proveedor: Euro Seating

Cantidad: no tiene limite de formacion
Peso 9,90 kg.

Silla diseniada para espacios interiores o exteriores.
Es ideal para Estadios, Centros deportivos y
Teatros.

Friso Kramer
Tandem 120

LT

Ano: 1967

Tipo: Silla tipo tindem
Pais: Holanda
Cantidad: 3 asientos

Estan disefiadas con un asiento rebatible y apoya-
brazos compartidos.

Su estructura lateral fue fabricada por inyeccién
de polipropileno texturizado, reforzado con fibra
de vidrio.

Su asiento y respaldo fueron realizados de poliure-
tano de alta densidad, por soplado.

Y por tdltimo si acolchado estd cubierto por una
funda de tejido.

Su estructura estd fabricada en aluminio y su
asiento en forma de carcasa estd realizado en fibra
de vidrio.




Gerrit Rietveld

Silla de aluminio

Afo: 1942
Pais: Holanda
Tipo: De uso doméstico

Es un tipo de silla se cree que estd inspirada de los
asientos de los aviones militares, partiendo de una
sola lamina de aluminio punzonado y moldeado.

Silla Terraza de aluminio

S

Tipo: De uso exterior

Dimensiones: ancho 61, profundidad 51, alto 73
cm.

Peso: 4,5 kg.

Es un tipo de silla para exterior apilable.
Se caracteriza por su bajo peso y su utilizacién en
bares, espacios abiertos, hogares.

Esta fabricada en su totalidad de aluminio, este es
moldeado hasta llegar a la figura que describen las
imdgenes.

La unidn entre sus partes es mediante tornillos.

Todos los bordes de la silla fueron doblados hacia
su exterior para aumentar la resistencia.

También sus perforaciones fueron realizadas con
la misma finalidad, aprovechando para doblar sus
bordes.

Estd4 fabricada en aluminio anodizado.

Sus partes estdn unidas mediante remaches pop.
Es una silla que esta disefiada con una durabilidad
breve, en relacion con productos de hierro.
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Hans Coray
Silla Landi

Ano: 1938

Pais: Suiza

Tipo: Apilable, para uso doméstico
Dimensiones: 51,5 ancho, 47,5 profundidad,
9,5cm altura.

Es un tipo de butaca apilable, ideal para utilizar
tanto en el interior como en el exterior, ya que su
material la protege del clima.
Es practica para transportala ya que ademas de su
peso sus paras que funcionan como apoyabrazos
permiten un comodo agarre.

Ernest Race
Silla BA3

Afo: 1946

Pais: Gran Bretaiia

Tipo: Vintage, Mediados de siglo

Dimensiones: ancho 43, Profundidad 40.6 y altura
76,2 cm

Peso: entre 40y 80 Ib.

Fue disefiada en un momento donde la madera
era escasa, donde el gobierno incentivaba a
realizar productos con nuevos materiales.

Su estructura esta fabricada de perfiles aluminio
en dos partes: sus patas en forma de U y la base
que es la que soporta la carcasa. Ambas partes
estan soldadas.

Su carcasa es de chapa anodizada y tiene 91 perfo-
raciones. Estas alivianan su peso y aumentan su
flexibilidad a la hora de sentarse.

La fabricacién es muy minuciosa y cuenta con
muchos pasos manualmente.

Apilabilidad: hasta 6 silla como maximo.

El aluminio era abundante ya que se estaban
desmantelando los aviones y armas debido al fin
de la segunda guerra mundial.

Su estructura esta fabricada en aluminio fundido
con un lacado transparente.

Su asiento y respaldo tapizados en Bute Clyde con
acolchonamiento.



Charles Eames

Tandem Seating

I

Ano: 1963

Pais: Estados Unidos
Tipo: Tandem
Cantidad: 4 asientos

Fue disenada especialmente para el aeropuerto de
Dulles en Washington, DC. Cuya caracteristica
especial era la de ser duraderos y de facil manteni-
miento.

Proporciona gran comodidad a los usuarios ideal
para estaciones de tren, aeropuertos.

El asiento y respaldo son desmontables indivi-
dualmente cuando son reparados.

Su base estd fabricado con vigas y patas en T, de
aluminio fundido a presion cromado.
Ademas, tiene antideslizantes de plastico.

Los apoyabrazos son del mismo material que la
base y poseen un acolchonamiento de espuma
integral de poliuretano.

El respaldo y el asiento estan cubierto mediante
vinilo o cuero, con acolchonamiento fijado con
costuras soldadas.
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FICHAS MOBILIARIO

RELEVAMIENTO
EN AUDITORIOS
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Auditorio Adella Reta

Butaca Allegro

o

Sala: Eduardo Fabini

Proveedor: SPM

Montevideo-Uruguay

Tipo: Butaca para auditorios (tipo taindem).
Dimensiones: Ancho 53 x Profundidad 42 x
Altura 79,5cm.

Es una butaca fija, con asiento rebatible.

Posee apoyabrazos e indicadores (fila y nimero
de asiento).

Estan realizadas de madera contrachapada, con
una base en hierro y acabado en pintura de color
negro.

El tapizado esta conformado por un textil ignifu-
go, con un espesor de 7 cm.

Situacion de no uso

Observaciones:

Todas las butacas dependiendo la cercania al
escenario tienen distinta altura poplitea de
manera de que la visibilidad en cada sector sea la
adecuada.

Comparten el mismo apoyabrazos entre las
butacas.

El contraste con el tapizado hace resaltar la

madera aun cuando la butaca se encuentra en uso.

Se aprecia un gran peso visual a través de sus
dimensiones y las lineas rectas de la madera.

El ancho genera mucha comodidad y disminuye
notoriamente la sensacion de estar apretado.

Los asientos rebatibles son necesarios para
agilitar el paso de las personas.

Sistema rebatible

Espacio entre filas / Apoyabrazos
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Auditorio Adella Reta

©eo

Sala: Hugo Balzo / Auditorio Adela Reta
Montevideo-Uruguay

Tipo: Sillas para auditorios, Eventos.
Dimensiones: Ancho 50 x Profundidad 42
Altura 82cm.

Es una silla apilable, con un apoyabrazos, que
ademads tiene un carro transportador y de almace-
naje.

Esta realizada de hierro oblongo de 30 x 10 mm.
Su asiento y respaldo son de madera tapizada.

Observaciones:
Su espuma parece tener una densidad que ha perdi-
do la dureza apropiada para resistir el alto transito.

Es una silla pesada.

El sistema de enganche no es muy practico, ya que
hay que coincidir un pequefio orificio con un
pequefo agujero.

Ademis, no permite desramarse en formacién de la
platea bajo ningtin intento.

Tener un tnico apoyabrazos la transforma en un
sistema de butacas, ya que necesita de la otra para
ser utilizada.

Tiandem

Carro

Sistema de enganche




Centro Cultural Florencio Sanchez

Butaca Sala

QOO

Sala: C.C. Florencio Sanchez
Montevideo-Uruguay

Tipo: Butaca para Teatros (tipo tindem).
Dimensiones: Ancho 51,5 x Profundidad 44 x
Altura 77cm.

Es una butaca fija, con asiento rebatible.

Posee apoyabrazos que comparten el mismo entre
las butacas.

Es una butaca de estilo clasico, con una estructura
de hierro fundido.

El asiento y respaldo estan hechos de madera
contrachapada curvada.

Platea: situacién de uso y no uso

Observaciones:

El espesor de la madera es de 9 mm.

Su color de la madera le da un aspecto clasi-
co, antiguo.

No posee acolchonamiento en ninguna de sus
partes.

El material de la estructura hace que sea una
butaca pesada y de gran durabilidad.

Sistema rebatible

Apoyabrazos / Terminacion
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Centro Cultural de Espana

QOO

Sala: Subsuelo

Montevideo-Uruguay

Tipo: Sillas para auditorios (Tipo tindem).
Dimensiones: Ancho 50 x Profundidad 42
Altura 75cm.

Es un estilo de butaca fija tipo tdindem, con asien-
to rebatible.

Posee apoyabrazos e indicadores (fila y nimero de
asiento).

Comparten el mismo apoyabrazos entre las
butacas.

Estd compuesta por una estructura de acero,
cubierta en algunos sectores por piezas plasticas.
Su asiento y respaldo son de madera, tapizados
con un material textil y un acolchonamiento de 60
mm de espesor.

Situacion de uso

Sus apoyabrazos son compartidos y son rebatibles
con el asiento, es decir se mueven conjuntamente.

Observaciones:

Su formacidén es lineal y tiene que adaptarse al
espacio ya que estd compuesta por mddulos de 3
asientos.

El color de la madera combina muy bien con los
materiales textiles, se percibe un producto moder-
no y elegante.

Si bien se sienten cémodas, el ancho podria ser
levemente mayor.

La altura poplitea es un poca baja y la densidad de
la espuma también.

Cuida los detalles de tornillos mediante tapas
platicas muy bien distribuidas.

Ensamble de apoyabrazo

Al

Acolchonamiento



Auditorio Adella Reta

&

Sala: Hall / Auditorio Adela Reta

Proveedor: Giroflex

Montevideo-Uruguay

Tipo: Sillas para auditorios, Eventos.
Dimensiones: Ancho 44 x Profundidad 42
Altura 79,5cm.

Es una silla apilable, sin apoyabrazos utilizada en
el hall de entrada del Auditorio.

Esta fabricada por Tubos de hierro de 5/8” de
didmetro curvados, con una terminacién en color
negro.

El asiento y respaldo estan realizados de madera
curvada.

Situacién de no uso

Observaciones:
La estructura metalica contiene una sola pieza.

Su apilado se genera a partir de sus patas, que tienen
un angulo hacia afuera y una base que le da el tope al
apilado y mas eficacia.

Sus patas tienen un angulo hacia afuera que
impide que los hombros de las personas no entren
en contacto.

El asiento contiene curvas sinuosas que se ajustan a

la silueta del cuerpo.
El aire de su respaldo hace una silla més liviana.

Base (tope)

Ensamblado
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Auditorio Adella Reta

h/

Sala: Eduardo Fabini y Hall
Montevideo-Uruguay

Tipo: Butaca para auditorios.

Dimensiones: Ancho 53 x Profundidad 40 x
Altura 79cm.

Es una butaca movible, con apoyabrazos utilizada
en el Auditorio.

Es utilizada en la sala y en los descansos de cada
piso.

Tiene acolchonamiento solo en el asiento,
utilizando el mismo textil que las butacas de sala
y tiene aproximadamente 60 mm de espesor.

Esta realizada totalmente en madera maciza y su
respaldo curvado.

Tapizado y madera

242

Observaciones:

Es una butaca confortable a pesar de no tener
acolchonamiento en el respaldo.

Se puede adaptar a diversas actividades y espacios.
Es un poco pesada y parece muy resistente.

Las lineas de sus apoyabrazos en forma de punta,
generan un gran peso visual.

En formacion




FICHAS ESTUDIO
CURVADO DE MADERA
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BODLEIAN LIBRARIES

Disefiador: Barber & Osgerby
Ano: 2014

Pais: Inglaterra

Material: Madera Roble

La construccion circular proporciona dos
apoyabrazos que son una continuacion del
respaldo del asiento aumentando su
comodidad.

Contiene 4 moldes.

CHO7 SHELL CHAIR

Disefnador: Carl Hansen & Son
Afo: 1963

Pais: Dinamarca

Material: Madera laminada curvada

Esta disefiada mediante lineas en forma de
alay curvas arqueadas en sus tres patas.

Contiene 4 moldes.

Observaciones:

En la silla se aprecia un aire que permite
bajar el peso y mediante la forma de los
apoyabrazos genera una silla robusta.

Observaciones:

Utiliza un tipo de curva en su asiento que
permite aumentar su robustez.

A diferencia de la Eames Lounge, no utiliza
el asiento para generar un acolchonamien-
to mayor, sino que lo utiliza para generar
una sensacion de comodidad.
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EAMES LOUNGE CHAIR

Disefiador: Charles y Ray Eames
Ano: 1956

Pais: Estados Unidos

Material: Aluminio fundido,
palisandro laminada y cuero

madera

Es un sillén reclinable con reposapiés y
apoyabrazos que contiene 5 patas sobre un
eje.

Su tapizado esta relleno de plumas de pato
y espuma ldtex desmontables.

Contiene 5 moldes.

SILLA PELT

Disenador: Benjamin Hubert

Aio: 2012

Pais: Inglaterra

Material: Madera maciza y contrachapa-
da de 8 mm.

Estd fabricado a partir de un asiento y
respaldo de una tinica pieza y 4 patas que la
sostienen.

Tecnologia corte CNC.

Contiene 1 molde.

Observaciones:

El radio de curvatura de la madera del
respaldo y el asiento, permite aumentar el
espesor del acolchonamiento, ocultando
las terminaciones del tapizado y generan-
do continuidad.

El tipo de curva aumenta considerable-
mente el volumen estructural, lo que hace
percibir ain mads su robustez.

El curvado de sus piezas se realiza en un
sentido.

Observaciones:

Parte de una Unica pieza lograr generar el
asiento y el respaldo, logrando una curva
que copia la figura humana.

En este caso se observa que el curvado
aparece en ambos sentidos, aunque en el
extremo es sutil.

El espesor de la madera hace que sea
liviana estructuralmente.

Visualmente no aparece como una silla
robusta, ya que mantiene una figura plana
en el asiento.



LOUNGE CHAIRWOOD

Disefiador: Charles y Ray Eames
Ano: 1946

Pais: Estados Unidos

Material: Madera contrachapada

Esta fabricada a partir de 5 piezas de
madera contrachapada tridimensional.

Contiene 5 moldes.

SILLA MEDEA

Disenador: Vittorio Nobili

Ano: 1955

Pais: Italia

Material: Acero tubular y madera teca
curvada

Esta fabricado en una sola pieza en forma
continua mediante una cdscara que contie-
ne un hueco entre la curva de la unién
respaldo con asiento.

Contiene 1 molde.

Observaciones:

Aplica la tecnologia a todas las partes de su
estructura, utilizando radios de curvatura
mayores en la estructura y sinuosas en el
asiento y respaldo.

La forma y espesor de sus piezas hacen una
silla firme

Utiliza patas bajas para no afectar la estabi-
lidad, con radios mayores a los 90°.

Consigue las curvas de su estructura en un
solo sentido.

Observaciones:
Sus curvas de forma envolvente cotinuan la
silueta humana.

Se aprecia una silla liviana, con un espesor
menor generando un equilibrio con el
cafio de la estructura.
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PRUEBAS SOBRE TELAS
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1

C100/M100/Y 100/K100 K100

"
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MOODBOARD

253












RESULTADOS DE LA
ETAPA DETESTEO
EN EL LATU
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RELEVAMIENTO SOBRE
EL PESO DE SILLAS
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RELEVAMIENTO SOBRE
EL PESO DE SILLAS 53K 46k 46

Se realiz6 un relevamiento sobre el peso de las si-
llas en nuestro mercado para poder realizar una
comparacion con las alternativas propuestas.

Instrumento de medicion:

balanza de mano APILABLE APILABLE
Estructura: cafio de acero 3/4" Estructura: cafio de acero 3/4" Estructura: perfil oblongo
Asiento y respaldo: plastico Asiento y respaldo: madera con-  de acero
Acolchonamiento: si trachapada Asiento y respaldo: plastico
Acolchonamiento: no Acolchonamiento: si

6,5kG 2,3KG
APILABLE APILABLE APILABLE _
Estructura: barra de acero 5/8" Estructura: plastico Estructura: cafio de aluminio 3/4"
Asiento y respaldo: plastico Asiento y respaldo: plastico Asiento y respaldo: aluminio
Acolchonamiento: no Acolchonamiento: no Acolchonamiento: no

Silla actual del Centro Cultural
Florencio sanchez
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